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P40-002

Kompakte Positioniersteuerung fir Tafelblechscheren

Achspositionierung fir Hinteranschlag, Spalt & Winkel
Hand-, Einzelsatz- oder Programmbetrieb
Programmspeicher mit 500 Programmsétzen
16 frei konfigurierbare Digitalausgénge
LCD-Anzeige mit vier MenUsprachen
Optional mit 12 Bit Analogausgang
(wahlweise PID oder ungeregelt)
Materialabhéngige Spannungsausgabe
Einfache und intuitive Bedienung

Integrierter Diagnosebetrieb

Unkomplizierte Schalttafelmontage




P40-002 - Kompakte Positioniersteuerung fir Tafelblechscheren

Allgemeines:

Die Kompakt-Positioniersteuerung P40-002 wurde fir einfache Positionieranwendungen an Tafelblechscheren konzipiert.
Im Vordergrund steht die einfache, bequeme und schnelle Eingabe eines Sollwerts, wahlweise einer Stickzahl sowie eines
Winkels (Hilfsachse) oder eines Schnittspalts (Hilfsachse). Am Bedienfeld werden Istwert, Sollwert und Stiickzahl Gber eine
gut ablesbare LCD-Anzeige visualisiert, withrend Gber das Tastenfeld Sollwert und Stiickzahl vorgegeben und die Positio-
nierung gestartet sowie gestoppt werden kann.

Uber einen zweiten Encoder-Eingang kénnen Schnittwinkel oder Schnittspalt angezeigt und positioniert werden. Optional
kann dieser Encoder-Eingang fir analoge Messsysteme ausgelegt werden (siehe unten ,Fahrtsignale zur Positionierung®).

Programmspeicher:

Neben dem manuellen Tippbetrieb und Einzelsatzbetrieb bietet die Steuerung einen Programmbetrieb, der direkt Gber die
frontseitige Programmtaste aktiviert werden kann. Der Programmspeicher ist fir maximal 500 Sétze ausgelegt.

Standardfunktionen: Applikation Blechschere:

Konfigurierbare Fahrtsignale (3 Geschwindigkeiten)
Visualisierung von Ist- und Sollposition

Absolut- oder KettenmaBpositionierung

Referenz und Referenzfahrt

Millimeter/Inch - Umschaltung
Impulsmultiplikationsfaktor und Flankenauswertung
Toleranzfenster

Softwareendlageniberwachung

Schleifenfahrt

Bis zu 500 Sétze programmierbar

Verrechnung der Werkzeugstarke

Impulsgeberiberwachung
Stuckzéhler m Positionierung des Hinteranschlags

Manueller Tippbetrieb n  Winkel-/Schnittspaltkontrolle
Schnittldngenbegrenzung = Materialtabelle fir die Hilfsachsen Schnitt-
20 Versatzmasse winkel und Schnittspalt

Abfahrtfunktion n Blechscherenspezifische Parameter z. B
Istwertspeicher Messerldnge, Schnitizeit, Messersenkzeit

Signaleingdinge:

Je nach verwendetem Encodern oder Messsystemen kénnen die Eingdnge fir 1 oder 2 Achsen individuell konfiguriert wer-
den. Es stehen konventionelle Rechtecksignaleingéinge in HTL- oder differenzieller TTL-Charakteristik zur Auswahl. Fir die
Hilfsachsen Schnittwinkel und Schnittspalt kann die Steuerung zudem mit 1 bis 2 Analogeingéngen fir analoge Messsyste-
me ausgestattet werden. Auch Kombinationen aus digitalen und analogen Eingéngen sind méglich. Hierbei sollten aller-
dings die im TypenschlUssel aufgefihrten Einschrédnkungen beriicksichtigt werden.

Fahrisignale zur Positionierung:

Fur die Positionierung stehen drei unterschiedliche Varianten von Ausgangssignalen zur Verfigung:

1. Abschaltpositionierung mit bis zu 3 Geschwindigkeiten Gber Digitalausgénge.

Die Ausgangsbelegung sowie die Schaltlogik (active HIGH/LOW) ist via Parameter frei konfigurierbar.
2. Optional Gber einen geregelten 12 Bit PID-Analogausgang fir Servo-Regler
3. Optional Gber einen ungeregelten 12 Bit Analogausgang mit =10 Volt

(Bestellcodes siehe Typenschlissel)

Digitale Ein- und Ausgéinge

Die P40-002-Steuerung verfugt fur verschiedenste Steuerbefehle Gber je 16 Digitale Ein- und Ausgénge (PNP), deren Pin-
Belegung und Schaltlogik Gber Parameter frei konfigurierbar ist.




P40-002 - Kompakte Positioniersteuerung fir Tafelblechscheren

Technische Daten:

Mechanische Daten

Gehduse

Gehdusematerial

Gehduseabmessungen
Schalttafelausschnitt
Tastatur

Einbautiefe

Elektrische Daten

Anzeige
Hardware

Programmspeicher
Systemgenauigkeit
Versorgungsspannung

Stromaufnahme

Messsystemversorgung

Belastbarkeit durch
Geber / Messsystem

Eingangssignale
(Geber / Messsystem)
Eingangskandle
Externe Eingdnge
Eingangsstrom / Pin
Eingangs-Impulsdauver

Eingangsfrequenz

Analoge Eingénge

Ausgangssignale

Ausgangsstrom

Freilaufschaltung /
Ausgdnge
Analoge Ausgéinge

Anschlussart

Datenspeicher

Weitere Optionen

Einbaugehduse

Frontplatte: Aluminium
Gehdause: Stahlblech, verzinkt

BxH =144 x 144 mm
BxH=138x 138 mm
Folie, Kurzhubtasten

37 mm (ohne Anschliisse)
75 mm (inkl. Anschlisse)

LCD-Punktmatrix 120 x 80 Pixel
mit weifler Hintergrundbeleuchtung

32-Bit-Mikroprozessor mit 1 MByte
Flash und 56 KByte RAM

bis zu 500 Sétze (mehr auf Anfrage)
+ 1 Inkrement

24 VDC +10% / —20 %

24 VDC: max. 150 mA (Leerlauf);

zuléssiger Strom Uber allen Verbrau-
chern (inkl. Eigenverbrauch): T A

24 VDC oder 5 VDC (Bestellangabe)
max. 130 mA

HTL, TTL, Analog (Bestellangabe)

A, B, Zbzw. A, A, B, B, Z, Z' oder
Analog O ... 3,3 V (Bestellangabe)
16 x Digitale Eingénge (PNP), Ein-
gangsbelegung und -logik ist frei
parametrierbar

max. 10 mA

min. 300 ms

max. 100 kHz (héhere auf Anfrage)

Option: 1-2 Analogeingénge (12 Bit)
bei 3,3 VDC Messsystemversorgung
16 Digitale Ausgénge (PNP), Aus-
gangsbelegung und -logik (high/low
aktiv) sind frei parametrierbar

max. 150 mA je Ausgang / 500 mA
Gesamtstrom Gber alle Ausgénge; die

Ausgénge sind Dauerkurzschlussfest
(keine Mehrfach-Kurzschlisse)

for induktive Lasten integriert (Clamp-
Spannung am Ausgang max. —45 V)
Optional: = 10 V PID oder

+ 10 V ungeregelt (jeweils 12 Bit)
Industriestandard-Steckverbinder

(3,81 mm Raster, arretierbar) je nach
Ausfihrung zusétzliche RJ45-Buchsen

E2Prom (Lebensdauer: 1.000.000
Ein-/Ausschaltzyklen oder 40 Jahre)

8 = 8 statt 16 digitale Ein-/Ausgéinge

Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur 0...+45°C
Lagertemperatur -20 ... +50 °C
Luftfeuchtigkeit max. 80 %, nicht kondensierend

Schutzart (Frontseite) IP43 (eingebaut)
Schutzart (Rickseite) IPOO

Typenschlissel for Bestellungen:

P4O- - - - -
AAA- BBB-CC-DD-EEEE
A  Version

002 = Sonderversion fir Tafelblechscheren

B Versorgung
024= 24 VDC (+10/ —20 %)

C Messsystemeingénge

X = Eingang nicht vorhanden

1 = A B,Z(PNP) 24 V-Versorgung / HTL, 100 kHz

2 = A A,B,B,Z Z 24V-Versorgung / TTL 100 kHz

3 = AA,B,B,Z Z 5V-Versorgung / TTL 100 kHz

4 = 1 Analogeingang 3,3 V-Versorgung /0 ... 3,3 V (12 Bit)"

5 = 2 Analogeingénge 3,3 V-Versorgung / 0 ... 3,3 V (12 Bit)!
D Ausgang (Fahrtsignale pro Achse)

X = nicht bestickt

0 = digitale Schaltausgénge (Transistorausgdnge, PNP)

1
2

12 Bit Analogausgang =10V (PID geregelt)?
12 Bit Analogausgang =10V (ungeregeli)

E Optionen (Mehrfachnennung méglich)

X = weitere Optionen nicht vorhanden
C = Schraubklemmen
8 = 8digitale Eingéinge / 8 digitale Ausgénge®

Einschréinkungen:

! nicht for Achse 1 (nur fur Hilfsachsen)

2 nicht méglich bei analogen Messsystemeingéngen (D = 4 oder 5)
3 nicht méglich mit Analogausgang

Beispiel:

10 - CXXX
-DD-EEEE

P40-002 (Sonderversion fir Tafelblechscheren) mit 24 VDC-Versorgung,
1 HTL-Eingang fir A, B, Z Encoder-Kanéle, 2 Analogeingéngen fir die
Hilfsachsen (Winkel und Spalt), 1 geregelter PID-Analogausgang zur
Positionierung der 1. Achse, digitale PNP-Transistorausgénge fur die 2.
Achse sowie Anschlisse Uber optionale Schraubklemmen.

lhre Bestellung:

P40 - 000-024- - -
- BBB- -



P40-002 Abmessungen:
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P40-002 Zubehor:
Bestellbezeichnung Beschreibung
NG13 Netzteil zur AC-Versorgung (primér: 115/230 VAC, sekundar: 24 VDC/600 mA)
RP8 Relaiskarte RP8 mit 8 Wechsler-Relais (28 VDC/250 VAC / 12 A)

P40 Schnittstellenkabel ~ Schnittstellenkabel fir PC-Anschluss (mit RJ45 -Stecker und 9-pol. SUB-D Buchse)
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