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LIMAX22 DUE

Magnetisches Absolutes Schachtinformationssystem flir Aufzlige
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ELGO1 Allgemeines

1 Allgemeines

1.1 Informationen zur Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung gibt wichtige Hinweise zum Umgang mit dem Gerét.

Voraussetzung flr sicheres Arbeiten ist die Einhaltung der angegebenen Sicherheitshinweise und
Handlungsanweisungen. Darlber hinaus sind die am Einsatzort des Gerates geltenden 6rtlichen
Unfallverhitungsvorschriften und  allgemeinen  Sicherheitsbestimmungen  einzuhalten.  Die
Betriebsanleitung ist vor Beginn aller Arbeiten sorgfaltig durchzulesen! Sie ist Produktbestandteil und
in unmittelbarer Nahe des Gerates jederzeit zuganglich fir das Personal aufzubewahren.

Die Abbildungen in dieser Anleitung sind zur besseren Darstellung der Sachverhalte nicht unbedingt
maBstabsgerecht und kdnnen von der tatsachlichen Ausfihrung geringfligig abweichen.

1.2 Symbolerklarung

Warnhinweise

Warnhinweise sind in dieser Betriebsanleitung durch Symbole gekennzeichnet. Die Hinweise werden
durch Signalworte eingeleitet, die das AusmaB der Gefdhrdung zum Ausdruck bringen.

Die Hinweise unbedingt einhalten und umsichtig handeln, um Unfalle, Personen- und Sachschaden zu
vermeiden.

GEFAHR!

Dieses Symbol in Zusammenhang mit dem Signalwort ,Gefahr*
bedeutet eine unmittelbar drohende Gefahr flir das Leben und die
Gesundheit von Personen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise hat schwere
gesundheitsschéadliche Auswirkungen zur Folge, bis hin zu
lebensgefahrlichen Verletzungen.

WARNUNG!

Dieses Symbol in Zusammenhang mit dem Signalwort ,Warnung*
bedeutet eine maglicherweise drohende Gefahr fiir das Leben und
die Gesundheit von Personen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere
gesundheitsschédliche Auswirkungen zur Folge haben, bis hin zu
lebensgefahrlichen Verletzungen.

VORSICHT!

Dieses Symbol in Zusammenhang mit dem Signalwort ,Vorsicht*
bedeutet eine madglicherweise gefahrliche Situation.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann leichte Verletzungen zur
Folge haben oder zu Sachbeschadigungen fiihren.

> B> B

Besondere Sicherheitshinweise:

GEFAHR!

Dieses Symbol in Zusammenhang mit dem Signalwort ,Gefahr*
bedeutet eine unmittelbar drohende Gefahr fiir das Leben und die
Gesundheit von Personen durch elektrische Spannung.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise hat schwere
gesundheitsschéadliche Auswirkungen zur Folge, bis hin zu
lebensgefahrlichen Verletzungen.

Die auszufiihrenden Arbeiten diirfen nur von einer Elektrofachkraft
ausgefuhrt werden.

>
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Tipps und Empfehlungen

@) HINWEIS
...hebt nitzliche Tipps und Empfehlungen sowie Informationen fiir
einen effizienten und stérungsfreien Betrieb hervor.

1.3 Garantiebestimmungen

Die Garantiebestimmungen befinden sich als separates Dokument in den Verkaufsunterlagen.

Gewahrleistung

Der Hersteller garantiert die Funktionsféhigkeit der angewandten Verfahrenstechnik und die
ausgewiesenen Leistungsparameter. Die Gewahrleistungsfrist, von einem Jahr, beginnt mit dem
Zeitpunkt des Lieferdatums.

Demontage und Entsorgung

Sofern keine Ricknahme- oder Entsorgungsvereinbarung getroffen wurde, Gerat fachgerecht unter
Beachtung der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Sicherheitshinweise demontieren und
umweltgerecht entsorgen.

Vor der Demontage:

Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern, anschlieBend
Energieversorgungsleitungen physisch trennen und eventuell gespeicherte Restenergien entladen.
Betriebs- und Hilfsstoffe sowie restliche Verarbeitungsmaterialien entfernen.

Zur Entsorgung:
Zerlegte Bestandteile der Wiederverwertung zufiihren:
» metallische Bestandteile zum Metallschrott
» Elektronikkomponenten zum Elektroschrott
= Kunststoffteile zum Recycling
= (brige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert entsorgen

VORSICHT!

Umweltschaden bei falscher Entsorgung!

Elektroschrott, Elektronikkomponenten, Schmier- und andere

Hilfsstoffe unterliegen der Sondermiillbehandlung und duarfen nur

von zugelassenen Fachbetrieben entsorgt werden! —

Kommunalbehdrden und Entsorgungsfachbetriebe geben Auskunft zur umweltgerechten Entsorgung.
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2 Produkteigenschaften

LIMAX22 DUE ist ein absolut messendes Schachtinformationssystem, welches zur Positionierung
von Aufzugskabinen eingesetzt wird. Das Messsystem besteht aus nur zwei Komponenten: dem
Sensor und dem Magnetband.

Der LIMAX22 DUE selbst besteht aus zwei Sensoren, die in einem hochwertigen Aluminiumgehause
untergebracht sind. Beide Sensoren (iben die gleichen Funktionen aus und arbeiten véllig unabhangig
voneinander. Die Funktionalitat beider Sensoren wird von der (lbergeordneten Steuerung des
Liftsystems erfasst und Uberwacht. Mit dieser Technik wird die Sicherheit in der Form verdoppelt, dass
bei Ausfall eines Sensors, der zweite Sensor in der Lage ist, den Betrieb des Aufzugs sicherzustellen.

Das Magnetband tragt die eindeutige Positionsinformation als magnetischen Code. Es wird mittels
eines Montagekits frei hangend im Schacht montiert und durch eine KunststofffUhrung am Sensor auf
der Kabine entlanggeflhrt. Die Messung geschieht dabei grundséatzlich beriihrungslos. Die Fuhrung
dient lediglich dazu, das Band innerhalb eines definierten Abstands vom Sensor zu halten.

Das magnetische Messprinzip zeichnet sich durch seine extrem hohe Robustheit aus. Staub, Schmutz
und Feuchtigkeit beeintrachtigen die Messung in keiner Weise. Ebenso haben Rauch und auch
erhohte Temperaturen keine Einfluss auf die Messgute, womit sich LIMAX22 DUE auch besonders
fur Feuerwehraufziige eignet. Auch das Band selbst ist durch seinen Materialaufbau widerstandsféhig
genug gegenlber den manchmal rauen Bedingungen bei der Montage und dem Betrieb von
Aufzlgen.

Ein weiterer Vorteil des Systems besteht in der einfachen und flexiblen Montage. Die Installation
selbst kann durch den Montagefachmann in ein bis zwei Stunden vorgenommen werden. Die
Installation kann, je nach den gegebenen Platzverhaltnissen, an beliebiger Stelle im Schacht erfolgen.
Mit dem geringen Platzbedarf bietet sich LIMAX22 DUE damit uneingeschrankt auch fir Umbauten
und Modernisierungen an.

LIMAX22 DUE kénnen Hubhohen bis 260 Meter und Geschwindigkeiten bis 10 m/s abgedeckt
werden. GrdBere Hiibe sind auf Anfrage méglich. In der Standardkonfiguration wertet LIMAX22 DUE
die Position mit einer Auflésung von 1Tmm aus. Auflésungen bis 0,0625 mm sind mdglich.

LIMAX22 DUE wird mit verschiedenen Schnittstellen geliefert und kann damit direkt an die meisten
gangigen Aufzugssteuerungen angeschlossen werden.

Die Merkmale im Uberblick:
e Doppelsensor
e Robustes Messprinzip fur den rauen Einsatz
e Einfache und flexible Montage
¢ Hohe Genauigkeit und Reproduzierbarkeit
e Kein Schlupf
e Absolute Position immer direkt verfligbar — keine Lernfahrten auch nach langen
Stromausféllen
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3 Sicherheit

3.1 Allgemeine Gefahrenquellen

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tiber alle wichtigen Sicherheitsaspekte fiir einen optimalen
Schutz des Personals sowie fiir den sicheren und stérungsfreien Betrieb.

Bei Nichtbeachtung der in dieser Anleitung aufgefiihrten Handlungsanweisungen und
Sicherheitshinweise kénnen erhebliche Gefahren entstehen.

3.2 Personliche Schutzausristung

Bei der Montage des Gerates ist das Tragen personlicher Schutzausristung erforderlich, um
Gesundheits-gefahren zu minimieren.

Vor allen Arbeiten die jeweils benannte Schutzausriistung ordnungsgeman anlegen und wéahrend der
Arbeit tragen. Zusatzlich im Arbeitsbereich angebrachte Schilder zur persénlichen Schutzausriistung
unbedingt beachten.

Schutzkleidung
Bei allen Arbeiten grundsatzlich tragen:

Arbeitsschutzkleidung

...ist eng anliegende Arbeitskleidung mit geringer ReiBfestigkeit,
mit engen Armeln und ohne abstehende Teile. Sie dient
vorwiegend zum Schutz vor Erfassen durch bewegliche
Maschinenteile. Keine Ring, Ketten und sonstigen Schmuck
tragen.

Schutzhandschuhe
...zum Schutz der Hande vor Abschiirfungen, Abrieb oder
ahnlichen oberflachlichen Verletzungen der Haut.

Schutzhelm
...zum Schutz des Kopfes bei Arbeiten im Schacht ist ein Helm zu
tragen.




ELGO1 Sicherheit

3.3 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die ELGO LIMAX22 DUE Absolut- LAngenmesssysteme sind ausschlieBlich fir den hier
beschriebenen bestimmungsgemaBen Verwendungszweck konzipiert:

Das LIMAX22 DUE - ELGO - Langenmesssystem dient ausschlieBlich
zur Erfassung von Wegstrecken.

WARNUNG!

Gefahr durch nicht bestimmungsgemaBe Verwendung!

Jede Uber die bestimmungsgeméaBe Verwendung hinausgehende und
andersartige Benutzung des Gerétes kann zu gefahrlichen Situationen fihren.

Deshalb:

= LIMAX22 DUE nur bestimmungsgeman verwenden.
= Séamtliche Angaben der Betriebsanleitung strikt einhalten.

Insbesondere folgende Verwendungen unterlassen, sie gelten als nicht
bestimmungsgeman:

Umbau, Umrlstung oder Veranderung der Konstruktion oder einzelner
Ausristungsteile mit dem Ziel der Anderung des Einsatzbereiches oder der
Verwendbarkeit des LIMAX22 DUE.

Anspriche jeglicher Art wegen Schaden aus nicht bestimmungsgeméBer Verwendung sind
ausgeschlossen. Fir alle Schaden, bei nicht bestimmungsgemaBer Verwendung, haftet allein der
Betreiber.
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Technische Daten

4 Technische Daten

Mechanische Daten
Messprinzip
Wiederholgenauigkeit
Systemgenauigkeit in

um bei 20 °C

Sensorabstand zum Magnetband
Grundpolteilung

Banddicke
Sensorgehdusematerial

Sensorgehduseabmessung
Erforderliches Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

Gewicht

Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur

Betriebstemperatur

Schutzart

Elektrische Daten

Versorgungsspannung

Restwelligkeit

Stromaufnahme
Schnittstellen
Auflésung

Max. Verfahrgeschwindigkeit

Sensorkabel

absolut

+/-1

+/- (1000 pm +50 pmx L)
L = Messlange in Meter

4 mm

8 mm

1,4 mm

Aluminium

LxBxH=317x55x55mm
AB20-80-10-1-R-D-15

260 m
offene Kabelenden

ca. 460 g ohne Kabel
Kabel: ca. 60 g pro Meter

-25...+85 °C

-10... 470 °C

(-25... +85 °C) auf Anfrage
IP50

10-30VDC

10-30V:<10%
max. 0,2 A

SSI, CAN, CANopen (DS406, DS417),
RS422, RS485

GemaR Typenschlissel
max. 10 m/s (physikalisch)

3 m Standard-Kabellange,
weitere Anfrage,
schleppkettentauglich
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4.1 Abmessungen LIMAX22 DUE
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ELGO 1 Transport und Lagerung

5
5.1

5.2

Transport und Lagerung
Sicherheitshinweise fir den Transport / Auspacken und Verladen

VORSICHT!
Karton fachgerecht transportieren, nicht werfen, stoBen oder
kanten.

Umgang mit Verpackungsmaterialen

Sachgerechte Entsorgung siehe Kapitel Demontage und Entsorgung.

5.3

Transportinspektion

Die Lieferung bei Erhalt unverziiglich auf Vollstandigkeit und Transportschaden prifen.

Bei &uBerlich erkennbarem Transportschaden:

Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.
Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem Lieferschein vermerken.
Reklamation umgehend einleiten.

O HINWEIS

Schadenersatzanspriiche kénnen nur innerhalb der

ﬂ Jeden Mangel reklamieren, sobald er erkannt ist.

5.4

geltenden Reklamationsfristen geltend gemacht werden.

Lagerung

Gerét nur unter folgenden Bedingungen lagern:

nicht im Freien aufbewahren

trocken und staubfrei lagern

keinen aggressiven Medien aussetzen

vor Sonneneinstrahlung schitzen

mechanische Erschitterungen vermeiden

Lagertemperatur: -25... +85 °C

relative Luftfeuchtigkeit: 100% nicht kondensierend

bei Lagerung langer als 3 Monate, regelmaBig den allgemeinen Zustand aller Teile und der
Verpackung kontrollieren

10
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6 Installation/ Erstinbetriebnahme

Bei der Montage des Sensorkopfes sind zwei M3 Schrauben zu verwenden.
Es mussen Toleranzen fur Abstand und Winkel eingehalten werden.

UnsachgeméBe Wartung
... kann zu schweren Personen- oder Sachschaden fiihren.

Deshalb:

Wartungsarbeiten diirfen nur durch qualifiziertes und vom Betreiber autorisiertes
und unterwiesenes Personal ausgefiihrt werden.

6.1 Montageprinzip

Schienenmontage mit Spanngewicht Montage mit Dibel und Spannfeder
ﬂ T | Obere
1 ﬂ } Obere I Bandbefestigung
T Bandbefestigung

m Sensor m Sensor
. Magnet- Magnet-
band band
Flhrungs-
schiene

T Pendelschutz

Spann-
Spann-
Du H gewicht %M H feder

11
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LIMAX22 DUE kann an beliebiger Stelle im Schacht montiert werden - abhangig von den
Gegebenheiten des jeweiligen Aufzugs.

Das Band wird frei hdngend im Schacht montiert. Es wird mittels Montagekit an einer
FlOhrungsschiene befestigt. Alternativ kann das Band im Schachtkopf an Trégerbalken oder auch
direkt an der Decke befestigt werden. In der Schachtgrube sorgt ein Gewicht von ca. 5 kg fir die
korrekte Spannung. Ein Pendelschutz sorgt dafiir, dass das hangende Magnetband im Schacht nicht
unkontrolliert zu pendeln beginnt. Alternativ kann das Magnetband mittels einer Feder gespannt
werden.

Der Sensor wird an der Kabine oder am Kabinenrahmen befestigt. Auch hier bestimmen die jeweiligen
Gegebenheiten die Montageposition.

6.2 Montage des Sensors

Die integrierten Montage-Nuten am Messsystemgehéuse g ] E

ermdglichen eine sehr einfache und selbsterklarende —
Montage von 3 Seiten. Hier kénnen beliebig

M6 Sechskantschrauben (nach DIN 933) oder

M6 Vierkantmuttern (nach DIN 562) eingeschoben j] E
werden, um das System an der gewiinschten Stelle

zu befestigen.

h d

Abbildung: Montage-Nuten
auf dem Sensor

HINWEIS!

Beim der Montage bzw. Einflihren des Magnetbandes in die Fiihrungseinheit ist auf
O die Markierungen am Magnetband und am Sensorkopf zu achten.

Eine falsche Richtung liefert keine korrekten Werte!

Die am Magnetband und Sensor angebrachten Markierungspfeile zeigen in die

positive Zahlrichtung
(in Richtung Schachtkopf)!

12
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6.3 Allgemeine Hinweise

Die LIMAX22 DUE Magnetband Technologie eignet sich aufgrund ihrer Robustheit hervorragend fiir
den Einsatz im Aufzug. Das Messprinzip ist unempfindlich gegeniiber rauen Umgebungsbedingungen
wie sie in einem Aufzugsschacht auftreten. Hohe Temperaturen, Feuchtigkeit und Schmutz
beeintrachtigen weder die magnetische Codierung des Bandes noch die Leseglte des Sensors. Auch
schwache magnetische Felder, wie sie beispielsweise durch Tirmagneten entstehen, sind kein
Problem.

Unter Beachtung einiger weniger Grundsatze verlangt LIMAX22 DUE minimalen Aufwand bei
Installation und Unterhalt und bietet eine lange Lebensdauer.

Ein Grundprinzip ist der Schutz des Bandes gegen mechanische Abnutzung. Dies kann mit der
korrekten Montage erreicht werden.
Das Band selbst besteht aus zwei Komponenten:

- Das eigentliche Magnetband, welches die Positionsinformationen tragt
- Ein mechanisches Rulckschlussband aus Edelstahl

UP{=  <swiouoooosoooiooooos>  C— AB20-80-10-1-R-D-15-BK80 ¢— [ELGO

10

1.35 #0.1
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Installation/ Erstinbetriebnahme

6.4 Installationskonzept

6.4.1 Grundsatz bei der Montage

Das Magnetband ist nicht gegen andauernde mechanische Beanspruchung in Form von andauernder
Reibung ausgelegt. Die Montage im Aufzug muss deshalb so erfolgen, dass der Kontakt in erster Linie
zwischen dem Stahlband und der Polymerfihrung des Sensors entsteht. Diese beiden Materialien

sind exakt auf diesen Einsatz abgestimmt.

Prinzipiell kann die Bandmontage perfekt senkrecht erfolgen. Es zeigt sich jedoch, dass diese
Montage fur den Aufzug nur beding geeignet ist. Wir empfehlen deshalb einen leichten horizontalen
Versatz zwischen Band und Sensor. Durch diese Vorspannung wird das Band mit der Stahlseite
immer leicht gegen die Polymerfihrung gedriickt und ein optimaler Betrieb ist sichergestellt.

i

Band berthrt
mit Magnetseite

%,

Falsch

Standiger Kontakt
zwischen Magnet Seite
und Sensor-Gehause
fihren zu Abrieb.

;

V4

Tolerierbar
senkrechte Ausrichtung.

0

Band berihrt
mit Stahlseite

¥

Empfohlen
Erzwungener Kontakt

Minimaler Kontakt zwischen zwischen Stahlband und

Band und Sensor.

Polymer-Gehéause

14
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6.5 Installationsablauf

LIMAX22 DUE kann grundsétzlich an einer beliebigen Position im Schacht montiert werden. Dies
erlaubt insbesondere auch fir Umbauten und Modernisierungen maximale Flexibilitat.

1. Befestigen Sie das obere Bandende im Schachtkopf. Dafiir verwenden Sie idealerweise ein
ELGO Montagekit. Uberpriifen Sie die korrekte Orientierung. Die aufgedruckten Pfeile miissen
zum Schachtkopf zeigen.

<4— Schachtkopf Schachtgrube —»
[ UPE  <swnvmocoooiwoooors  — AB20-80-10-1-R-D-16-BKED — ELeo |
2. Die bedruckte Seite (Magnetseite) des Bandes kommt auf der dem Lesekopf zugewandten

Seite zu liegen. Die Stahlseite liegt also normalerweise in Richtung Schachtwand.

3. Fahren Sie mit Inspektionsfahrt nach unten. Rollen sie dabei das Band aus. Die
Kartonverpackungen der Bénder sind so konstruiert, dass das Band direkt aus der Verpackung
abgespult werden kann und somit immer optimal geschiitzt ist. Es ist deshalb nicht nétig, die
Verpackung zu 6ffnen.

4. Befestigen sie das Spanngewicht (7,5 kg), am unteren Bandende in der Schachtgrube und
sichern Sie das Band mit einem Pendelschutz. Achten Sie auf eine saubere senkrechte
Bandmontage.

Bei der Befestigung mittels Dlbel in Schachtgrube und Schachtkopf, spannen sie die Feder so,
dass eine Zugkraft von mindestens 7,5 kg resultiert. Bei Verwendung des ELGO Montagekit
RMS/RMS90 entspricht dies etwa einer Dehnung von 90mm.

Eine leicht hdhere Vorspannung ist problemlos. Vermeiden Sie aber eine zu geringe Spannung.
Speziell bei hdheren Gebauden kann die Spannung auch erhdht werden, um einem Flattern
des Bandes wahrend des Betriebs vorzubeugen. Eine Spannkraft von mehr als 10 Kilo ist
jedoch nie notwendig — Korrekte Installation vorausgesetzt!

Fahren Sie mit der Kabine in die Schachtmitte.
Befestigen Sie den Sensor mit Kabelausgang nach oben auf der Kabine.

Richten Sie den Sensor aus. Nutzen Sie dabei das Band als Referenz. Als erstes richten Sie
den Sensor mittig zum Band aus.

Magnetband

1.5 min,

—

Sensor \\

Montage- |FF':|FI|.|
winkel \; =

0o
Kabine 8.

T~

i

15
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10.

Stellen Sie nun den Abstand zwischen Band und Sensor ein. Fiir Hubhdhen bis zu 50 Metern
empfehlen wir einen Abstand von mindestens 15mm. Dieser Versatz bewirkt, dass das Band im
Betrieb korrekt auf der Stahlseite gefiihrt wird. Dieses Maf3 kann spater vergrdBert werden,
sollte sich herausstellen, dass das Band trotzdem mit der Magnetseite am Sensor reibt. Bei
héheren Anlagen kann dieses MaB schon bei der Erstmontage auf bis zu 5 cm vergréBert
werden.

Achten Sie darauf, dass der Sensorkopf senkrecht montiert ist. Abweichungen flihren zu
erhéhtem Verschleiss.

Flhren Sie nun das Band durch den Sensor. Lésen Sie die dazu den Splint an der
Polymerfiihrung und entfernen Sie diese. Montieren Sie diese wieder mit dem Band in Position.

Achten Sie darauf, dass die Unterlage nach Entfernen der Polymerfihrung nicht aus der
Aluminiumfihrung heraus rutscht und im Schacht nach unten fallt.

Uberpriifen Sie die korrekte Montage. Abweichungen und Winkelversitze miissen korrigiert
werden.

Band liegt
schrég in
der Fhrung
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11.

HE S

v

B8
Band héngt Band hangt
zentriert in schrdg in
der Fihrung der Fihrung

L LN

)

WICHTIG: Montagekontrolle!

Die Bandspannung und der Versatz des Sensors sind Richtwerte auf Erfahrungsbasis.
Entscheidend ist jedoch, dass das Band wéahrend der Fahrt nicht konstant mit der
Magnetseite am Sensor reibt. Gelegentliche Berlihrungen durch Bewegung des Bandes sind
jedoch problemlos. Machen Sie deshalb eine Inspektionsfahrt tiber die ganze Hubhéhe und
kontrollieren Sie die Stellung des Bandes in der Fihrung. Wenn das Band Uber die ganze
Hubhéhe immer leicht mit der Stahlseite gegen die Polymerfihrung gedrickt wird, ist die
Montage optimal. Kontrollieren Sie an einigen Punkten auch die Unterseite des Sensors. Wenn
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ELGO1 Installation/ Erstinbetriebnahme

dieser ndmlich geneigt ist, so kann das Band oben perfekt in die Flihrung einlaufen, aber am
unteren Austritt trotzdem mit der Magnetseite schleifen.

o

ﬁ

@

=

l

Anliegender Kontakt zwischen

Stahlband und Polymerfohrung. Vertikal falsch ausgerichtet.

12.  Sollte sich bei der Kontrolle zeigen, dass das Band trotzdem mit der Magnetseite am Sensor
reibt, so erhdhen Sie zuerst den Versatz des Sensors zum Band. Bis 5¢cm sind hier problemlos
zulassig. Bringt diese Massnahme keinen Erfolg, so kann davon ausgegangen werden, dass
das Band nicht gerade im Schacht hangt. Sie kdnnen dies einfach priifen, indem Sie das Band
aushangen und eine Inspektionsfahrt Uber die Hubhéhe machen. Beobachten Sie dabei die
Absténde des Bandes zum Sensor.

Achten Sie auch darauf, dass die Zugspannung am Band ausreichend ist. Zu locker gespannte

Bénder erschweren eine saubere Fiihrung und bendtigen zu viel Versatz zwischen Sensor und
Band.
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ELGO1 Aufbau und Funktion

13. Reinigen Sie das Band nach der Montage. Benutzen Sie dazu ein trockenes, sauberes Tuch.
Beginnen Sie im Schachtkopf und fahren Sie mit Inspektionsfahrt ganz nach unten. Ziehen Sie
dabei das Band mit leichtem Druck durch das Tuch.

Insbesondere nach Metallarbeiten im Schacht sollte eine Reinigung erfolgen. Metallspane
setzten sich durch den Magnetismus gerne am Band fest.
Wiederholen Sie diese Reinigung bevor Sie den Aufzug definitiv in Betrieb setzen.

7 Aufbau und Funktion
71 LED’s (Betriebsstatus und Meldungen- nicht bei LIMAX2D-01)

Die an der Stirnseite des Messsystems angebrachten Leuchtdioden dienen zur Anzeige bzw.
Uberwachung von Betriebszustanden.

Bei der Inbetriebnahme ist darauf zu achten, dass die gelbe Power LED leuchtet, da diese die
internen Versorgungsspannungen Uberwacht.

= PWR > Spannungsversorgung
ON = Betriebsspannung OK
OFF = Betriebsspannung fehlt
= RUN GRUN
bei CANopen Geréten: RUN-LED geméss DR 303-3
andere Geréte: Schnittstellenstatus, blinkt bei aktiver Kommunikation
= ERRROT
bei CANopen Geraten: ERR-LED geméss DR303-3
andere Gerate: Fehleranzeige
ON = Statusfehler, System nicht betriebsbereit
OFF = Status OK, System betriebsbereit
= TAPE > Magnetband-Anzeige
ON = Magnetband fehit
OFF = Magnetband vorhanden
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Schnittstellen und Protokolle

8 Schnittstellen und Protokolle

8.1 CAN Standard

Bitrate: 250 kbit/s
Auflésung: 1,0 mm
CAN-Telegram:
184h A B
COB-ID DO D1 D2 D3 D4 D5
Feld Inhalt Format Einheit
A Position ungerichtet, Big-Endian (MSB first) mm
B Geschwindigkeit gerichtet, Big-Endian (MSB first) mm/s
CAN-Telegram:
185h A B
COB-ID DO D1 D2 D3 D4 D5
Feld Inhalt Format Einheit
A Position Ohne Vorzeichen, Big-Endian (MSB first) mm
B Geschwindigkeit mit Vorzeichen, Big-Endian (MSB first) mm/s

8.1.1  Anschlussbelegung CAN Bus isoliert und nicht isoliert
Pin Nummer TIA/EIA-568-B Norm
Pin 1 CAN L Sensor A weiB-orange
Pin 2 CAN H Sensor A orange
Pin 3 GND Sensor A weiss-grin
Pin 4 +24 VDC Sensor A blau
Pin 5 GND Sensor B weiss-blau
Pin 6 +24 VDC Sensor B grun
Pin 7 CAN L Sensor B weiss-braun
Pin 8 CAN H Sensor B Braun

il

w1
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ELGO1 Schnittstellen und Protokolle

8.2 SSI Schnittstelle

Funktionsprinzip:

Wenn der Takt nicht fir die Zeit Tm-T/2 unterbrochen wird (Ausgabe von weiteren 25 Perioden), taktet
das Schieberegister erneut den gleichen Datenwert heraus (Fehlererkennung in der Auswertung).
Einige Geber verfiigen Uber ein Power Failure Bit (PFB). Achtung: Beim LIMAX22 DUE ist das PFB
immer ,,LOW*!

Datenprotokoll: Auslesen der Daten (mit 25 Takten) c T S

L

SSI - Takt

23|22|21|2o|19|18|17|16|15|14|13|12|11|10|9|s|7|6|5|4|3|2|1|o *|

— _/
Y

24 Datenbits/ 3Bytes PFB

PFB = Power Failure Bit
T = Periodendauer des Taktsignals
Tm = Monoflopzeit > 10us

8.2.1 Anschlussbelegung SSI (zwei separate Kabel)

Pin Nummer | Sensor A | Sensor B TIA/EIA-568-B Norm

Pin 1 CLKL CLKL weiB-orange

Pin 2 CLKH CLKH orange

Pin 3 0V GND 0V GND weiss-grin

Pin 4 +Vee +Vee blau

Pin 5 OVGND | OVGND weiss-blau

Pin 6 +Vee +Vee griin e
Pin7 DATAL DATAL weiss-braun ?-"“-':.
Pin 8 DATAH DATAH Braun g
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Schnittstellen und Protokolle

8.3

*)Achtung: RS485 nur unidirektional

RS-232 / RS-422 / RS485’ Schnittstellen

Falls das Messsystem mit einer Schnittstelle im Format RS232, RS422 oder RS485 ausgestattet ist,
hat die Datenubertragung folgendes Format:

9600 Baud (andere Baudraten auf Anfrage)

1 Start Bit
8 Daten Bits
1 Stop Bit

Ubertragungs Zyklus 12.5ms (80Hz)

Resolution 1Tmm

Datenprotokoll:

Die gemessene Absolutposition wird je nach Auflésung bindr in den 3 ABS-Position Datenbytes

dargestellt.
Version 2321 / 4221 / 4851
STX | MSB LSB | MSB | LSB ETX
02h xxh xxh xxh yyh yyh 03h 00h 0Dh
N N J
Y Y
ABS-Position Geschwindigkeit
Version 2320 / 4220 / 4850
STX | MSB LSB ETX STX = Startet eine Nachricht
02h xxh xxh xxh 03h 00h 0Dh ETX = Beendet eine Nachricht
N J
Y
ABS-Position
8.3.1  Anschlussbelegung RS422
Sensor A und Sensor B jeweils auf separatem Kabel
Pin Nummer | Sensor A | Sensor B TIA/EIA-568-B Norm
Pin 1 RX - RX - weiB-orange
Pin 2 RX + RX + orange
Pin 3 0V GND 0V GND weiss-grin
Pin 4 +VCC +VCC blau
Pin 5 0V GND 0V GND weiss-blau
Pin 6 +VCC +VCC gr[]n __--
Pin 7 TX - TX - weiss-braun =
Pin 8 TX + TX + braun é
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Schnittstellen und Protokolle

8.3.2 Anschlussbelegung RS485 und RS4221 (gleich RS422 unidirektional)

Pin Nummer TIA/EIA-568-B Norm
Pin 1 TX —Sensor A weiB-orange

Pin 2 TX + Sensor A orange

Pin 3 0V GND Sensor A weiss-grin

Pin 4 +Vcc Sensor A blau

Pin 5 0V GND Sensor B weiss-blau

Pin 6 +Vcc Sensor B gran

Pin 7 TX —Sensor B weiss-braun

Pin 8 TX + Sensor B braun

]
/
/
/
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ELGOM Sringen

9 Stoérungen

Im folgenden Kapitel sind mégliche Ursachen fir Stérungen und die Arbeiten zur ihrer Beseitigung

beschrieben.

Bei vermehrt auftretenden Stdrungen, bitte die EndstérmaBnahmen in Kapitel 9.2 beachten.
Bei Stdérungen, die durch die nachfolgenden Hinweise und die EndstérmaBnahmen nicht zu beheben
sind, den Hersteller kontaktieren, siehe letzte Seite.

9.1 Sicherheit

Grundlegendes:

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch unsachgeméaBe
Stérungsbeseitigung!

UnsachgemaBe Stérungsbeseitigung kann zu schweren
Personen- oder Sachschaden fihren.

Deshalb:

Jegliche Arbeiten zur Stérungsbeseitigung dirfen nur
durch ausreichend qualifiziertes und unterwiesenes
Personal ausgefuhrt werden.

Vor Beginn der Arbeiten flr ausreichende Montagefreiheit
sorgen.

Auf Ordnung und Sauberkeit am Montageplatz achten!
Lose aufeinander oder umher liegende Bauteile und
Werkzeuge sind Unfallquellen.

Wenn Bauteile ersetzt werden muissen:

Auf korrekte Montage der Ersatzteile achten.

Alle Befestigungselemente wieder ordnungsgeman
einbauen.

Vor Wiedereinschalten sicherstellen, dass alle
Abdeckungen und Schutzeinrichtungen korrekt installiert
sind und einwandfrei funktionieren.

9.2 EntstormaBnahmen

Der Schirm des Signalausgangskabels sollte nur einseitig an die
Nachfolgeelektronik angeschlossen werden. Die Abschirmungen dirfen nicht
beidseitig auf Erde gelegt sein.Das Signalausgangskabel ist grundsatzlich
getrennt von Laststromleitungen zu verlegen und ein Sicherheitsabstand von
mindestens 0,5 m zu induktiven und kapazitiven Stérquellen wie Schiitze,
Relais, Motoren, Schaltnetzteile, getaktete Regler etc. ist einzuhalten.
Sollten trotz Einhaltung aller oben beschriebenen Punkte Stérungen auftreten,
muss wie folgt vorgegangen werden:
= Anbringen von RC-Gliedern Uber Schitzspulen von AC-Schitzen (z.B.
0,1 uF /100 Q).
=  Anbringen von Freilaufdioden tiber DC-Induktivitaten.
= Anbringen von RC-Gliedern iber den einzelnen Motorphasen und
Uber der Motorbremse (im Klemmenkasten des Motors).
= Schutzerde und Bezugspotential nicht verbinden!
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9.3 Wiederinbetriebnahme nach Stérungsbeseitigung

Nach dem Beheben der Stérung(en):

1. Ggf. Not-Aus-Einrichtungen zuriicksetzen.

2. Ggf. Stérung an der Steuerung quittieren.

3. Sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich befinden.
4. GemaB den Hinweisen im Kapitel ,Bedienung” starten.

10 Wartung

Das LIMAX22 DUE erfordert einen geringen Wartungsaufwand. Anlésslich der regelmaBigen
Inspektion und Wartung des Aufzugs gehen Sie folgendermafen vor:

. Optische Inspektion der Position des Bandes in der Sensorfihrung. Ein starker Abrieb von
Material der Magnetseite deutet auf ein falsch gefiihrtes Band hin. Kontrollieren Sie mittels
Inspektionsfahrt, dass das Band Uber die gesamte Hubhdhe korrekt geflihrt wird. Korrigieren
Sie nétigenfalls wie in der Montageanleitung beschrieben.

. Optische Inspektion des Magnetbandes. Achten Sie auf Abnutzung oder andere mechanische
Schaden.
Dabei spielen leichte mechanische Schaden (Kratzer, Dellen, sogar kleine Ausbrliche)
messtechnisch meistens keine Rolle.
Ein stark beschadigtes Band ist jedoch gegen weiteren Abrieb bei falscher Filhrung umso
empfindlicher.

J Prifung der Zugspannung des Bandes. Wenn mittels einer Feder montiert wurde, so kann die
Zugspannung Uber die Zeit nachlassen. Spannen Sie nétigenfalls nach.

. Optische Inspektion der Polymerflihrung. Reinigen Sie die Fiilhrung. Entfernen Sie dabei
Schmutz und allfallige Fremdkdrper. Die Polymerfiihrung ist ein Verschleissteil. Ersetzen Sie
diese wenn nétig.

o Reinigen Sie das Band. Benutzen Sie dazu ein trockenes, sauberes Tuch. Beginnen Sie im
Schachtkopf und fahren Sie mit Inspektionsfahrt ganz nach unten. Ziehen Sie dabei das Band
mit leichtem Druck durch das Tuch.
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11 Typenschlissel
Beispiel: | LIMAX2D |-[ 00 |-[ 030 |-[ 1000 |-[ COOT |-[ DM |

Geriatebezeichnung:
LIMAX2D = LIMAX22 DUE (2-Kanal)

Version:

00 = Standardgerat
01 = 1. Sondervariante (usw.)

Signalkabelldnge:
030 = 3,0 m (Standard)

050 =5,0m

Andere Kabellangen auf Anfrage

Auflésung:

62N5 = 62,5 ym = 0,0625 mm

0125 = 125pm=0,125 mm

0250 = 250 pm =0,25 mm

0500 = 500 pm = 0,50 mm

1000  =1000 ym = 1,00 mm

Schnittstelle:

2320 =RS232 [Standard Protokoll RS232 / Position]

2321 =RS232 [Erweitertes Protokoll RS232 / Position & Geschwindigkeit]
4220 =RS422 [Standard Protokoll RS422 / Position]

4221 =RS422 [Erweitertes Protokoll RS422 / Position & Geschwindigkeit]
4850 =RS485 auf Anfrage

CNO =CAN [Standard Protokoll Basic-CAN]

SSBO = SSl-Interface [25 Bit Binarcode / Position]

SSGO0 = SSl-Interface [25 Bit Graycode / Position]

ACHTUNG:

-> CAN-Schnittstellen optional mit galvanischer Trennung erhéltlich / Bestlickung CAN- Abschlusswiderstand wahlbar

-> RS8232- Schnittstellen sind nie terminiert!

-> RS422- & RS485- & SSI- Schnittstellen sind grundsatzlich terminiert!

. ohne galvanische | mit galvanischer -
CAN- Schnittstelle Trennung Trennung (G) SSI- Schnittstelle
mit Terminierung 120R (T) |CNOT (Standard) | CNOTG ohne Optokoppler mit Optokoppler
ohne Terminierung CNO CNOG im Takt- Eingang im Takt- Eingang (G)

Anschluss- Optionen:

(terminiert mit 120R)

(terminiert mit 120R)

SSBO  (Standard)

SSB0OG

SSGO0  (Standard)

SSG0G

DOM = 9-pol. D-Sub-Stecker
RJ45 = Netzwerkstecker
(Offenes Kabelende falls keine Option ausgewahit!)

[CAN & CANopen]

Andere Anschlisse auf Anfrage
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