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SERIE LIMAX2M NEO

Magnetisches Absolut-Schachtinformationssystem

2z
= “

» Absolute Positionsmessung fir Férderhdhen bis 130 Meter

» Aufldsung: 1000 um (CANOpen), 62,5 um (SSI)

= Unempfindlich gegen Schmutz, Rauch & Feuchtigkeit

= Maximale Verfahrgeschwindigkeit bis zu 4 m/s

» Unterschiedliche Schnittstellen verfigbar

= Keine Referenzierung notwendig

a Einfache und flexible Montage

= Magnetband wird frei hdngend vertikal befestigt

» Verschleififreies, berihrungsloses und geréuschloses Messprinzip
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2 Allgemeines

’ 2.1 Informationen zur Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung gibt wichtige Hinweise zum Umgang mit dem Gerdét.
Beachten Sie zu lhrer eigenen Sicherheit und der Betriebssicherheit alle Warnungen und Hinweisel!

Voraussetzung fir sicheres Arbeiten ist die Einhaltung der angegebenen Sicherheitshinweise und Handlungsan-
weisungen.

Dariber hinaus sind die am Einsatzort des Gerétes geltenden drilichen UnfallverhiGtungsvorschriften und allge-
meinen Sicherheitsbestimmungen einzuhalten.

Die Betriebsanleitung ist vor Beginn aller Arbeiten sorgféltig durchzulesen!

Sie ist Produktbestandteil und in unmittelbarer Nahe des Gerdtes jederzeit zugénglich fir das Personal aufzube-
wahren. Die Abbildungen in dieser Anleitung sind zur besseren Darstellung der Sachverhalte, nicht unbedingt
maBstabsgerecht und kédnnen von der tatséchlichen Ausfihrung geringfigig abweichen.

2.2 Begriffe und Abkirzungen

Abkirzung/

Begriff Bedeutung

LSB Niederwertigstes Bit (Least Significant Bit)
MSB Héchstwertigstes Bit (Most Significant Bit)




ELG 0.1 Allgemeines

Sperzielle Hinweise sind in dieser Betriebsanleitung durch Symbole gekennzeichnet.

Die Hinweise werden durch Signalworte eingeleitet, die das Ausmaf} der Geféhrdung zum Ausdruck bringen.
Die Hinweise unbedingt einhalten und umsichtig handeln, um Unfélle, Personen- und Sachschéden zu vermei-
den.

Warnhinweise:

Besondere Sicherheitshinweise:

Tipps und Empfehlungen:

Verweise:
(= 1.2) Kennzeichnet einen Verweis auf Abschnitt 1.2 innerhalb dieser Betriebsanleitung
(L DOK 3.4)  Kennzeichnet einen Verweis auf Abschnitt 3.4 innerhalb des Dokuments DOK

Die Garantiebestimmungen befinden sich als separates Dokument in den Verkaufsunterlagen.

6 -
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Gewdhrleistung:
Der Hersteller garantiert die Funktionsféhigkeit der angewandten Verfahrenstechnik und die ausgewiesenen
Leistungsparameter. Die Gewdhrleistungsfrist, von einem Jahr, beginnt mit dem Zeitpunkt des Lieferdatums.

2.5 Demontage und Entsorgung

Sofern keine Ricknahme- oder Entsorgungsvereinbarung getroffen wurde, Gerdt fachgerecht unter Beachtung
der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Sicherheitshinweise demontieren und umweltgerecht entsorgen.

Vor der Demontage:

Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern, anschlieBend Energieversorgungsleitungen
physisch trennen und eventuell gespeicherte Restenergien entladen.

Betriebs- und Hilfsstoffe sowie restliche Verarbeitungsmaterialien entfernen.

Zur Entsorgung:
Zerlegte Bestandteile der Wiederverwertung zufihren:

*  metallische Bestandteile zum Metallschrott

»  Elektronikkomponenten zum Elektroschrott

»  Kunststoffteile zum Recycling

* (brige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert entsorgen I

VORSICHTI

Umweltschdden bei falscher Entsorgung!

Elektroschrott, Elektronikkomponenten, Schmier- und andere Hilfsstoffe
unterliegen der Sondermillbehandlung und dirfen nur von zugelasse-
nen Fachbetrieben entsorgt werden!

Kommunalbehérden und Entsorgungsfachbetriebe geben Auskunft zur umweltgerechten Entsorgung.




ELGOM S—

3 Sicherheit

HINWEIS!

Lesen Sie bitte vor Inbetriebnahme des Gerétes die Betriebsanleitung
sorgféltig durch! Installationshinweise sind unbedingt zu beachten!
Nehmen Sie das Gerét nur dann in Betrieb, wenn Sie die Betriebsanlei-
tung verstanden haben.

Der Betreiber ist dazu verpflichtet, geeignete sicherheitsrelevante Maf3-
nahmen zu ergreifen und durchzufthren.

Die Inbetriebnahme darf nur durch qualifiziertes und vom Betreiber
autorisiertes und unterwiesenes Personal durchgefihrt werden.

Auswahl und Einbau der Geréte sowie ihre steuerungstechnische Ein-
bindung sind an eine qualifizierte Kenntnis der einschlégigen Gesetze
und normativen Anforderungen durch den Maschinenhersteller ge-
knopft.

3.1 Allgemeine Gefahrenquellen

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tber die wichtigen Sicherheitsaspekte fir einen optimalen Schutz des Per-
sonals sowie fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb.

Bei Nichtbeachtung der in dieser Anleitung aufgefihrten Handlungsanweisungen und Sicherheitshinweise kén-
nen erhebliche Gefahren entstehen.

3.2 Personliche Schutzausristung

Bei der Montage des Gerdtes ist das Tragen persénlicher Schutzausristung erforderlich, um Gesundheitsgefah-
ren zu minimieren.

Deshalb:

Vor allen Arbeiten die jeweils benannte Schutzausriistung ordnungsgeméf anlegen und wéhrend der Arbeit
tragen. Zusétzlich im Arbeitsbereich angebrachte Schilder zur persénlichen Schutzausriistung unbedingt beach-
ten.

Bei allen Arbeiten grundsétzlich tragen:

ARBEITSSCHUTZKLEIDUNG

.. ist eng anliegende Arbeitskleidung mit geringer Reif3festigkeit, mit
engen Armeln und ohne abstehende Teile. Sie dient vorwiegend zum
Schutz vor Erfassen durch bewegliche Maschinenteile.

Keine Ringe, Ketten oder sonstigen Schmuck tragen.

SCHUTZHANDSCHUHE

... zum Schutz der Hénde vor Abschiirfungen, Abrieb oder dhnlichen
oberfléchlichen Verletzungen |Unerwartetes Ende des Ausdrucksder
Haut.

SCHUTZHELM
... zum Schutz des Kopfes vor Verletzungen.
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Das in dieser Anleitung beschriebene Produkt wurde entwickelt, um die Position der Aufzugskabine im Schacht
mit hoher Prézision zu erfassen. Es liegt im Verantwortungsbereich des Herstellers einer Anlage, die korrekte
Gesamtfunktion sicherzustellen. Das ELGO- Gerdt ist ausschlieBlich fur den hier beschriebenen bestimmungs-
gemdfBen Verwendungszweck konzipiert:

Das LIMAX2M NEO - ELGO- Schachtinformationssystem dient ausschlieBlich
zur Erfassung von Wegstrecken.

Anspriche jeglicher Art wegen Schédden aus nicht bestimmungsgeméfBer Verwendung sind ausgeschlossen.
Fir alle Schaden bei nicht bestimmungsgeméBer Verwendung haftet allein der Betreiber des Gerétes.
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4 Transport und Lagerung

’ 4.1 Sicherheitshinweise fir den Transport, Auspacken und Verladen

VORSICHT!
Verpackung (Karton, Palette etc.) fachgerecht transportieren, nicht
werfen, stoflen oder kanten.

4.2 Umgang mit Verpackungsmaterialien

Hinweise zur sachgerechten Entsorgung: & 2.5.

4.3 Transportinspektion

Die Lieferung bei Erhalt unverziglich auf Vollsténdigkeit und Transportschéden prifen.

Bei cuBlerlich erkennbaren Transportschéden:

» Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.
*  Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem Lieferschein vermerken
» Reklamation umgehend einleiten.

O HINWEIS!
Jeden Mangel reklamieren, sobald er erkannt wurde. Schadensersatz-
ﬂ, anspriche kénnen nur innerhalb der geltenden Reklamationsfristen
geltend gemacht werden.

4.4 Lagerung

Gerdét nur unter folgenden Bedingungen lagern:

* nicht im Freien aufbewahren

» trocken und staubfrei lagern

» keinen aggressiven Medien aussetzen

» vor Sonneneinstrahlung schitzen

* mechanische Erschitterungen vermeiden

* Lagertemperatur (¥ 6 Technische Daten) muss eingehalten werden

* relative Luftfeuchtigkeit (¥~ 6 Technische Daten) darf nicht Gberschritten werden

*  bei einer Lagerung ldnger als drei Monate, regelméfig den allgemeinen Zustand aller Teile und der Ver-
packung kontrollieren
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5 Produkteigenschaften

Das absolute Schachtinformationssystem LIMAX2M NEO ist mit seinen signifikanten Vorteilen eine besonders
kostengiinstige und einfach zu installierende Alternative zu herkémmlichen Schachtinformationssystemen. Auf-
grund des absoluten Messprinzips ist nach der Inbetriebnahme kein weiteres Referenzieren erforderlich.

Im Vergleich zu anderen Schachtinformationssystemen Gberzeugt LIMAX2M NEO durch einen auBlergewshnlich
niedrigen Preis. LIMAX2M NEO ist ausgelegt fir eine Hubhéhe von bis zu 130 Metern und eine Geschwindigkeit
von bis zu 4 m/s. StandardméBig sind die Schnittstellen CAN oder SSI erhaltlich. Wir erstellen auch kundenspe-
zifische Lésungen auf Anfrage.

Dieses Messsystem bietet den Sensor mit der kleinsten Bauform in der gesamten LIMAX Serie. Mit diesem gerin-
gen Platzbedarf ist LIMAX2M NEO auch fir Umbauten und Modernisierung bestens geeignet.

Eine einfache und flexible Montage sorgt fir eine schnelle Installation und Austausch des Messsystems.

Die Merkmale im Uberblick:

*  Robustes Messprinzip fir den rauen Einsatz

* Einfache und flexible Montage

=  Keine Referenzierung notwendig

= Verschleififreies, berihrungsloses und gerduschloses Messprinzip

5.1 Das Funktionsprinzip

Das Band trégt die eindeutige Positionsinformation als magnetischen Code. Es wird mittels eines Montagekits
frei hadngend im Schacht montiert und durch eine Kunststofffihrung am Sensor auf der Kabine entlanggefihrt.
Die Messung geschieht dabei grundsétzlich berihrungslos. Die Fihrung dient lediglich dazu, das Band inner-
halb eines definierten Abstands vom Sensor zu halten.

Das magnetische Messprinzip zeichnet sich durch seine extrem hohe Robustheit aus. Staub, Schmutz und Feuch-
tigkeit beeintrachtigen die Messung in keiner Weise. Ebenso haben Rauch und auch erhshte Temperaturen
keine Einfluss auf die Messgiite, womit sich LIMAX2M NEO auch besonders fir Feuerwehraufziige eignet. Auch
das Band selbst ist durch seinen Materialaufbau widerstandsféhig genug gegeniiber den manchmal rauen Be-
dingungen bei der Montage und dem Betrieb von Aufziigen.
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Der LIMAX2M NEO-Sensor besteht aus folgenden Komponenten:

= Sensorgehduse mit integrierten Signal-LEDs zur Signalisierung diverser Zusténde.

= Stecker zur Spannungsversorgung und Kommunikation mit der Aufzugssteuerung.

*  Fihrungsleiste mit Kunststoff-Unterlage (hélt das Magnetband im definierten Abstand zum Sensor).
»  Haltepléttchen zur mechanischen Fixierung der Polymer-Fihrungsleiste.

Produkteigenschaften

Sensorgehduse

Fuhrungseinheit:

Halteplattchen for
FGhrungsschiene

FGhrungsschiene

Unterlage

Signal LEDs

Abbildung 1: Aufbau des Sensors

-12 -
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6 Technische Daten

| 6.1 Identifikation ‘

Das Typenschild dient zur genauen Identifikation der Einheit. Es befindet sich auf dem Gehéuse des Sensors und
gibt Aufschluss Uber die genaue Typenbezeichnung (=Bestellbezeichnung, siehe Typenschlissel, Abschnitt 7) mit
zugehoriger Artikelnummer. Weiter enthélt das Typenschild eine eindeutige, rickverfolgbare Seriennummer, das
Produktionsdatum sowie die Hardware- und Software-Version. Bei Kontakten mit der Firma ELGO sind stets
diese Angaben zu verwenden und anzugeben.

Zusatzinformationen Gerdatebezeichnung RUckverfolg/borkei’rs-Code
v

Z
ELG O (LIMAX2M-20-CON-62N5-SSGO0-M12M) ‘ ): ¢

SSI gray (IP55)
ersion:  01.3-D2/v2.5r2-201)

/ serial No.: [l I lgmopam; a0z
999999 Batch No.: 03.2023 )

/ N
Hardware & SW Version  Seriennummer Produktionsdatum ~ Artikelnummer

MADE IN GERMANY

Abbildung 2: Typenschild zur Identifikation des Sensors
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‘ 6.2 Abmessungen Sensor
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Technische Daten

‘ 6.3 Technische Daten Sensor

LIMAX2M NEO (Standardausfihrung)

Mechanische Daten
Messprinzip:
Messweise:

Maximale Messlénge:
Verfahrgeschwindigkeit:
Systemauflésung:

Wiederholgenauigkeit:

Systemgenauigkeit bei 20°C:

Sensorabstand zum Magnetband:

Abmessungen (ohne Kabel):

Gehdusematerial:
Anschlussart:

Sensorkabel:

Gewicht:

Magnetband

Erforderlicher Typ:
Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur:
Betriebstemperatur:

Luftfeuchtigkeit:

Schutzart:

Betriebshohe:

EMV Stéraussendung / Stérfestig-

keit:

Vibrations- / Schockfestigkeit:
Elektrische Daten
Versorgungsspannung:
Restwelligkeit:
Verpolungsschutz:
Stromaufnahme:

Schnittstellen:

Schutz der Ausgdnge / Schnittstel-

len:

absolut

linear

130 m

max. 4 m/s

@ 7 Typenschlissel

+/- 1 Inkrement

+/- (1000 um + 50 um x L[m])
L = Messlénge in Meter

4 mm

LxBxH =247 x54 x 27 mm
Aluminium

RJ45-Buchse
M12 Rundstecker (5-polig; 8-polig je nach Schnittstelle)
& 7 Typenschlissel

Als Zubehér erhdltlich
ca. 320 g ohne Kabel (Kabel ca. 60 g/m)

AB20-80-10-1-R-D-15-BK80

-25°C ... +85°C

-10°C ... +70°C
(-25 °C ... +85 °C auf Anfrage)

max. 95 %, nicht kondensierend

IP53 (RJ45 - Version, gemdfl EN 60529)

IP55 (M12M - Version, geméf3 EN 60529)

IP67 (M12M - Version, Druckausgleichselement mit Membrane,
gemdfB EN 60529)

max. 3000 m . NN
gemdB EN 12015 /EN 12016
gemdB EN 60068-2-6 / EN60068-2-27, EN60068-2-29

+10 ... 30 VDC (stabilisiert)

< 200 mVpp

integriert

max. 200 mA @ 24 VDC

CANopen (CiA 406 oder CiA 417), SSI gray oder binér

nicht kurzschlussfest
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Technische Daten

‘ 6.4 Technische Daten Magnetband

Das Magnetband besteht aus zwei Komponenten:

* Das eigentliche Magnetband, welches die Positionsinformationen trégt
*  Ein mechanisches Rickschlussband aus Edelstahl

UP<=

<SN XX/000000001/000000>

— AB20-80-10-1-R-D-15-BK80 (— [ELEO

10

1.35 0.1

Magnetband AB20-80-10-1-R-D-15-BK80

Kodierung:
Grundpolteilung:
Maximale Bandlénge:
Maximaler Léngenfehler:

Betriebstemperatur:
Lagertemperatur:

Relative Luftfeuchtigkeit:
Abmessungen:

Léngenausdehnungskoeffizient:

Thermische Léngenausdehnung:

Biegeradius:
Gewicht Magnetband:
Bandaufdruck:

Fremdmagneteinfluss:

Schutzart:

Absolut, ELGO 15 Bit
8 mm (+/- 0,05 mm)
262 m pro Rolle

+/- 100 um/m
-20°C ... +70°C

kurzfristig: -40 °C ... +85 °C
mittelfristig: -20 °C ... +70 °C

max. 95 %, nicht kondensierend

B/BlxH=10mm (+/-0,1) /8 mm (+/- 0,2) x 1,35 mm (+/- 0,1)
ax16x10°1/K

AL[m] = L[m] x a[1/K] x AS[K]

(L = Bandlédnge in Meter, AS = relative Temperaturdnderung)

mind. 50 mm

ca. 52 g/m

ELGO Standard, Druckfarbe schwarz, Zeichenhéhe >= 5 mm

Fremdmagnetfelder dirfen an der Magnetbandoberfléche 64 mT
(640 Oe; 52 kA/m) nicht Gberschreiten, da dies die Magnetbandkodie-

rung beschédigen oder zerstéren kann.

Tréigerband Edelstahl rostfrei
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7 Typenschlissel

Gerdtebezeichnung:| LIMAX2M | -| XO |- BBB |-[ 1000 |- COOQT

M12M

Version:

10 = Standard ELGO Batscale
20 = Standard ELGO Electronic

Signalkabellénge:
CON = ohne Kabel, Steckverbinder am Gerét (Standard)

Aufldsung:

62N5 = 62,5 um (SSI — Schnittstelle)
0500 = 500 um (CAN - Schnittstelle)
1000 = 1000 um (CAN — Schnittstelle)

Schnittstelle*:

COX = CANopen [Sonderprofil, separat definiert Gber Versions-Nr.]
COO0 = CANopen [Encoder Profil CiA 406]
CO1 = CANopen [Lift Profil CiA 417]

SSBO = SSI [25 Bit Bingr code / Position]
SSGO = SSI [25 Bit Gray code / Position]

*Andere Schnittstellen auf Anfrage
ACHTUNG:

1. Bestickung CAN-Abschlusswiderstand wéhlbar
2. SSI-Schnittstellen sind grundsétzlich terminiert (120R)

. ohne galvanische mit galvanischer Trennun
CAN- Schnittstelle Trenngng ©) g 9
mit Terminierung 120R (T) COOT (Standard) | COOTG
ohne Terminierung CO0 CO0G
mit Terminierung 120R (T) COIT (Standard) | CO1TG
ohne Terminierung CO1 CO1G

Anschluss- Optionen:

M12M = M12F5 = 5-pol. M12-Rundstecke [ CAN ] (IP 55)
M12F8 = 8-pol. M12-Rundstecker [ SSI] (IP 55)
RJ45 = RJ45 Patchkabel (IP 53)

Zusatzinformationen:

CANopen CiA417 (IP53) = CANopen mit Lift Profil CiA 417 und Schutzklasse IP53*
CANopen CiA406 (IP53) = CANopen mit Encoder Profil CiA 406 und Schutzklasse IP53*
SSI gray (IP53) = SSI mit gray code Kodierung und Schutzklasse IP53*

SSI binér (IP53) = SSI mit binér code Kodierung und Schutzklasse IP53*

SSI gray (IP55) = SSI mit gray code Kodierung und Schutzklasse IP55**

SSI binér (IP55) = SSI mit bindr code Kodierung und Schutzklasse IP55**
CANopen CiA417 (IP55) = CANopen mit Lift Profil CiA 417 und Schutzklasse IP55**
CANopen CiA406 (IP55) = CANopen mit Encoder Profil CiA 406 und Schutzklasse IP55**

*Nur méglich mit Anschluss- Option RJ45
** Nur méglich mit Anschluss- Option M12M
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8 Installation und Erstinbetriebnahme

>

/N

- 18 -
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Installation und Erstinbetriebnahme

‘ 8.2 Beschreibung Montage / Installation des Sensors

8.2.1 Montageprinzip

= obere Bandbefestigung

] Sensor

Magnetband

Fuhrungsschiene

I:ﬂ H Pendelschutz
[

Spanngewicht
L]

Abbildung 3: Bandmontage an der Fiihrungsschiene mit
Spanngewicht

LIMAX2M NEO kann an beliebiger Stelle im Schacht
jeweiligen Aufzugs.

- (l> obere Bandbefestigung

] Sensor

Magnetband

Fihrungsschiene

%“ H Spannfeder

Abbildung 4: Bandmontage an der Fihrungsschiene mit
Spannfeder

montiert werden - abhéngig von den Gegebenheiten des

Das Band wird frei hdngend im Schacht montiert. Es wird mittels Montagekit RMS (optional erhéltlich) an einer
Fuhrungsschiene befestigt. Alternativ kann das Band im Schachtkopf an Trégerbalken oder auch direkt an der

Decke befestigt werden. In der Schachtgrube sorgt ei

n Gewicht von ca. 5 kg fir die korrekte Spannung. Ein

Pendelschutz sorgt dafir, dass das héngende Magnetband im Schacht nicht unkontrolliert zu pendeln beginnt.
Alternativ kann das Magnetband mittels einer Feder gespannt werden.

Der Sensor wird an der Kabine oder am Kabinenrahmen befestigt. Auch hier bestimmen die jeweiligen Gege-

benheiten die Montageposition.
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8.2.2 Montage des Sensors

Der Sensor wird an der Kabine oder am Kabinenrahmen befestigt. Die Montageposition wird grundséitzlich
durch die jeweiligen Gegebenheiten vorgegeben.

Die integrierte Montage-Nut am Messsystemgehduse
erméglichen eine sehr einfache und selbsterklarende J
Montage von einer Seite. Hier kénnen beliebig M6 |::>
Sechskantschrauben (nach DIN 933) oder Mé Vier- N
kantmuttern (nach DIN 562) eingeschoben werden,
um das System an der gewinschten Stelle zu befesti-
gen. Abbildung 5: Montagenut am Sensor
HINWEIS!
Bei der Montage bzw. Einfihren des Magnetbandes in die Filhrungseinheit ist auf die Markie-
O rungen am Magnetband und am Sensorkopf zu achten.

ﬂ- Eine falsche Richtung liefert keine korrekten Werte!
Die am Magnetband und Sensor angebrachten Markierungspfeile zeigen in die positive Z&hl-
richtung (in Richtung Schachtkopf)!

8.3 Beschreibung Montage / Installation des Magnetbandes

HINWEIS Fremdmagnetfelder

Die Beeinflussung des Magnetbandes durch magnetische Felder ist unbedingt zu vermeiden!
Das Magnetband darf nicht in direkten Kontakt mit anderen Magnetfeldern (z.B. Davermag-
nete, Haffmagnete, Elekiromagnete, Magnetstative) kommen! Hier sind irreparable Schéden
zu erwarten die entweder die Messgenauigkeit oder sogar die Funktion beeintréchtigen!

8.3.1 Allgemeine Hinweise

Die LIMAX2M NEO Magnetband Technologie eignet sich aufgrund ihrer Robustheit hervorragend fir den Ein-
satz im Aufzug. Das Messprinzip ist unempfindlich gegeniber rauen Umgebungsbedingungen wie sie in einem
Aufzugsschacht auftreten. Hohe Temperaturen, Feuchtigkeit und Schmutz beeintréchtigen weder die magneti-
sche Codierung des Bandes noch die Lesegite des Sensors. Auch schwache magnetische Felder, wie sie bei-
spielsweise durch Tirmagneten entstehen, sind kein Problem.

Unter Beachtung einiger weniger Grundséatze verlangt LIMAX2M NEO minimalen Aufwand bei Installation und
Unterhalt und bietet eine lange Lebensdauer.

Ein Grundprinzip ist der Schutz des Bandes gegen mechanische Abnutzung. Dies kann mit der korrekten Monta-
ge erreicht werden. Das Band selbst besteht aus zwei Komponenten:

» Das eigentliche Magnetband, welches die Positionsinformationen trégt
»  Ein mechanisches Rickschlussband aus Edelstahl

- 20 -
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8.3.2 Installationskonzept

8.3.2.1 Grundsatz bei der Montage

HINWEIS!
O Das Magnetband ist nicht gegen andauernde mechanische Beanspruchung in Form von Rei-
ZL bung ausgelegt. Die Montage im Aufzug muss deshalb so erfolgen, dass der Kontakt in erster
Linie zwischen dem Stahlband und der Polymer-Filhrung des Sensors entsteht. Diese beiden

Materialien sind exakt auf diesen Einsatz abgestimmt

Prinzipiell kann die Bandmontage perfekt senkrecht erfolgen. Es zeigt sich jedoch, dass diese Montage fir den
Aufzug nur beding geeignet ist. Wir empfehlen deshalb einen leichten horizontalen Versatz zwischen Band und
Sensor. Durch diese Vorspannung wird das Band mit der Stahlseite immer leicht gegen die Polymerfihrung ge-
drickt und ein optimaler Betrieb ist sichergestellt

Band berthrt Band berthrt
Fohrung mit Fohrung mit
der Magnet Seite der Stahl Seite

Falsch Tolerierbar Empfohlen
Standiger Kontakt zwischen Senkrechte Ausrichtung, Erzwungener Kontakt
Magnet Seite und Sensor-  minimaler Kontakt zwischen  zwischen Stahlband und
Gehéuse fuhren zu Abrieb. Band und Sensor. Polymer-Gehduse.

221 -
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Abbildung 6: Beurteilung der Vorspannung des Magnetbandes

8.3.3 Installationsablauf

1. Befestigen Sie das obere Band-Ende im Schachtkopf. Dafir verwenden Sie ein ELGO Montagekit.
Uberprifen Sie die korrekte Orientierung. Die aufgedruckten Pfeile missen zum Schachtkopf zeigen.

«—— Schachtkopf Schachtgrube —— o
| UP&  <snouoocoooootiosoco>  G— AB20-80-10-1-R-D-15-BK80 ¢— ELe0 |

Abbildung 7: Korrekte Richtung Magnetband

2. Die bedruckte Seite (Magnetseite) des Bandes kommt auf der dem Lesekopf zugewandter Seite zu lie-
gen. Die Stahlseite liegt also normalerweise in Richtung Schachtwand.

3. Fahren Sie mit Inspektionsfahrt nach unten. Rollen sie dabei das Band aus. Die Kartonverpackungen
der Bander sind so konstruiert, dass das Band direkt aus der Verpackung abgespult werden kann und
somit immer optimal geschitzt ist. Es ist deshalb nicht nétig, die Verpackung zu éffnen.

4. Befestigen sie das Spanngewicht (7,5 kg), am unteren Band-Ende in der Schachtgrube und sichern Sie
das Band mit einem Pendelschutz. Achten Sie auf eine saubere senkrechte Bandmontage.
Bei der Befestigung mittels Dibel in Schachtgrube und Schachtkopf, spannen sie die Feder so, dass ei-
ne Zugkraft von mindestens 7,5 kg resultiert. Bei Verwendung des ELGO Montagekit RMS/RMS90 ent-
spricht dies etwa einer Dehnung von 90 mm.
Eine leicht héhere Vorspannung ist problemlos. Vermeiden Sie aber eine zu geringe Spannung. Speziell
bei héheren Gebduden kann die Spannung auch erhéht werden, um einem Flattern des Bandes wah-
rend des Betriebs vorzubeugen. Eine Spannkraft von mehr als 10 Kilo ist jedoch nie notwendig.

5. Fahren Sie mit der Kabine in die Schachtmitte.
6. Befestigen Sie den Sensor mit Kabelausgang nach oben auf der Kabine.

7. Richten Sie den Sensor aus. Nutzen Sie dabei das Band als Referenz. Als erstes richten Sie den Sensor
mittig zum Band aus.

Magnet Band 1
S

Sensor * =
Montagehalterung / ﬂ
Kabine Y

Abbildung 8: Abstand und Ausrichtung des Magnetbandes mit Bezug zum Sensor
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8. Stellen Sie den Abstand zwischen Band und Sensor ein. Fir Hubhéhen bis zu 50 Metern empfehlen wir
einen Abstand von mindestens 7 mm. Dieser Versatz bewirkt, dass das Band im Betrieb korrekt auf der
Stahlseite gefihrt wird. Dieses Maf3 kann spéter vergréBert werden, sollte sich herausstellen, dass das
Band trotzdem mit der Magnetseite am Sensor reibt. Bei héheren Anlagen kann dieses Maf3 schon bei
der Erstmontage auf bis zu 5 ¢cm vergréBert werden. Achten Sie darauf, dass der Sensorkopf senkrecht
montiert ist. Abweichungen fihren zu erhéhtem Verschleif3.

9. Fuhren Sie das Band durch den Sensor. Lésen Sie dazu den Splint an der Polymerfihrung und entfernen
Sie diese. Montieren Sie diese wieder mit dem Band in Position.

10. Achten Sie darauf, dass die Unterlage nach Entfernen der Polymerfihrung nicht aus der Aluminiumfih-
rung heraus rutscht und im Schacht nach unten féllt.

11. Uberprifen Sie die korrekte Montage. Abweichungen und Winkelversétze missen korrigiert werden.

Band liegt Band liegt Band liegt
flach in der schrég in schrég in
FGhrung der Fihrung der FGhrung
il
\Z‘ A
@ ®

Abbildung 9: Beurteilung der Bandfihrung im Sensor - Verdrehung des Magnetbandes

Band liegt = Band liegt Band liegt
zentriert in schrdg in schrag in
der FGhrung der FGhrung der FGhrung
D 1 h

S
o o o

Abbildung 10: Beurteilung der Bandfiihrung im Sensor - schriige Montage des Magnetbandes

-3
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12. WICHTIG: Montagekontrolle!

Die Bandspannung und der Versatz des Sensors sind Richtwerte auf Erfahrungsbasis. Entscheidend ist je-
doch, dass das Band wéhrend der Fahrt nicht konstant mit der Magnetseite am Sensor reibt. Gelegentli-
che Berihrungen durch Bewegung des Bandes sind jedoch problemlos. Machen Sie deshalb eine Inspek-
tionsfahrt Uber die ganze Hubhshe und kontrollieren Sie die Stellung des Bandes in der Fihrung. Wenn
das Band tber die ganze Hubhshe immer leicht mit der Stahlseite gegen die Polymerfihrung gedrickt
wird, ist die Montage optimal. Kontrollieren Sie an einigen Punkten auch die Unterseite des Sensors.
Wenn dieser ndmlich geneigt ist, so kann das Band oben perfekt in die Fihrung einlaufen, aber am unte-
ren Austritt trotzdem mit der Magnetseite schleifen.

=

Empfohlen Falsche vertikale Ausrichtung

Abbildung 11: Beurteilung der vertikalen Ausrichtung des Sensors

Y
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13. Sollte sich bei der Kontrolle zeigen, dass das Band trotzdem mit der Magnetseite am Sensor reibt, so
erhéhen Sie zuerst den Versatz des Sensors zum Band. Bis 5¢m sind hier problemlos zuléssig. Bringt
diese MaBinahme keinen Erfolg, so kann davon ausgegangen werden, dass das Band nicht gerade im
Schacht héngt. Sie kénnen dies einfach prifen, indem Sie das Band aushéngen und eine Inspektions-
fahrt Uber die Hubhdhe machen. Beobachten Sie dabei die Abstéinde des Bandes zum Sensor.

Achten Sie auch darauf, dass die Zugspannung am Band ausreichend ist. Zu locker gespannte Bénder
erschweren eine saubere Fihrung und benétigen zu viel Versatz zwischen Sensor und Band.

Reinigen Sie das Band nach der Montage. Benutzen Sie dazu ausschlieBlich ein trockenes, sauberes
Tuch. Beginnen Sie im Schachtkopf und fahren Sie mit Inspektionsfahrt ganz nach unten. Ziehen Sie
dabei das Band mit leichtem Druck durch das Tuch.

©)

HINWEIS!

Insbesondere nach Metallarbeiten im Schacht sollte eine Reinigung erfolgen. Aufgrund
des Magnetismus neigen Metallspéne dazu, sich am Band festzusetzen. Das Band ist

gegen feinen Staub unempfindlich. Grébere Metallspéne kénnen jedoch zu Problemen
fohren. Wiederholen Sie die Reinigung bevor Sie den Aufzug definitiv in Betrieb sefzen.

KEIN MAGNET ZUR REINIGUNG VERWENDEN!

Verwenden Sie keinesfalls einen Magneten, um Metallspéne auf dem Magnetband
zu entfernen. Hierdurch wird der Magnetcode und somit das Magnetband zerstér.

SCHUTZHANDSCHUHE!

Bei Reinigungsarbeiten am Magnetband sind unbedingt Schutzhandschuhe zu tragen.

-5 -
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9 Anschlisse und Schnitistellen

Die an der Stirnseite des Messsystems angebrachten Leuchtdioden dienen zur Anzeige bzw. Uberwachung von
Betriebszustéinden.

Anschlisse und Schnittstellen

Abbildung 12: LED-Anzeige des Sensors

RUN GRUN

Bei CANopen Gerdgten: = RUN-LED geméf DR 303-3

Andere Geréte: = Schnittstellenstatus, blinkt bei aktiver Kommunikation
ERR ROT

Bei CANopen Gerdten = ERR-LED geméaf DR 303-3 oder Fehleranzeige*

Andere Gerédte = Fehleranzeige

Fehleranzeige:

ON = Statusfehler, System nicht betriebsbereit
OFF = Status OK, System betriebsbereit

*Dieses Verhalten kann gedndert werden, siehe CANopen-Spec

TAPE C-ELE > Magnetband-Anzeige
ON = Magnetband fehlt
OFF = Magnetband vorhanden

_06 -



ELGO I Anschlisse und Schnittstellen

‘ 9.2 CAN-Schnitistelle

For LIMAX2M NEO sind die standardisierten Encoder Profil CiA 406 und Lift Profil CiA 417 verfigbar. Die
Werkskonfiguration ist aus dem separaten Dokument D-106013, LIMAX2M CANopen Specification, zu entneh-
men. Das Dokument steht im Kundenbereich zum Download bereit.

9.2.1 Anschlussbelegung CAN-Schnittstelle

Tabelle 1: Anschlussbelegung Option M12M
5-pol. M12 Stecker Funktion

1 CAN-GND

2 +24 VDC

3 0V / GND

4 CAN H

5 CAN L

Gehduse Schirm

*) Abschirmung nur steuerungsseitig anschlieBen

Tabelle 2: Anschlussbelegung Option RJ45
8-pol. RJ45 Buchse Funktion

1 CAN_H
CAN L
CAN-GND
N.C.

N.C.

N.C.

OV / GND
+24 VDC
Gehduse Schirm

00 N O~ O A W N

*) Abschirmung nur steuerungsseitig anschliefien

9.2.2 Befehlsbeschreibungen

9.2.2.1 Erstinbetriebnahme

Nach dem Einschalten befindet sich das CANopen-Gerét im Pre-operational Mode @ 9.2.4.2 und der Positi-
onswert wird nicht ausgegeben. Damit der Positionswert ausgegeben wird, muss das Gerat im Operational Mo-
de = 9.2.4.1versetzt werden und ggf. den Sendezyklus fir die Positionsdaten anpassen & 9.2.2 4.

9.2.2.2 Normalbetrieb

O Hinwesst
Die in Abschnitt 9.2.2.2 Normalbetrieb beschriebenen Befehle werden vom CANopen Geréit
nur im Operational und Pre-Operational Mode verarbeitet.

9.2.2.3 Einstellen der Heartbeat Zyklusdauer

Ein CANopen-Gerdt sendet zyklisch den Heartbeat. Diese Nachricht teilt den Gbrigen Busteilnehmern den aktu-
ellen Betriebsmodus mit.

1. Wechseln in den Operational, oder in den Pre-Operational Mode, falls nétig
2. Folgende Abbildung zeigt die CAN-Nachricht die an das CANopen Gerét gesendet werden soll und die
darauffolgende Antwort:

-7 -
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Anschlisse und Schnittstellen

Master

Setze Heartbeat Zykluszeit

ID: XXX

DLC: 8

-

-

28 [17[10] 00

vy |zz[o0] 00

XXX = 600h + Knotennummer
Bsp.: 604h fir das Gerat mit der Knotennummer 4

YY = LSB der Zyklusdauer in Millisekunden
ZZ = MSB der Zyklusdauer in Millisekunden
Bsp.: Bei einer Zykluszeit von 500ms (1F4h) ist

YY = F4h und ZZ = O1h

Bestatigung des CANopen Gerdtes

ID: KKK

DLC: 8

CANopen

Gerat

60 [ 17|10 ] 00

00 [ 00 | 00 | 00

XXX = 580h + Knotennummer

Bsp.: 584h fir das Gerat mit der Knotennummer 4

Abbildung 13: Einstellen der Heartbeat Zyklusdauer

3. Soll die Einstellung bei Stromunterbruch beibehalten werden, muss die Anderung, wie in @ 9.2.3 beschrie-
ben, gespeichert werden.

9.2.2.4 Einstellen Sendezyklus fir die Positionsdaten

Die Positionsdaten werden vom Gerdat zyklisch gesendet, allerdings muss sich das Gerét dazu im Operational
Mode (= 9.2.4.1) befinden.
Die Einstellung der Zyklusdauer befindet sich beim Geréteprofil DS406 in Objekt 1800h, Sub-Index 5 und bei
Geréten mit DS417 Profil in Objekt 1906h, Sub-Index 5.

1. Wechseln in den Operational, oder in den Pre-Operational Mode, falls nétig
2. Folgende Abbildung zeigt die CAN-Nachricht die an das CANopen Gerdt gesendet werden soll und
die darauffolgende Antwort:

CANopen
Master Gerdt
Setze Zykluszeit fuor Positionsdaten
ID: XXX DLC: 8
—> | o

-l
-

28 [uU[ w05

Yy [zz ] 00|00

XXX = 600h + Knotennummer
Bsp.: 604h fir das Gerdt mit der Knotennummer 4

UU = 00h (DS406), 06h(DS417)

W = 18h (DS406), 19h(DS417)

YY = LSB der Zyklusdauer in Millisekunden
ZZ = MSB der Zyklusdauer in Millisekunden
Bsp.: Bei einer Zykluszeit von 10ms (Ah) ist

YY = 0Ah und ZZ = 00h

Bestdtigung des CANopen Gerétes

ID: XXX

DLC: 8

60 [UU | W |05

00 [ 00 | 00 | 00

XXX = 580h + Knotennummer
Bsp.: 584h fir das Gerdt mit der Knotennummer 4

Abbildung 14: Einstellen Sendezyklus fur die Positionsdaten

3. Soll die Einstellung bei Stromunterbruch beibehalten werden, muss die Anderung, wie in @ 9.2.3 be-
schrieben, gespeichert werden.

-8 -
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9.2.3 Speichern der Parameter

Im Normalfall gehen die Einstellungen bei einem Unterbruch der Stromversorgung verloren. Um dies zu verhin-
dern, missen sie gemdB folgendem Ablauf gespeichert werden.

1. Wechseln in den Operational, oder in den Pre-Operational Mode, falls nétig
2. Folgende Abbildung zeigt die CAN-Nachricht die an das CANopen Gerét gesendet werden muss und
die darauffolgende Antwort:

CANopen
Master Gerc’?‘r
Speichere alle Parameter
- ID: XXX DLC: 8 -
23[10[10]01]73]61]76]65

XXX = 600h + Knotennummer
Bsp.: 604h fir das Gerat mit der Knotennummer 4

Bestatigung des CANopen Gerdtes

ID: XXX DLC: 8

60 [ 10] 10|01 ]00]00]00]00
XXX = 580h + Knotennummer

Bsp.: 584h fir das Gerdt mit der Knotennummer 4

-

Abbildung 15: Speichern der Parameter

-9 .
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9.2.4 Andern der Betriebsmodi

9.2.4.1 Versetzen des Gerdtes in den Operational Modus

Im Operational Modus ist die Kommunikation der Gerdétes voll funktionsféhig.

Folgende CAN-Nachricht bewirkt den Ubergang aller CANopen Teilnehmer in den Operational Modus:

CANopen
Master Gerdt
Setze alle Teilnehmer in den Operational Mode
> ID: 000 DLC: 2 >
orjoof[ | | [ |

Abbildung 16: Versetzen des Geréites in den Operational Modus

9.2.4.2 Versetzen des Gerdtes in den Pre-Operational Modus

Im Pre-Operational Modus werden die Kommunikationseinstellungen des Gerétes angepasst.

Folgende CAN-Nachricht bewirkt den Ubergang aller CANopen Teilnehmer in den Operational Modus:

CANopen
Master Gerdt
Setze alle Teilnehmer in den Pre-Operational mode
> ID: 000 DLC: 2 >
80]00[ | | [ |

Abbildung 17: Versetzen des Geréites in den Pre-Operational Modus

9.2.4.3 Versetzen des Gerdtes in den Stopped Modus

Bus-Teilnehmer im Stopped Modus sind passive Teilnehmer. In diesem Modus ist die ganze Kommunikation bis
auf die Uberwachungsaktivitéten (Heartbeat) ausgeschaltet.

Folgende CAN-Nachricht bewirkt den Ubergang aller CANopen Teilnehmer in den Stopped Modus:

CANopen
Master Gerdt
Setze alle Teilnehmer in den Stopped Mode
> ID: 000 DLC: 2 >
02]00[ | | [ |

Abbildung 18: Versetzen des Geriites in den Stopped Modus

9.2,5 LSS Konfiguration

Grundlegende Einstellungen wie Knotennummer und Baudrate missen mit den Layer Setting Services (LSS) kon-
figuriert werden.

9.2.5.1 Wechsel in den LSS Konfigurationsmodus

Damit die Parameter (Kontennummer, Bitrate) vercéindert werden kénnen, muss das Gerdét zuerst in den LSS Kon-
figurationsmodus versetzt werden.

- 30 -
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O ACHTUNG!
ﬂl Mit folgendem Befehl werden alle Busteilnehmer die sich im Stopped Modus befinden in den

LSS Konfigurationsmodus versetzt. Verwenden Sie diesen Befehl nur wenn ein einzelnes Geréit
am Bus héngt, da sonst andere Geréite in ihrer Funktion beeintréchtigt werden kénnen!

Folgende CAN Nachricht bewirkt den Ubergang in den LSS Konfigurationsmodus:

CANopen
Master Gerdit
Versetze alle Teilnehmen in den LSS Konfigurationsmodus
> ID: 7E5 DLC: 8 >
04 [01]ooo00[o00]00]o00]O00

Abbildung 19: Wechsel in den LSS Konfigurationsmodus

9.2.5.2 Speichern der Parameter im LSS Modus

Damit die Anderungen bei Unterbruch der Stromversorgung nicht verloren gehen, missen diese im nichtfliichti-
gen Speicher des CANopen Gerdtes gespeichert werden.

Nachfolgende Abbildung zeigt die dafir notwendige Nachricht.

CANopen
Master Gerat
Speichern der Parameter
ID: 7E5 DLC: 8

1}|oo|oo|oo 00|00 [ 00|00 >

>

ID: 7E4 DLC: 8

~ 77700 0000 0000|0000 |

Abbildung 20: Speichern der Parameter im LSS Modus

O ACHTUNG!
ﬂl Waéhrend dem Speichervorgang ist das Gerdt Gber einen Zeitraum von einigen Millisekunden

nicht ansprechbar.
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9.2.6 Einstellen der Baudrate

1. Gerdtin den ,Stopped” Modus setzen (sieche @ 9.2.4.3)
2. Gerdt in den LSS Konfigurationsmodus setzen (siehe = 9.2.5.1)
3. Baudrate gemdB folgendem Befehl umstellen

CANopen
Master Gerat
Einstellen der Baudrate
o ID: 7E5 DLC: 8 .
1300 [ xx [00]00]o00]o00][00
Werte fur XX:
0 = 1 MBit/s 3 = 250 kBit/s 6 = 50 kBit/s
1 = 800 kBit/s 4 = 125 kBit/s 7 = 20 kBit/s
2 = 500 kBit/s 5 = reserved 8 = 10 kBit/s
< ID: 7E4 DLC: 8 -
13[00[00[00][00]00]o00][00

Abbildung 21: Einstellen der Baudrate

4. Parameter wie unter Punkt & 9.2.5.2 beschrieben abspeichern
5. Gerdt aus- und wieder einschalten

9.2.7 Einstellen der Knotennummer

1. Gerdtin den ,Stopped” Modus setzen (siehe = 9.2.4.3)
2. Gerdt in den LSS Konfigurationsmodus setzen (siehe = 9.2.5.1)
3. Knotennummer mit folgender Nachricht umstellen

CANopen
Master Gerdt

Umstellen der Knotennummer
ID: 7E5 DLC: 8
11 [ xx[oo]oofoo]o00]o00]o00

XX = neue Knotennummer im Bereich O1h .. 7Fh

>

ID: 7E4 DLC: 8

-
11 [00[o0]o00]00]00]00]00

Abbildung 22: Einstellen der Knotennummer

4. Parameter wie unter Punkt = 9.2.5.2 beschrieben abspeichern
5. Gerét aus- und wieder einschalten
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| 9.3 SSI Schnittstelle

9.3.1 Funktionsprinzip

Wenn der Takt nicht fir die Zeit Tm-T/2 unterbrochen wird (Ausgabe von weiteren 25 Perioden), taktet das
Schieberegister erneut den gleichen Datenwert heraus (Fehlererkennung in der Auswertung).Einige Geber verfi-

gen Uber ein Power Failure Bit (PFB). Achtung: Beim LIMAX2M NEO ist das PFB immer ,LOW*!

9.3.2 Datenprotokoll

<>

SSI - Takt I—\_]

5 I I A I I

23|22|21|20|19|18|17|16|15|14|13|12|11|10|9|8|7|6|5|4|3|2|1|0 'f|
— _/
Y |

24 Datenbits/ 3Bytes PFB

PFB = Power Failure Bit
T = Periodendauer des Taktsignals
Tm = Monoflopzeit > 10us

Abbildung 23: Datenprotokoll SSI Schnittstelle

9.3.3 Anschlussbelegung

Taobelle 3: Anschlussbelegung Option RJ45
8-pol. RJ45 Buchse Funktion
1 DAT-

DAT+

GND

CLK-

CLK+

VCC

GND

VCC

O N O~ v A WN

Tabelle 4: Anschlussbelegung Option M12M
8-pol. M12 Stecker Funktion
1 GND
VCC
CLK+
CLK- &
DAT+
DAT-
N.C. o
N.C.

N O~ O A WN
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Zubehor

10 Zubehor

Bestellbezeichnung
AB20-80-10-1-R-D-15-BK80
Fuhrung LIMAX2M komplett
LIMAX RMS

LIMAX RMS 90

LIMAX S-RMS

Beschreibung
Magnetband fir Serie LIMAX2M NEO
Set aus Fuhrungsleiste mit Unterlage und Haltepléttchen mit Schraube
Magnetband-Montageset fir héngende Anwendung

»  fir Aufzige mit zentral gefihrten Kabinen
Magnetband-Montageset fir héngende Anwendung

»  fir Aufzige mit Rucksack-Kabinenfihrung

Magnetband-Montageset fir héngende Anwendung
*  mit Sicherheitsschalter

10.1 Montagewinkel
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Abbildung 24: Montagewinkel

Bestellbezeichnung
LIMAX02-M MW

Beschreibung
Montagewinkel fir LIMAX02-M
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ELG 0.1 Betriebsstérungen

11 Betriebsstérungen

Im folgenden Kapitel sind mégliche Ursachen fir Stérungen und die Mafinahmen zu deren Beseitigung be-
schrieben. Bei vermehrt auftretenden Stérungen bitte die EntstérmaBnahmen unter Abschnitt 11.1 beachten.
Bei Stérungen, die durch die nachfolgenden Hinweise und die EntstérmafBnahmen nicht zu beheben sind, bitte
den Hersteller kontaktieren (siehe zweite Seite).

-




ELG 0.1 Betriebsstérungen

Nach dem Beheben der Stérung(en):
1. Ggf. Not-Aus-Einrichtung zuricksetzen
2. Ggf. Stérungsmeldung am Gbergeordneten System riicksetzen
3. Sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich befinden
4. GemdfB den Hinweisen im Abschnitt 8 vorgehen
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ELGO Worors

12 Wartung

Das Gerdit arbeitet wartungsfrei.

13 Reinigung
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