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LIMAX33CP mit Magnetband Montageset und Banderkennung

LIMAX33CP mit S-RMS2
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2 Kit-Komponenten

Kit-Komponenten

Quertréger (2x)

Quertréger fir Magnetbandprasenzmelder (1x)
Bandhalter fir Magnetbandprésenzmelder (1x)
Bandhalter (1x)

Spannfeder (1x)

Kabelbinder (2x)

Schienenklemmen inkl. Schrauben und Muttern (6x)
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Magnetbandprésenzmelder inkl. Schrauben (1x)
Originalbeschreibung fir Magnetbandprésenzmelder
Magnetband AB20-80-10-1-R-D-15-BK80

LIMAX33 CP

©101 0

LIMAX33 CP Montagewinkel

(5)Magnetband AB20-80-10-1-R-D-15-BK80
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8 HINWEIS!
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10 Schachtkopf zeigen!

1.35 0.1

Die Pfeile auf dem Magnet-
band und dem Sensor missen
immer nach oben in Richtung

LIMAX33 CP

HINWEIS!

Die Pfeile auf dem
Magnetband und
dem Sensor missen
immer nach oben in
Richtung Schachtkopf
zeigen!

@ LIMAX33 CP Montagewinkel

Montagewinkel fir LIMAX33 CP
inklusive jeweils vier Schrauben, @
Unterlagscheiben und Muttern )
zur Montage des Sensors.




3 Zu diesem Dokument

‘ 3.1 Funktion
Die vorliegende Montageanleitung liefert die erforderlichen Informationen fir die Montage, die Inbetriebnahme, den sicheren
D Betrieb sowie die Demontage des LIMAX S-RMS. Die Montageanleitung ist stets in einem leserlichen Zustand und zugéinglich
aufzubewahren.
3.2 Zielgruppe: autorisiertes Fachpersonal
Sémtliche in dieser Montageanleitung beschriebenen Handhabungen dirfen nur durch ausgebildetes und vom Anlagenbetreiber
autorisiertes Fachpersonal durchgefihrt werden.
D Installieren und nehmen Sie das Gerét nur dann in Betrieb, wenn Sie die Montageanleitung gelesen und verstanden haben. Ma-
chen Sie sich mit den geltenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung vertraut.
Auswahl und Einbau der Geréte sowie ihre steuerungstechnische Einbindung sind an eine qualifizierte Kenntnis der einschlégigen
Gesetze und normativen Anforderungen durch den Maschinenhersteller geknipft.
3.3 Verwendete Symbolik
Vorsicht: Bei Nichtbeachten dieses Warnhinweises kénnen Stérungen oder Fehlfunktionen die Folge sein.
D Warnung: Bei Nichtbeachten dieses Warnhinweises kénnen ein Personenschaden und/oder ein Schaden an der
Maschine die Folge sein.
3.4 BestimmungsmadéBiger Gebrauch
Das hier beschriebene Produkt wurde entwickelt, um als Teil einer Gesamtanlage oder Maschine sicherheitsgerichtete Funktionen
D 2y tbernehmen. Es liegt im Verantwortungsbereich des Herstellers einer Anlage oder Maschine, die korrekte Gesamtfunktion
sicherzustellen. Das LIMAX S-RMS darf nur fir durch den Hersteller zugelassene Anwendungen eingesetzt werden.
3.5 Allgemeine Sicherheitshinweise
D Die Sicherheitshinweise der Montageanleitung sowie landesspezifische Installations-, Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschrif-
ten sind zu beachten. Alle Angaben ohne Gewdhr. Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten.
3.6 Haftungsausschluss
Fir Schéden und Betriebsstérungen, die durch Montagefehler oder Nichtbeachtung dieser Montageanleitung entstehen, wird
keine Haftung Gbernommen. Fir Schéden, die aus der Verwendung von nicht durch den Hersteller freigegebenen Ersatz- oder
D Zubehérteilen resultieren, ist jede weitere Haftung des Herstellers ausgeschlossen.

Jegliche eigenmdichtige Reparaturen, Umbauten und Verdénderungen sind aus Sicherheitsgriinden nicht gestattet und schlieen
eine Haftung des Herstellers fir daraus resultierende Schéden aus.



4 Montageablauf

Schachtkopf

Abb. 1 Abb. 2

Abb. 1 & 2:

Befestigen Sie einen Quertréiger @ im Schachtkopf. Stellen Sie einen festen Anzug der Schrauben @sicher min. 45 Nm, so dass
sich der Traéger auch unter Last nicht verschiebt.

Abb. 3

Abb. 4

Abb. 3 & 4:

Schieben Sie den Bondhol’rer@ in einen der Einschibe im Quertréger wie im Bild dargestellt. Nutzen Sie den Einschub, welcher
sich fur die Platzverhélinisse in |hrer spezifischen Installation am besten eignet. Eine Position méglichst nahe an der Fihrungsschiene
ist zu bevorzugen. Merken oder notieren Sie sich, welchen Einschub Sie verwendet haben.




Abb. 6

Abb. 5 & 6:

Der Bondholter@muss bei diesem Schritt im Quertréger @sein. Fadeln Sie nun das Band @in den Bandhalter @wie im
Bild 6 gezeigt. Achten Sie auf die Orientierung des Bandes (Abb. 7). Die Magnetseite muss spéter zum Sensorkérper zeigen. Das
Prinzip funktioniert wie ein selbsthemmender Gurtel. Lassen Sie mindestens 20 cm Band Gberstehen und dricken Sie das Band im

Bandhalter flach. Ein Knick im oberen Bogen ist gewinscht. Sichern Sie zum Schluss das Band mit einem Kabelbinder @om unte-
ren Ende des Bandhalters @

HINWEIS!
ﬂ<_® Die Pfeile auf dem Magnetband und

- dem Sensor missen immer nach oben,
in Richtung des Schachtkopfes, zeigen!

Abb. 7 Abb. 8

Abb. 7 & 8:

Nach dem Verlegen des Bondes@im Aufzugsschacht, bringen Sie den Bandhalter fir den Mogne’rbondprésenzmelder@
am unteren Ende des Magnetbandes an. Lassen Sie mindestens 20 cm Band Uberstehen und driicken Sie das Band im Bandhalter

flach. Ein Knick im unteren Bogen ist gewinscht. Sichern Sie zum Schluss das Band mit einem Kabelbinder

am oberen Ende des
Bondholfers®‘
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295,00 mm
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Abb. 9

Abb. 9 & 10:

Montieren Sie nun den zweiten Queﬁrdger@in der Schachtgrube im Abstand von 295 mm zum Bandhalter fir den
Préisenzmelder @ Stellen Sie einen festen Anzug der Schrauben @ mit min. 20 Nm sicher, so dass sich der Trager @ auch

unter Last nicht verschiebt.
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Abb. 11

Abb. 11:

Der Quertréger for den Présenzmelder @sollte zur spdteren Installation vormontiert werden. Die Kabelverschraubung (1 Stick) an
den Prasenzmelder montieren. Den Prédsenzmelde in Richtung der Blechkante biindig ausrichten. AnschlieBend die Schrau-
ben mit 3 Nm festziehen. Fir die Montage des Présenzmelders muss dieselbe Nummer des Einschubs verwendet werden, die auch
bereits bei der Montage der Bcndbefesﬂgung@ am oberen Trdger@ verwendet wurde (siehe Abb. 3 & 4).




Abb. 12: Abb. 13:
Vormontierten Quertréger fir Prdsenzmelder @on die Fihren Sie den Bandhalter in den Einschub des
Aufzugsschiene montieren. Die Schrauben @gerode so fest Quertréigers @beim Présenzmelder ain.

anziehen, dass sich der Quertréger @ noch verschieben l&sst.
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Abb. 14
Abb. 14 & 15:
Héngen Sie die Bandhalterung @on die Feder @ Achten Sie auf den korrekten Sitz der Feder @ in der Bohrung @
Der Quertrager fir den Présenzmelder wird so positioniert, dass nur eine Markierung an der Bandhalterung nach oben und

eine nach unten sichtbar ist. Der Quertréiger @ muss im 90° Winkel zur Aufzugsschiene montiert werden. Wenn der Quertréiger fir

den Présenzmelder @ richtig positioniert worden ist werden die Schrauben @mit 20 Nm festgezogen. Dabei ist darauf zu achten,

dass der Quertrager @ nicht verrutscht.

O ACHTUNG!

ﬂ, Verwenden Sie IMMER den gleichen Einschub in allen Quertrégern! Das Magnetband muss vertikal und parallel
zur Fihrungsschiene héngen! Notieren Sie sich am besten die Nummer des Einschubs, welchen Sie als erstes be-
nutzt haben.




Abb. 16 Abb. 17
Abb. 16 & 17: Montage des Montagewinkels fir LIMAX33 CP
Abb. 18 Abb. 19

Abb. 18: Haltepléttchen fir die Fihrungsleiste entfernen Abb. 19: Fihrungsleiste entfernen.

Abb. 20 Y

Abb. 20: Unterlage entfernen. Abb. 21: Schieben Sie LIMAX33 CP in die Mitte des MW @
und befestigen ihn dort mit den Schrauben.




[ L

Abb. 22

min. 15 mm

Abb. 22 & 23:

Schieben Sie das MW @on die Kabine bis zwischen dem Magnetband @und dem Sensorein Abstand von mindestens

15 mm gewdhrleistet ist.
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Abb. 24 Abb. 25
Abb. 24: Abb. 25: Unterlage einfihren.
Magnetband @in die Bandfuhrung des SensorseinfUhren.
| \
| Abb. 26 l Abb. 27

Abb. 26: Fohrungsleiste einfihren.

Abb. 27: Halteplattchen fir die Fihrungsleiste befestigen.
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Abb. 28

Abb. 29

Abb. 28:
Erzwungener Kontakt zwischen Stahlband und Polymer-
Fohrungsleiste.

Abb. 29:
Fremdmagnetfelder dirfen an der Magnetbandoberfléche
64 mT (640 Oe; 52 kA/m) nicht Gberschreiten, da dies die

Magnetbandkodierung beschadigen oder zerstéren kann.

Band berihrt
das Gehduse
mit der
Magnetseite

Falsche vertikale Falsch
Ausrichtung  Standiger Kontakt
zwischen Magnetseite
und Sensor-Gehduse

fohren zu Abrieb.

Senkrechte Ausrichtung
Minimaler Kontakt
zwischen Band und

Band berihrt
das Gehduse
mit der
é A é J Stahlseite
Tolerierbar Empfohlen

Erzwungener Kontakt
zwischen Stahlband und
Polymer-Fihrungsleiste
Sensor.

Abb. 30: Beurteilung der Vorspannung des Magnetbandes
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Band liegt Band liegt Band liegt
schrég in der schrég in der flach in der
FGhrung FGhrung Fuhrung

Abb. 31: Beurteilung der Bandfihrung im Sensor - Verdrehung des Magnetbandes

Band liegt Band liegt Band liegt
schrég in der schrég in der flach in der
FGhrung FGhrung FGhrung
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Abb. 32: Beurteilung der Bandfihrung im Sensor - schréige Montage des Magnetbandes
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5 Magnetband Reinigung

Nach der Montage sowie nach Metallarbeiten muss das Magnetband gereinigt werden.

= Benutzen Sie dazu ausschlieBlich ein trockenes, sauberes Tuch.

*  Beginnen Sie im Schachtkopf und fahren Sie mit Inspektionsfahrt ganz nach unten.

= Ziehen Sie dabei das Band mit leichtem Druck durch das Tuch.

Wiederholen Sie die oben beschriebene Reinigung bevor Sie den Aufzug definitiv in Betrieb setzen.

Dokument Nr.: D-105161 / Rev. O
Dokument Name:  LIMAX33CP-00-MI-D_06-20

Anderungen vorbehalten
© 2020, ELGO Batscale AG

ELGO Batscale AG

Messen | Steuern | Positionieren
Féhrenweg 20, FL-949¢é Balzers
Tel.:+423 (0) 380 02 22, Fax.:+423 (0) 380 02 24

Internet: www.elgo.li, Mail: info@elgo.li
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