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Positioniersteuerung
SERIE 71 P

Wesentliche Merkmale

Der Positionierautomat 71 P ist so
konzipiert, daB er folgende Anwen-
deranforderung voll abdeckt:

® Im Vordergrund steht nicht die
Frage nach der Anzahl von inte-
grierten Speicherplatzen son-
dern die einfache, bequeme und
schnelle Eingabe der Position.

® Die Maschinenkonstanten kon-
nen Uber die Fronttastatur einge-
geben werden.

® Soll- und Istwert sind durch gut
ablesbare LED-Anzeigen immer
ersichtlich.

@ Die Tastatur verfligt Uber einen
Druckpunkt und ist staubdicht
ausgeflhrt.

® Die Antriebssteuerbefehle sind
auf der Basis einer Abschalt-Po-
sitionierung, Eilgang, Schleich-
gang, Stop (potentialfreie Kon-
takte) ausgefuhrt.

@® Durchdie kompakte Bauweiseist
die Steuerung in beliebiger Lage
und fast Uberall montierbar.

@ Die Spannungsversorgung istim
Geréat integriert.

® Das Gerét ist auf Grund eines
Mikroprozessors in seinen Funk-
tionen modifizierbar.

Funktionen und Begriffe

® Abschaltpositionierung
Prinzipiell sind die meisten handels-
Ublichen Motoren mit dem Positio-
nierautomat 71 P mit 1 oder 2 Ge-
schwindigkeiten steuerbar. Es ist
bei geringer Eigenhemmung der
Mechanik allerdings erforderlich ei-
ne Bremse einzusetzen.

@ Eichen der Anlage

Die Anlage wird auf einen mecha-
nisch meBbaren Wert gefahren. Der
gemessene Wert wird als Sollwert
eingegeben. Wird nun der extern
anzubringende Eich- oder Refe-
renzschalter betatigt, springt das
eingegebene EichmaB in die IST-
Anzeige.

Bedienungs- und Eingabeanleitung

Einschaltverhalten

Beim Einschalten des Gerates er-
scheint in den SOLL-Wertanzeigen
die Zahl 0. Die IST-Wertanzeige
steht auf dem Wert, der zuletzt vor
dem Abschalten erreicht wurde.

Eichen/Referenzeingabe

Dricke Taste C, gebe das gemes-
sene EichmaB Uber die Tastatur ein
— betétige den externen Referenz-
schalter. Das ReferenzmaB steht
nun in der SOLL- und IST-Wertan-
zeige, das Gerét ist geeicht.

Soliwerteingabe

Driicke Taste C, tippe das ge-
wiunschte SollmaB ein. Wird nun
Startbefehl gegeben, fahrt der An-
trieb automatisch ins Ziel.

Start-Taste
Die Starttaste 16st den Positionier-

Sollwert-Fenster

vorgang aus und verriegelt gleich-
zeitig die Eingabetastatur. Die Ver-
riegelung wird automatisch aufge-
hoben, wenn das SollmaB erreicht
ist.

Istwert-Fenster

STOP-Taste START-Taste

Das Gerat muB im Prinzip nur einmal
geeicht werden, da der IST-Wert bei
Netzabschaltung gespeichert wird.

® AbsolutmaB

In AbsolutmaBen berechnet das
Gerat die Richtung, die Geschwin-
digkeit und den Verfahrweg von der
momentanen Ist-Position zur einge-
stellten Soll-Position.

® KettenmaB

Bei KettenmaBen berechnet das
Gerat den neuen Sollwert aus der
Ist-Position und dem eingesteliten
Verfahrweg. Die Richtung kann Uber
Software vorbestimmt werden.

@ Spindelausgleichautomatik
Um eventuell auftretende Spindel-
und Zahnspiele auszugleichen,
kann eine Schleifenfahrtin (+)-Rich-
tung zugeschaltet werden.

@® Abfahrautomatik

Soll der Anschlag wahrend des Ar-
beitsvorganges aus dem Bearbei-
tungsbereich weggefahren werden,
ist dies durch SchlieBen eines Kon-
taktes maoglich. Wird dieser Kontakt
wieder geoffnet, fahrt der Anschlag
automatisch auf die Ausgangsposi-
tion zurlick.

Stop-Taste

Die Stoptaste hebt den Startbefehl
auf, d.h. die Eingabetastatur ist wirk-
sam und alle Ausgangskontakte ge-
hen in Ruhestellung (Motor aus).

Freigabe der

Clear Maschinenkonstanten



Bedienung:

Die Eingabe der Sollwerte erfolgt
Uber die Zehnertastatur. Der Soll-
wert erscheint im unteren Anzeige-
fenster, oben stehen der Istwert
bzw. die Hilfstexte bei Eingabe der
Maschinenkonstanten. Mit der Ta-
ste [C] wird der Sollwert geldscht.
Bei Betatigung der [T]- Taste blinkt
die Istwertanzeige bis eine [T]-
Funktion ausgewahlt wird., (Ziffer 0
bis 5). Durch erneutes Driicken der
Taste [T] wird die Eingabe beendet
bzw. quittiert. Danach erscheint der
aktuelle Istwert und im Sollwert steht
eine Null. Die Korrekturwerte lassen
sich mit Ausnahme der Sageblatt-
korrektur »T 3« Uber einen Schalter
auf der Rickseite verriegeln.

Es konnen folgende Konstanten
eingegeben werden:

+0:

Im Istwert erscheint die Anzeige
INCH oder MM. Mit der Taste
kann auf die jeweilige MaBeinheit
umgeschaltet werden. Sowonhl alle
Maschinenkonstanten als auch der
Istwert werden sofort umgerechnet.
Der Dezimalpunkt wird um eine De-
kade verschoben (bei INCH).

+1:

Im Istwert erscheint die Anzeige SCH
flir Schleichgang. Es konnenmaximal
4 Ziffern eingegeben werden. + $p|'u¢&f’m(f/&
+2:

Im Istwert erscheint COR als Abkiir-
zung flr den Korrekturstop (max. 2
dekadisch).

+3:

Im Istwert steht SAE flir Sageblatt
(max. 2 — dekadisch).

+4:

In der Istwertanzeige steht Tl flir den
Timer. Die maximale Timerzeit be-
tragt 25,4 sec. Mit Hilfe des Timers
kann eingestellt werden, wann das
»Programm-lauft-Relais« nach Er-
reichen des Istwertes abfallen soll,
sowie die Wartezeit im Schleifen-
scheitelpunkt.

+ 5:

Inder Anzeige erscheint DP fir Dezi-
malpunkt. Gibt man als Stellefiirden
Dezimalpunkt eine Null oder einen
Wert groBer als sechs ein, so ver-
schwindet der Dezimalpunkt. Bei
der Programmierung der Maschi-
nenkonstanten sind alle Steuerein-
gange verriegelt. Beim Positionier-
vorgang sind alle Tasten auBer

STOP verriegelt.

Die 71 P ist mit dem Vorgangermo-
dell 70 P anschluBkompatibel.

AnschluB:
Steckbare Klemmleiste
1(2|13(4|15|6|7|8]|9|10/11|12[13[14|15]|16[17(18]|19]20
17 Rickwarts (Spur B); Geberleitung (4)
Geber:

Schirmkabel verwenden
Schirm einseitig an Masse

18 Vorwiérts (Spur A);  Geberleitung (3)

19 Versorgung +12V; Geberleitung (2)

20 Masse O V;

Geberleitung (1)

Eingangssignale; Potentialfreie SchlieBer, Schirmkabel verwenden

16

Lost den Rechenvorgang fir die Verfahr-
strecke und Richtungsvorgabe aus.

Setzt Ausgangssignale auf Ruhestellung.
Rechenvorgang wird beendet und muB
neu ausgelost werden.

Wird dieser Kontakt geschlossen

(z.B. Uber externen Schlisselschalter),
wird der eingestelite Sollwert in die
Anzeige Ubernommen.

Wird dieser Kontakt geschlossen, verfahrt
die Anlage mit jedem Start um den ein-
gestellten Sollwert in Richtung Null

Start 20
Stop 20
Referenz
20
KettenmaB =0
»( . Abfahr- 20
automatik

Wird dieser Kontakt geschlossen,
fahrt die Anlage um einen definierten
Wert in Richtung + zurlick.

Ausgangssignale:
Potentialfreie SchlieBer, belastbar mit 0,5 A/220 V max. (chmisch)

= 4

Freigabe flr den Antrieb, schlieBt wenn

Fahrtsignal i
/6 Sollwert gréBer oder kleiner als IST-Wert.
o— Offnet im Scheitelpunkt der Schleife.
Eilgang s 7 SchlieBt, wenn Verfahrweg groBer ist als
die Schleichgangstrecke. Offnet, wenn
7 Schleichgangwert erreicht ist.
o]
Ruicklauf L i SchlieBt, wenn Zielposition kleiner
/3 als IST-Wert.
i

Programm l&duft
(Stop)

10 11

s

Schliej}t, solange der Positioniervargang
lauft. Offnet, wenn Sollwert erreicht ist.

(STOP). &
Netzversorgung:
1 Schutzleiter
2 P 220 V/50 Hz andere auf Anfrage maogl.
3 N




Technische Daten:

AnschluBBspannung:
220110 VAC +-5%

Leistungsaufnahme:
10 VA

Geberversorgung:
12 V/DC, 100 mA

Gebersignal:
Wahlweise NPN- oder
PNP-schaltend

IST-Wert-Anzeige:
6-dekadisch LED rot, 10 mm

SolimaBanzeige:
6-dekadisch LED, rot, 10 mm

Speicherung des IST-Wertes:
ca. 1 Jahr ab Netzabschaltung

Systemgenauigkeit:
+/—1 Inkrement

Positioniergeschwindigkeit:
60 m/min. bei 0,1 mm Auflosung

Ausgangssignale:
Potentialfreie  SchlieBer, belastbar
mit 220 V/0,5 A

Eigenerwdrmung:
28°C

Umgebungstemperatur:
=52 A5G

AnschluBtechnik:
Steckbare 20 Pol AnschluB-Klemm-
leiste mit Verdrehschutz

Einbauanlage:
beliebig

Mechanische Daten:

Gehéduse:
Schalttafeleinbaugehause, Polycar-
bonat, glasfaserverstarkt als Ein-
oder Aufbauversion einsetzbar.

Tastatur:
Staub- und wasserdicht, IP 55

MaBe:

Frontseite: 72 x 144 mm

Tiefe: 160 mm incl. Stecker
Ausbruch: 67 x 139 mm
Gewicht: 920 g

Einbauhinweise:

Die Positioniersteuerung ist fur den
industriellen Einsatz konstruiert.
Die hochempfindlichen Bauele-
mente sind bereits gerateintern
nach dem neuesten Stand der
Technik gegen elektrische Umwelt-
einflisse geschiitzt.

Dennoch sind die inzwischen allge-
mein Ublichen Regeln fiir den Ein-
bau elektronischer Komponenten
im Industrieeinsatz glltig:

Montageort

Elektronische Gerate separat von
induktiven und kapazitiven Umwelt-
verschmutzungen montieren.
Warmestau vermeiden.
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Versorgungsspannung
Zuldssige Toleranzen einhalten, ge-
gebenenfalls Spannungsuberwa-
chungsrelais einbauen.

Leitungsverlegung
Signalleitungen grundsatzlich se-
parat von Netzleitungen verlegen.
Steuerleitungen und Drehgeberka-
bel abschirmen und steuerungssei-
tig an Erde (Masse) anlegen).

Ausgangskontakte

Die Ausgangskontakte sind mit Vari-
storen intern geschtzt. Dennoch
dirfen die angegebenen Dauerbe-
lastungswerte nicht Uberschritten
werden.

Jumperliste

offen geschlossen  Grund-
einstellung
J1 Impulszahl x 1 geschlossen
2 Impulszahl x 2 offen
J3 Impulszahl x 4 offen
J4 Drehrichtungs- offen
umkehr
J56/1-2-3 Als Schalter auf der
Rickseite der 71 P
= Registerverriegelung
J6 ohne Tole- mit Toleranz- offen
ranzfenster fenster
J 7 mit Spindel- ohne Spindel- offen
ausgleich ausgleich
J10/1-2 Rel.Prog. lauft geschlossen
gibt Relais frei
J10/2-3 Rel.Fahrt offen
gibt Relais frei
Option:
J11 mit Impuls- ohne Impuls- geschlossen
teiler teiler
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