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SERIE EMAX-HI

Magnetisches Absolut Léngenmesssystem

Hochauflésend 1 um

FUr dynamische Regelungen

Bis 8 m Messlange

Automatische Abstandserkennung mittels LED

Vertigbare Schnittstellen: SSI, CANopen oder RS422

Auf Anfrage: BISS-C oder CAN BASIC ELGO

» Optional inkrementelle Rechtecksignale (A, B) oder

1 Vss Sinus-Cosinus for dynamische Bewegungssteuerung
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2 Allgemeines, Sicherheit, Transport und Lagerung

Diese Betriebsanleitung gibt wichtige Hinweise zum Umgang mit dem Gerét. Beachten Sie zu lhrer eigenen Sicherheit und der Betriebssi-
cherheit alle Warnungen und Hinweise! Voraussetzung fir sicheres Arbeiten ist die Einhaltung der angegebenen Sicherheitshinweise und
Handlungsanweisungen. Dariber hinaus sind die am Einsatzort des Gerétes geltenden 6rtlichen Unfallverhitungsvorschriften und allgemei-
nen Sicherheitsbestimmungen einzuhalten. Die Betriebsanleitung ist vor Beginn aller Arbeiten sorgféltig durchzulesen! Sie ist Produktbestand-
teil und in unmittelbarer Néhe des Gerdtes jederzeit zugénglich fir das Personal aufzubewahren. Die Abbildungen in dieser Anleitung sind
zur besseren Darstellung der Sachverhalte, nicht unbedingt maBstabsgerecht und kénnen von der tatséchlichen Ausfihrung geringfigig
abweichen.

Spezielle Hinweise sind in dieser Betriebsanleitung durch Symbole gekennzeichnet.
Die Hinweise werden durch Signalworte eingeleitet, die das Ausmaf3 der Geféhrdung zum Ausdruck bringen.

Die Hinweise unbedingt einhalten und umsichtig handeln, um Unfélle, Personen- und Sachschéden zu vermeiden.

Warnhinweise:

Tipps und Empfehlungen:

Kennzeichnung fir Verweise:
& Weist auf einen anderen Abschnitt innerhalb dieser Betriebsanleitung hin
(8] Weist auf einen anderen Abschnitt innerhalb eines anderen Dokuments hin




Allgemeines, Sicherheit, Transport und Lagerung

ELGO1

ELECTRONIC

‘2.3 Garantiebestimmungen

Die Garantiebestimmungen befinden sich als separates Dokument in den Verkaufsunterlagen.

Gewdéhrleistung:

Der Hersteller garantiert die Funktionsféhigkeit der angewandten Verfahrenstechnik und die ausgewiesenen Leistungsparameter. Die Ge-
wahrleistungsfrist, von einem Jahr, beginnt mit dem Zeitpunkt des Lieferdatums.

2.4 Demontage und Entsorgung

Sofern keine Ricknahme- oder Entsorgungsvereinbarung getroffen wurde, Gerdét fachgerecht unter Beachtung der in dieser Betriebsanlei-
tung enthaltenen Sicherheitshinweise demontieren und umweltgerecht entsorgen.

Vor der Demontage:

Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern, anschlieBend Energieversorgungsleitungen physisch trennen und
eventuell gespeicherte Restenergien entladen. Betriebs- und Hilfsstoffe sowie restliche Verarbeitungsmaterialien entfernen.

Zur Entsorgung:

Zerlegte Bestandteile der Wiederverwertung zufihren: metallische Bestandteile zum Metallschrott, Elektronikkomponenten zum Elektroschrott,
Kunststoffteile zum Recycling, Ubrige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert entsorgen.

VORSICHT!

Umweltschéden bei falscher Entsorgung!

Elektroschrott, Elekironikkomponenten, Schmier- und andere Hilfsstoffe unterliegen der Sondermillbehandlung und
durfen nur von zugelassenen Fachbetrieben entsorgt werden!

Kommunalbehérden und Entsorgungsfachbetriebe geben Auskunft zur umweltgerechten Entsorgung.

Sicherheit

HINWEIS!

Lesen Sie bitte vor Inbetriebnahme des Gerdtes die Betriebsanleitung sorgféltig durch! Installationshinweise sind
unbedingt zu beachten! Nehmen Sie das Gerét nur dann in Betrieb, wenn Sie die Betriebsanleitung verstanden
haben. Der Betreiber ist dazu verpflichtet, geeignete sicherheitsrelevante Mainahmen zu ergreifen und durchzufih-
ren. Die Inbetriebnahme darf nur durch qualifiziertes und vom Betreiber autorisiertes und unterwiesenes Personal
durchgefihrt werden.

2.5 Allgemeine Gefahrenquellen

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick Gber die wichtigen Sicherheitsaspekte fiir einen optimalen Schutz des Personals sowie fir den sicheren
und stérungsfreien Betrieb.

Bei Nichtbeachtung der in dieser Anleitung aufgefihrten Handlungsanweisungen und Sicherheitshinweise kénnen erhebliche Gefahren
entfstehen.

2.6 Personliche Schutzausristung

Bei der Montage des Gerdtes ist das Tragen persénlicher Schutzausristung erforderlich, um Gesundheitsgefahren zu minimieren. Deshalb:
Vor allen Arbeiten die jeweils benannte Schutzausristung ordnungsgeméf anlegen und wéhrend der Arbeit tragen. Zusétzlich im Arbeitsbe-
reich angebrachte Schilder zur persénlichen Schutzausristung unbedingt beachten.

Bei allen Arbeiten grundsétzlich tragen:

ARBEITSSCHUTZKLEIDUNG

.. ist eng anliegende Arbeitskleidung mit geringer ReiBfestigkeit, mit engen Armeln und ohne abstehende Teile. Sie
dient vorwiegend zum Schutz vor Erfassen durch bewegliche Maschinenteile.
Keine Ringe, Ketten oder sonstigen Schmuck tragen.

SCHUTZHANDSCHUHE

... zum Schutz der Hénde vor Abschirfungen, Abrieb oder éhnlichen oberfléchlichen Verletzungen der Haut.

SCHUTZHELM
... zum Schutz des Kopfes vor Verletzungen.
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Das ELGO- Gerdt ist ausschlieBlich fir den hier beschriebenen bestimmungsgeméfen Verwendungszweck konzipiert:
Das EMAX-HI - ELGO- Langenmesssystem dient ausschlieBlich zur Erfassung von Wegstrecken.

A

/N\

Anspriiche jeglicher Art wegen Schdden aus nicht bestimmungsgeméBer Verwendung sind ausgeschlossen.
Fir alle Schaden bei nicht bestimmungsgemaBer Verwendung haftet allein der Betreiber des Geréites.

Hinweise zur sachgerechten Entsorgung: @ 2.4.

Die Lieferung bei Erhalt unverziiglich auf Vollsténdigkeit und Transportschéden prifen.
Bei guBerlich erkennbaren Transportschéden:

= Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.
= Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem Lieferschein vermerken
*  Reklamation umgehend einleiten.

Gerdt nur unter folgenden Bedingungen lagern:

= nicht im Freien aufbewahren

= trocken und staubfrei lagern

= keinen aggressiven Medien aussetzen

= vor Sonneneinstrahlung schitzen

= mechanische Erschitterungen vermeiden

= lagertemperatur (¥ 4 Technische Daten) muss eingehalten werden

*  relative Lufffeuchtigkeit (== 4 Technische Daten) darf nicht Gberschritten werden

*  bei einer Lagerung lénger als drei Monate, regelméfig den allgemeinen Zustand aller Teile und der Verpackung kontrollieren
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3 Produkteigenschaften

Die Serie EMAX-HI ist ein absolutes magnetisches Léngenmesssystem. In einem Gehéuse sind Sensorik und
Auswerte-Elektronik untergebracht. Das EMAX-HI kann bis zu einem Abstand von max. 0,5 mm montiert werden

(ohne Abdeckband).

Das absolute Messsystem bietet entscheidende Vorteile:

= Keine Referenzierung notwendig.

» Direkte berihrungslose Messung.

»  Der Abstand zwischen Sensor und Maf3band kann zwischen 0,1... 0,5 mm schwanken (ohne Abdeck-
band). Die LED auf dem Sensorgehduse leuchtet ROT wenn der zuldssige Abstand Gberschritten wird.

*  Messléngen bis 8 m.

=  Hohe Auflésung 0,001 mm

»  Wiederholgenauigkeit =1 Inkrement.

= Sehr robust gegen Verschmutzung.

Als Schnittstellen stehen momentan SSI, CAN Open (DS 406) und RS422 zur Verfiigung.
CAN BASIC ELGO(CNOQ) und BISS-C auf Anfrage.

Typische Anwendungen sind Linearantriebe.

3.1 Das Funktionsprinzip

Eine Hallsensorzeile und ein magnetoresistives Widerstandsmessbrickenelement werden Gber ein mit zwei Spu-
ren beschriebenes Magnetband mit einer Feininterpolations- und einer Absolutspur gefiihrt. Die Absolutspur
liefert mit der Sensorzeile einen Absolutwert und die Feininterpolationsspur mit der Interpolationselektronik die
hohe Auflésung des Messsystems.

Auf der Feininterpolationsspur folgen abwechselnd im Abstand von 1T mm Nord- und Stdpole, die mittels Wider-
standsmessbriicken abgetastet werden und eine Auflésung von 0,001 mm liefern. Den Absolutwert liefert die
Sensorzeile mit 16 einzelnen Hallsensoren, welche die Codefolge der Nord- und Siidpole abtasten. Der Abso-
lutwert auf dem Magnetband wiederholt sich alle 8 m

Feininterpolationsspur

e) & Ee, | Nicht magnetisierte Spur
z § 1 @& Absolutspur
[ 1 [ 1 [1 [1 1 [1

LED als Abstandskontrolle |

Abbildung 1: Montagerichtung Sensor
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4 Technische Daten

Das Typenschild dient zur genauen Identifikation der Einheit. Es befindet sich auf dem Gehéuse des Sensors und
gibt Aufschluss Gber die genaue Typenbezeichnung (Bestellbezeichnung, siehe Typenschlissel).

Weiter enthélt das Typenschild eine eindeutige, rickverfolgbare Gerétenummer.
Bei Kontakten mit der Firma ELGO sind stets diese Angaben zu verwenden und anzugeben.

Magnetband

15,00

Abbildung 2: Abmessungen Sensor
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‘ 4.3 Technische Daten Sensor

EMAX-HI (Standardausfiihrung)

Mechanische Daten
Messprinzip
Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit in um bei 20° C

Sensorabstand zum Magnetband
Grundpolteilung
Sensorgehdusematerial
Sensorgehduseabmessung
Erforderliches Magnetband
Maximale Messlénge
Anschlussart

Sensorkabel

Gewicht

Elektrische Daten
Versorgungsspannung
Restwelligkeit
Stromaufnahme
Schnittstellen

Auflésung
Max. Verfahrgeschwindigkeit

Umgebungsbedingungen
Lagertemperatur

Betriebstemperatur

Relative Luftfeuchtigkeit

Luftdruck bei Lagerung/Transport
Luftdruck bei Betrieb

Schutzart

absolut
+1 Inkrement

+(10 + 20 x L[m])
L = Messlénge in Meter

max. 0,5 mm (ohne Abdeckband)

1 mm

Aluminium

LxBxH=70x16x30 mm

AB20-10-10-2-R-11

8 m

12-pol. Rundstecker M12 auf3enliegend

5 m Standardlénge als Zubehér (weitere auf Anfrage)
ca. 50 g ohne Kabel; Kabel ca. 60 g/m (Zubehor)

10 ... 30 VDC
10...30VDC < 10 %
max. 150 mA

Standard: SSl-Interface oder CANopen
auf Anfrage: CAN BASIC ELGO oder BISS-C

0,001 mm

1 m/s bei permanenter Absolut-Positionsauslesung
10 m/s bei SC10 Auslesung
2 m/s bei TTL Rechtecksignalauslesung

-20 ... +85°C

-10 ... +70° C
(-25 ... +85° C auf Anfrage)

max. 95 %, nicht kondensierend
700 ... 1060 hPa
750 ... 1060 hPa

IP50 (Standard)
IP65 (Option V)
Hohere Schutzart auf Anfrage
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‘ 4.4 Technische Daten Magnetband

Das Magnetband besteht aus zwei Komponenten:

* Doas eigentliche Magnetband, welches die Positionsinformationen trégt
»  Ein mechanisches Rickschlussband aus Edelstahl

Magnetband AB20-10-10-2-R-11

Kodierung
Polteilung

Betriebstemperatur verarbeitet

Lagertemperatur unverarbeitet

Verklebungstemperatur
Relative Luftfeuchtigkeit
Genavigkeit bei 20° C in um

Werkstoff Tréigerband
Doppelseitiges Klebeband

Abmessungen

Léngenausdehnungskoeffizient

Thermische Léngenausdehnung

Lieferbare Léngen
Gewicht Magnetband
Bandaufdruck

Fremdmagneteinfluss

Schutzart

Absolut, Zweispursystem
1 mm
20 ... +65°C
(-20 ... +80° C bei Verwendung ohne Klebeband, Option ,B“ oder ,D*)
kurzfristig: -10 °C ... +60 °C
mittelfristig: 0 °C ... +40 °C
langfristig: +18 °C
(-20 ... +80° C bei Verwendung ohne Klebeband, Option ,B“ oder ,D*)
+18 ... +30°C
max. 95 %, nicht kondensierend
+(10 + 20 x L[m])
(L = Messldnge in Meter)
Prazisionsbandstahl 1.4310 / X10CrNi 18-8 (EN 10088-3)
3M-9088 (Verarbeitungshinweise beachten), andere auf Anfrage
- ohne Klebeband:
10 mm (£0,1) x 1,35 mm (£=0,11)
2> mit Klebeband (exkl. Trager):
10 mm (£0,1) x 1,56 mm (=0,13)
> mit Klebeband (inkl. Trager):
10 mm (£0,1) x 1,63 mm (£0,14)
a~16x10°1/K
AL[m] = L[m] x a[1/K] x AS[K]
(L = Bandlénge in Meter, AS = relative Temperaturénderung)
Bis maximal 8 m
ca. 62 g/m (inklusive Klebeband + Abdeckfolie)
ELGO Standard, Druckfarbe schwarz, Zeichenhéhe >= 5 mm
Fremdmagnetfelder dirfen an der Magnetbandoberfléche 64 mT

(640 Oe; 52 kA/m) nicht Gberschreiten, da dies die Magnetbandkodie-
rung beschédigen oder zerstéren kann.

P65
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‘ 5.2 Beschreibung Montage / Installation des Sensors

5.2.1 Montage-Toleranzen

HINWEIS!

Auf korrekten Abstand Sensor / Magnetband achten 0,1 mm...max. 0,5 mm! Die LED-
O Anzeige auf dem Gehduse des Sensors leuchtet ROT, wenn diese Distanz Gberschritten wird.
ﬂl Der Richtungspfeil muss bei der Montage in dieselbe Richtung zeigen.

Beachten Sie bei der Installation des Systems die Einhaltung der angegebenen Toleranzen!
AuBerhalb dieser Bereiche ist die Funktion nicht gewéhrleistet!

Installieren Sie den Sensor mit M3 Schrauben, siehe Kapitel ,Abmessungen Sensor”.

Tabelle 1: Montage-Toleranzen

Toleranzen
Magnetband Typ AB20-10-10-2-R-11

0,1 mm...max. 0,5 mm (ohne Abdeckband)

Ieszslosienel SeTeer/ et 0,02 mm...max. 0,2 mm (mit Abdeckband)

Langsneigung max. Leseabstand 0,5 mm darf an keiner Stelle Gberschritten werden
Gierwinkel <*1°
Seitenneigung max. Leseabstand 0,5 mm darf an keiner Stelle Gberschritten werden
Seitenversatz +0,5 mm

Sensorabstand Seitenneigung

0,1 - 0,5mm ohne Abdeckband
0,02 — 0,2mm mit Abdeckband

A

Langsneigung

Max 0,5mm

+0,5mn—» [«

<t1,0°

fa=\
= M

ey

Abbildung 3: Abmessungen Sensor
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5.3 Beschreibung Montage / Installation des Magnetbandes

HINWEIS - Fremdmagnetfelder :

Die Beeinflussung des Magnetbandes durch magnetische Felder ist unbedingt zu vermeiden!
Das Magnetband darf nicht in direkten Kontakt mit anderen Magnetfeldern (z.B. Dauermag-
nete, Haftmagnete, Elekiromagnete, Magnetstative) kommen! Hier sind irreparable Schéden
zu erwarten die entweder die Messgenauigkeit oder sogar die Funktion beeintréchtigen!

5.3.1 Das Magnetband AB20-10-10-2-R-11

Im Standardfall wird das Magnetband so wie hier beschrieben ausgeliefert.
Die Montage erfolgt hierbei durch Verklebung auf der jeweiligen Montagefléche.

Das Magnetband beinhaltet 2 vormontierten Komponenten (siehe Abbildung 3):

»  Das magnetisierte, hochflexible Kunststoffband (Pos. 3), verbunden mit dem Rickschlussband, einem
magnetisch leitenden, flexibles Stahlband (Pos. 4). Das Stahlband ist unterseitig mit einem doppelseiti-
gen Klebeband verklebt (Pos.5).

»  Das magnetisch durchlassige Stahlband (Pos. 1) ist unterseitig mit einem doppelseitigen Klebeband(Pos.
2) versehen und dient zum mechanischen Schutz fir das Kunststoffoand. Das Abdeckband ist fir die
Messung nicht erforderlich.

Ein hiervon abweichender Bandaufbau bzw. Lieferumfang ist ebenfalls méglich.
Das Abdeckband ist auch separat erhaltlich.

: Magnetisch durchlassiges Abdeckband

Pos. 2: Doppelseitiges Klebeband

Pos. 3: Magnetisiertes Kunststoffband

Pos. 4: Magnetisch leitendes Stahlband

Abbildung 4: Magnetbandaufbau

Pos. 5: Doppelseitiges Klebeband

Pos. 6: Montagefléche (z. B. Maschinenbett)
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5.3.2 Handhabung

Um Spannungen im Magnetband zu vermeiden, darf es nicht gesteckt, nicht verdreht oder mit dem mogne‘risier-
ten Kunststoffband nach innen gelagert oder gehandhabt werden (min. Krimmungsradius 150 mm).

Magnetisiertes
Kunststoftband
Stahlband

Abbildung 5: Lagerung und Transport

5.3.3 Verarbeitungshinweis fir das Kleben

Vorbereitung der Oberfléiche: Um eine optimale Haftung zu gewdhrleisten, hat alle antiadhésiven Verunreini-
gungen (z.B. Ol, Fett, Staub, Trennmittel), um unter Verwendung von Lésungsmitteln mit rickstandsfreie Ver-
dunstung entfernt werden. Geeignete Mittel sind Ketone oder Alkohole. Typische Lésungsmittel zur Reinigung
der Oberflache gibt ein 50/50-Isopropyl-Alkohol / Wassergemisch oder Heptan. Diese Mittel werden durch
Loctite und 3M unter anderem als Oberfléchenreiniger angeboten. Bei der Verwendung von Lésemitteln unbe-
dingt die Herstellerangaben beachten! Wenn die Oberfléche aus Kupfer, Messing etc. sollte die Oberflache zur
Vermeidung von Oxydation versiegelt werden.

Anpressdruck: Die Festigkeit der Verklebung ist direkt abhéngig vom Kontakt, den der Klebstoff zu den verkle-
benden Oberfléchen entwickelt. Daher ist es wichtig, so viel Druck wie méglich beim Verkleben des Bandes ggf.
mit Hilfsmitteln wie Streckwalzen verwendet werden. Der optimale Anpressdruck betrégt 4 ... 5 kg / cm?.

Verklebungstemperatur: Die ginstigste Verklebungstemperatur liegt zwischen + 18 °C und + 30 °C.

Abzuraten ist von Verklebungen, bei denen die zu verklebenden Oberflachen kélter als + 10 °C sind, da in
diesem Fall der Klebstoff zu fest wird und damit unter Umstdnden eine ausreichende Soforthaftung kaum er-
reichbar ist. Nach ordnungsgeméfBer Verklebung ist die Festigkeit der Verbindung auch bei Minus-Temperaturen
gegeben. Die Endklebekraft einer Verklebung wird erfahrungsgemdf nach ca. 72 Stunden (bei + 21 °C) er-
reicht. Zum Aufkleben darf nur das mitgelieferte Klebeband verwendet werden.

5.3.4 Aufkleben und Zuschneiden

Vor Beginn des Klebens sind das Magnetband und Abdeckband auf die genaue Lénge zuzuschneiden:

Magnetbandléinge = Messlédnge + Sensorlénge + 50 mm (Endkappen)

HINWEIS!

Beim Aufkleben des Magnetbandes ist auf die Markierungen am Magnetband und am Sen-
sorkopf zu achten. Eine falsche Montage liefert nicht korrekte Werte. Ein bereits aufgeklebtes
Magnetband ist nach dem Entfernen zerstért und kann nicht nochmals verwendet werden. Zu
O beachten ist auch die Z&hlrichtung des Messsystems.

Am besten sollte das Magnetband in eine Nut geklebt werden oder an einer Kante anliegen,
die tief genug ist, um das Magnetband und das Abdeckband einzubetten.

Ohne Schutz kann sich das Abdeckband abschélen.

Daher: Die Verwendung der Magnetband-Endkappen (& 7) oder das Uberlappen des Ab-
deckbandes und die Fixierung mit einer Schraube kann einem Abschélen entgegenwirken.

S 14 -
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Das Band muss glatt auf der Oberflache aufgeklebt werden, ansonsten nimmt die Messgenauigkeit ab.

Vor dem Kleben des Magnetbandes und des Abdeckbandes auf die Oberfléche, sollte es fir ca. 30 Minuten auf
der Montagefldche liegen gelassen werden, so dass die Temperatur Gbereinstimmt. Dies verhindert Spannungen
im Band, die aufgrund der thermischen Ausdehnung entstehen kénnen.

Montageschritte:
1. Oberflache grindlich reinigen (== 5.3.3)
2. Abdeckband und Magnetband akklimatisieren
3. Schutzfolie vom Magnetband entfernen
4. Magnetband unter hohem Anpressdruck aufkleben
5. Oberflache des Magnetbandes grindlich reinigen
6. Schutzfolie vom Abdeckband entfernen
7. Abdeckband mit hohen Anpressdruck aufkleben
8. Sichern Sie die Enden des Abdeckbandes gegen Ablésen, z. B. mit Endkappen (= 7) fixieren

5.3.5 Chemikalienbesténdigkeit des Magnetbandes

Tabelle 2: Chemikalienbesténdigkeit Magnetband

Keine bis geringe Auswirkungen bei stéindigem Kontakt nach 2-5 Jahren zeigen

Ameisensdure Glycerin 93°C Leinsamendl Sojabohnensl
Baumwollsamené! N-Hexane Milchséure
Formaldehyd 40% Iso-Oktan Mineralél

Schwache bis mittlere Auswirkungen bei stdndigem Kontakt nach ca. 1 Jahr zeigen

Aceton Benzin Essigsdure 30% Oleinséure

Acethylen Dampf Essigsdure (pur) Meerwasser

Ammoniak Essigséure 20% Isopropyléther Stearinséure 70°C,
wasserfrei

Kerosin

Starke Auswirkungen bei stdindigem Kontakt nach 1-5 Monaten zeigen

Benzol Salpetersdure 70% Terpentin Toluol

Lacklasemittel Rote rauchende Tetrachlorkohlenstoff Tetrahydrofuran
Salpetersdure

Trichlorathylen Nitrobenzol Salzséure 37 % 93 °C Xylol
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6 Anschlisse und Schnitistellen

‘ 6.1 SSI (Schnittstellenoption SBO und SGO0)

Tabelle 3: Anschlussbelegung SSI / optional mit Inkrementalsignalen
Kabel-Rundstecker 12-pol. M12 x 1 PIN  Funktion

0 V/GND

10 ... 30 VDC
CLK +

CLK —

DATA +

DATA —

COS + oder B +
COS — oderB —
SIN + oder A +
10 SIN — oder A —
11 NC

12 NC

—_

NO 00 N O O A LWON

Farbe DKA-Kabel (siehe Zubehsr = 7)
weifd
braun
grin
gelb
grau
rosa
blau

rot
schwarz
violett

6.2 CANopen (Schnittstellenoption CAO)

Tabelle 4: Anschlussbelegung CANopen / optional mit Inkrementalsignalen
Kabel-Rundstecker 12-pol. M12 x 1 PIN  Funktion

0 V/GND

10 ... 30 VDC
CAN-L

CAN-H

NC

NC

COS + oderB +
COS — oderB —
SIN + oder A +
SIN — oder A —
NC

NC

N —m o 0 0 NO O N

Farbe DKA-Kabel (sieche Zubehor = 7)
weif3

braun

gron

gelb

grau

rosa

blau

rot

schwarz

violett

6.3 RS422 (Schnittstellenoption 420)

Tabelle 5: Anschlussbelegung RS422 / optional mit Inkrementalsignalen
Kabel-Rundstecker 12-pol. M12 x 1 PIN  Funktion

0 V/GND

10 ... 30 VDC
RX +

RX —

X +

X —

COS + oderB +
COS — oderB —
SIN + oder A +
SIN — oder A —
NC

NC

N —m o 00N O WN

Farbe DKA-Kabel (siehe Zubehér & 7)
weif3

braun

grin

gelb

grau

rosa

blau

rot

schwarz

violett
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‘ 6.4 Schnitistellen

6.4.1 SSI (Schnittstellenoption SBO und SGO)

Wenn der Takt nicht fir die Zeit Tm-T/2 unterbrochen wird (Ausgabe von weiteren 25 Perioden), taktet
das Schieberegister erneut den gleichen Datenwert heraus (Fehlererkennung in der Auswertung).

Einige Geber verfigen Gber ein Power Failure Bit (PFB):

Beim EMAX-HI ist das PFB immer ,low”.

’ T -+ Nicht invertierter $5I-Clock

Tm-T/ 2
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

=y

1 G23 |G22G21|G20 G19 |G18|G17 G16 G15 G14/G13 G12GM1 |[G10)G8 | GB G7 |G6 | G5 | G4 | G3 | G2| G1 |GD PFH 0 1

PFB = Power Failure Bit
T = Periodendauer desTaktsignals
Tm = Monoflopzeit > 15 us

o 24 Bit
Abbildung 6: SSI Schnitistelle

+ 1 Power Failure Bit —

6.4.2 CANopen (Schnittstellenoption CAQ)

Das Messsystem ist bei Bestellung der Option CAQ mit einer CAN-Schnittstelle nach
CANopen-Standard DS406 ausgestattet.

Folgende Identifier sind vorgegeben:

CAN - Identifier
(4 Byte Telegramm)

181 h (16) = |dentifier bei Gerdteadresse 1
4 Bytes = Position
Baudrate = abhédngig von Bestellangabe (= 9 Typenschlissel)

LSB MSB

xxh xxh xxh xxh
\ J

Y
ABS-Position

Abbildung 7: CAN Schnittstelle

Die verfugbaren CAN-Optionen sowie weitere Infos zum DS406-Geréteprofil sind dem entsprechenden XDD-
File zu entnehmen. Download unter: https://www.elgo.de/fileadmin/user_upload/software/EMAXHI_DS406.zip



https://www.elgo.de/fileadmin/user_upload/software/EMAXHI_DS406.zip
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6.4.3 RS422 (Schnittstellenoption 420)

Bei entsprechender Bestellangabe kann das Messsystem ist mit einer RS422-Schnittstelle (Option 420) ausge-

stattet werden.

Die Datenibertragung hat folgendes Format:
9600 Baud / 1 Start Bit / 8 Daten Bits / 1 Stopp Bit / keine Paritat

Datenprotokoll:

Der Istwert wird mit 9600 Bit/s, 8 Datenbits, 1Stopbit, ohne Paritétsbit im folgenden Format Gbertragen:
02h STX

xxh ABS-Daten MSB

xxh ABS-Daten

xxh ABS-Daten LSB

03h ETX

00h

0Dh

Die gemessene Absolutposition wird mit 0,001 mm Auflésung binér in den 3 ABS-Datenbytes dargestellt.

Standard
9600 Baud, 8 Datenbits, 1 Stopbit, no parity
7 Bytes, 02 MSB MSB-1 LSB 03 00 0D

binarer Positionswert

STX ETX

Andere Protokolle auf Anfrage.

6.4.4 A/B - Inkrementalsignale TTL / HTL

Als Option stehen zwei um 90° phasenversetzte Rechtecksignale (drehimpulsgeberkompatibel) mit HTL-oder TTL-

Ausgangspegel (Gegentakt, Push/Pull) zur Verfigung.

HTL (10...30V)
TTL (5V)

ov

E— — 900

Abbildung 8: A / B —Inkrementalsignale TTL / HTL
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6.4.5 Sinus-Cosinus Inkrementalsignale (Option SC10)

Als Option stehen Sinus-Cosinus Signale mit 1 Vss zur Verfigung (Gegentakt-Endstufe, kurzschlussfest)

T sin
c
i)
g
2 A
g N
3| an !
- £ Um (sin)
c
o
: /N /\

0 y

\/ 5 mm \/ ——» Wegs
Differenzsignal (sin - sin)

3 cos
c
@ /‘\/
o
3 h
g |
8 oo o
= m (cos)
c P
=y
: /\ A

0 4

— Weg$S
5mm
Differenzsignal (cos - (E)

Abbildung 9: Sin-Cos-Inkrementalsignale

Parameter Bezeichnung min. typ. max. Einheit
. Um (sin),
Mittenspannung U (cos) 2.4 2.5 2.6 \Y
Amplitude sin —sin_ 400 500 600 mV
Cos - cos
Verhlinis (sn - sin) / 0.9 1.0 10
(cos — cos)
Phasenverschiebung [0} 89 90 91 ° Grad
Klirrfaktor K 2 %
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7 Zubehor

Bestellbezeichnung Beschreibung
AB20-10-10-2-R-11 Magnetband fir EMAX-HI (max. 8 m Messlénge)

Magnetband Endkappe-Set 10 mm 2 Endkappen (10 mm) und 2 x M3 Schrauben; zusétzliche Fixierung im
radialen und linearen Bereich, sowie zum Schutz der Magnetband-Enden

FS-1000 FS=FGhrungsschiene (1000 = Lange in mm)

PNOI1 SSI/ PROFIBUS Converter

DKA-00-RCF0-050-XXXX-12-T-D-S = Anschlusskabel fir EMAX-HI Gerdéteseite mit 12-pol. M12-Buchse, Ka-

bellénge 5,0 m, Kundenseite mit offenem Kabelende, 12- adrig, paar-
weise verseilt, schleppkettentauglich, Schirm vorhanden

- 20 -
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\ 7.1 Typenschlissel - Signalkabel

DKA

-AA

-BBBB

-CCC

-DDDD

-EE

Sondernummer:J

00 = Standardversion

Anschluss Gerateseite;: —

RCF0 = M12 Gewinde, 12 pol., Kabelbuchse, 0 = Elgo

Standardbelegung

Kabellange in Dezimeter:

Verfugbare Léangen:
050=5m

Weitere Langen auf Anfrage

Anschluss Kundenseite:

XXXX = offenes Kabelende, verdrillt und verzinnt
Diverse Steckertypen auf Anfrage

Anzahl Adern :

08 = 8 Adern
12 =12 Adern

Kabelausfiuhrung :

T = Twisted pair

Schleppkettentauglich :

D = Drag chain

Schirmgeflecht :

S = Schirm vorhanden
N = nicht vorhanden
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8 Betriebsstérungen, Wartung, Reinigung

Im folgenden Kapitel sind mégliche Ursachen for Stérungen und die MaBBnahmen zu deren Beseitigung beschrieben. Bei vermehrt auftreten-
den Stérungen bitte die EntstérmafBnahmen unter Abschnitt 8.1 beachten.

Bei Stérungen, die durch die nachfolgenden Hinweise und die EntstérmaBnahmen nicht zu beheben sind, bitte den Hersteller kontaktieren
(siehe zweite Seite).

Nach dem Beheben der Stérung(en):
1. Ggf. Not-Aus-Einrichtung zuricksetzen
2. Ggf. Stérungsmeldung am Ubergeordneten System ricksetzen
3.  Sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich befinden
4.  GemdB den Hinweisen im Abschnitt 5 vorgehen

_99 .
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Das Gerét arbeitet wartungsfrei.

_23.
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9 Typenschlissel

| HMAX |

Z|%

BBB

CCC DDD

EEEE

GGGG

Serie/Typ:
HMAX = EMAX-HI Messsystem

Versions-Nr.:

00 = Standardversion

Signal Kabelléinge in dm:
000 = Standard ohne Kabel

Aufldsung in um :

001=1um - bei Systemgenauigkeit in um+/-(10+20xL)

Schnitistelle
SBO = SSI Interface (25 Bit Binércode)
SGO = SSI Interface (25 Bit Graycode)
CAO0 = CANopen (DS406)

CNO = CAN BASIC ELGO

420 = RS422

Bitrate

09ké = 9600Bit/s - Standard Bitrate bei RS422
19k2 = 19200Bit/s bei RS422

38k4 = 38400Bit/s bei RS422

125k = 1250008it/s bei CAN

250k = 2500008it/s bei CAN

500k = 5000008Bit/s bei CAN

1MHz= 1000000Bit/s bei CAN

Zusatzoptionen
Gerdteadresse 0..F

F = Standard Einstellung: Geréteadresse O

Standardausfihrung immer mit 12-pol. M12-Stecker

==

Ausfihrung
V = vergossene Ausfihrung

Abschlusswiderstand
A = ohne Abschlusswiderstand

JJ)

Inkremetalsignale
HOO1 = Inkrementale Rechtecksignale HTL mit 1Tum Auflésung
HOO05 = Inkrementale Rechtecksignale HTL mit 5um Auflésung
HO10 = Inkrementale Rechtecksignale HTL mit 10um Auflésung
TOO1 = Inkrementale Rechtecksignale TTL mit 1um Auflésung
T005 = Inkrementale Rechtecksignale TTL mit 5um Auflésung
TO10 = Inkrementale Rechtecksignale TTL mit 10um Auflésung
SC10= Sinus-Cosinus-Signal 1 Vss, Tmm Polteilung

-4 -
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9.1.1 Bestellbeispiele

[HMAX] | 00 || 000 || 001 |[SBO |[ ---- [|-|[ --=- [|-]
AA || BBB || CCC || DDD|| EEEE GGGG 1)

EMAX-HI mit SSI-binér Schnittstelle, 25Bit

[HMAX] [ 00 |[ 000 || 001 HSGO|[ ---- |- - ||-] T005
AA || BBB || CCC || DDD|| EEEE GGGG )

EMAX-HI mit SSI-Gray Schnittstelle, 25Bit, TTL-Rechtecksignalen und 5um

[HMAX| | 00 |[ 000 || 001 |{CNO|[ 125k |[O] - ||-|
AA || BBB || CCC || DDD|| EEEE GGGG )

EMAX-HI nach ELGO Standard mit CAN BASIC ELGO -Schnittstelle, 125kbit/s
Gerdteadresse: 0

O HiNwES
Bei Bestellung verwenden Sie bitte den hier aufgefihrten Bestellcode (Typenschlissel).
Nicht gewiinschte Bestelloptionen werden mit -, ausgefillt.

- 925 .
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Notizen:
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