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SERIE MTM-A-000

Magnetisch-translatorisches Absolutmesssystem

(applikative Abbildung)

» Permanente Positionsiberwachung, auch im stromlosen Zustand
» Positions- und Wegerfassung an Rundstangenprofilen

» Verschleififreies, berthrungsloses Messprinzip

= Schnittstelle: Analogausgang oder CANopen

= Sehr robuste und bewdhrte Messtechnik

» Hohe Schock- und Vibrationsfestigkeit

» Unempfindlich gegen Verschmutzung

= Versorgung 10 ... 30 VDC
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4 Allgemeines, Sicherheit, Transport und Lagerung

Diese Betriebsanleitung gibt wichtige Hinweise zum Umgang mit dem Gerét. Beachten Sie zu lhrer eigenen Sicherheit und der Betriebssi-
cherheit alle Warnungen und Hinweise! Voraussetzung fir sicheres Arbeiten ist die Einhaltung der angegebenen Sicherheitshinweise und
Handlungsanweisungen. Dariber hinaus sind die am Einsatzort des Geréites geltenden értlichen Unfallverhitungsvorschriften und allgemei-
nen Sicherheitsbestimmungen einzuhalten. Die Betriebsanleitung ist vor Beginn aller Arbeiten sorgféltig durchzulesen! Sie ist Produktbestand-
teil und in unmittelbarer Néhe des Gerdtes jederzeit zugénglich fir das Personal aufzubewahren. Die Abbildungen in dieser Anleitung sind
zur besseren Darstellung der Sachverhalte, nicht unbedingt maBstabsgerecht und kénnen von der tatséchlichen Ausfihrung geringfigig
abweichen.

Spezielle Hinweise sind in dieser Betriebsanleitung durch Symbole gekennzeichnet. Die Hinweise werden durch Signalworte eingeleitet, die
das AusmaB der Geféhrdung zum Ausdruck bringen. Bitte die Hinweise unbedingt einhalten und umsichtig handeln, um Unfélle, Personen-
und Sachschéden zu vermeiden.

Warnhinweise:

Tipps und Empfehlungen:

Kennzeichnung fir Verweise:
@ Weist auf einen anderen Abschnitt innerhalb dieser Betriebsanleitung hin
L Weist auf einen anderen Abschnitt innerhalb eines anderen Dokuments hin
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Der Hersteller garantiert die Funktionsféhigkeit der angewandten Verfahrenstechnik und die ausgewiesenen Leistungsparameter.

Sofern keine Ricknahme- oder Entsorgungsvereinbarung getroffen wurde, Gerdéit fachgerecht unter Beachtung der in dieser Betriebsanlei-
tung enthaltenen Sicherheitshinweise demontieren und umweltgerecht entsorgen.

Vor der Demontage:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern, anschlieBend Energieversorgungsleitungen physisch trennen und
eventuell gespeicherte Restenergien entladen. Betriebs- und Hilfsstoffe sowie restliche Verarbeitungsmaterialien entfernen.

Zur Entsorgung:
Zerlegte Bestandteile der Wiederverwertung zufihren: metallische Bestandteile zum Metallschrott, Elektronikkomponenten zum Elektroschrott,
Kunststoffteile zum Recycling, Ubrige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert entsorgen.

A

N\

Kommunalbehérden und Entsorgungsfachbetriebe geben Auskunft zur umweltgerechten Entsorgung.

Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tber die wichtigen Sicherheitsaspekte fir einen optimalen Schutz des Personals sowie fiir den sicheren
und stérungsfreien Betrieb. Bei Nichtbeachtung der in dieser Anleitung aufgefihrten Handlungsanweisungen und Sicherheitshinweise kénnen
erhebliche Gefahren entstehen.

Bei der Montage des Geréites ist das Tragen personlicher Schutzausristung erforderlich, um Gesundheitsgefahren zu minimieren. Deshalb:
Vor allen Arbeiten die jeweils benannte Schutzausristung ordnungsgeméf anlegen und wéhrend der Arbeit tragen. Zusétzlich im Arbeitsbe-
reich angebrachte Schilder zur persénlichen Schutzausristung unbedingt beachten.

Bei allen Arbeiten grundsétzlich tragen:
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Das ELGO- Gerdt ist ausschlieBlich fir den hier beschriebenen bestimmungsgeméfen Verwendungszweck konzipiert:
Das ELGO MTM-A-000-Léngenmesssystem dient ausschlieBlich zur Effassung von Positionen, Wegstrecken und/oder Geschwindigkeiten.

Anspriche jeglicher Art wegen Schéden aus nicht bestimmungsgeméfer Verwendung sind ausgeschlossen.
For alle Schaden bei nicht bestimmungsgeméBer Verwendung haftet allein der Betreiber des Gerdtes.

Hinweise zur sachgerechten Entsorgung: @ 4.4.

Die Lieferung bei Erhalt unverziiglich auf Vollsténdigkeit und Transportschéden prifen.
Bei auBerlich erkennbaren Transportschéden:

= Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.
= Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem Lieferschein vermerken
= Reklamation umgehend einleiten.

Das MTM-A-000 - Léngenmesssystem nur unter folgenden Bedingungen lagern:

*  nicht im Freien aufbewahren

»  trocken und staubfrei lagern

= keinen aggressiven Medien aussetzen

= vor Sonneneinstrahlung schitzen

*  mechanische Erschiitterungen vermeiden

= lagertemperatur (¥ 6.3) muss eingehalten werden

= relative Luffeuchtigkeit (¥ 6.3) darf nicht Gberschritten werden

= bei einer Lagerung lénger als drei Monate, regelméfig den allgemeinen Zustand aller Teile und der Verpackung kontrollieren
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5 Produkteigenschaften

Das Messsystem MTM-A-000 basiert auf dem physikalischen Prinzip des Magnetismus und dient zur hochprézi-
sen Bestimmung der Position, des Weges und/oder der Geschwindigkeit. Beruhend auf diesem verschleififrei
und berihrungslos arbeitenden Absolutmesssystem eignet sich MTM-A-000 fir fixierte Rundstangenprofile -
beispielsweise bei verdrehgesicherten Kolbenstangen von Hydraulikzylindern in der mobilen Automation.

Das System besteht aus folgenden Komponenten:

*  Rund- bzw. Kolbenstange (kundenseitig beigestellt zur Absolut-Kodierung im Hause ELGO)
*  Applikationsbezogener Sensor (ELGO-seitig)
*  Mechanisches Zubehér zur Sensor-Adaption auf Anfrage

5.1 Funktionsprinzip der Abtastung

Die Basis des MTM-A-000-Messsystems besteht aus einer
Abtastelektronik, welche die absolut kodierte Rundstange
berihrungslos und somit komplett verschleif}frei abtastet
und Uber die Kodierung den absoluten Messwert bestimmt.

Dieser Messwert wird von der internen Auswerteelektronik
verarbeitet und steht wahlweise Gber eine CANopen-
Schnittstelle oder als analoges Ausgangssignal (mA oder
Volt) zur Verfigung. Von hier aus kann es von der Nachfol-
geelektronik weiterverarbeitet werden.

\ 5.2 Das absolute Messprinzip |

Das absolute Messprinzip sorgt fir ein Héchstmaf3 an Sicherheit, da der aktuelle Positionswert stets préisent ist.
Auch bei einem Stromausfall gehen keinerlei Daten verloren. Das Messsystem muss lediglich einmalig referen-
ziert werden, indem die obere und untere Position eingelernt wird (siehe ® 8.4 Kalibrierung des Messbereichs).

S N S NS N S N S \ S N S N

Abbildung 1: Beispiel einer absoluten Rundstangen-Kodierung

\ 5.3 Verfigbare Ausgangssignale |

Je nach bestellter Schnittstellenoption (siehe Typenschlissel = 11) werden die abgetasteten Signalinformationen
von der internen Auswerteelektronik in eines der folgenden Ausgangssignale umgewandelt:

»  Schnittstellen-Option CAO = CANopen Standard Schnittstelle geméf DS406 (Encoder Profile)

»  Schnittstellen-Option 120 = Analoges 12 Bit Ausgangssignal (O ... 20 mA), proportional zum Messwert
» Schnittstellen-Option 124 > Analoges 12 Bit Ausgangssignal (4 ... 20 mA), proportional zum Messwert
»  Schnittstellen-Option V04 > Analoges 12 Bit Ausgangssignal (0,5 ... 4,5 V), proportional zum Messwert
» Schnittstellen-Option V10 > Analoges 12 Bit Ausgangssignal (0 ... 10 V), proportional zum Messwert

Mehr Informationen siehe Kapitel = 9 Anschlisse und Schnitistellen.
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6 Technische Daten

‘ 6.1 Identifikation

Das Typenschild dient zur genauen Identifikation der Einheit. Es befindet sich auf dem Messsystem-Gehéuse und
gibt Aufschluss Uber die genaue Typenbezeichnung (= Bestellbezeichnung = 11). Zudem enthélt das Typen-
schild eine eindeutige, rickverfolgbare Gerétenummer. Bei Kontakten mit der Firma ELGO sind stets diese An-
gaben zu verwenden und anzugeben.

6.2 Abmessungen MTM-A-Standardgehéuse

25 . “’L ’f ‘
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*)  Kabellédnge
**) mittlere Sensorwirklinie = Rundstangen-Mitte

Abbildung 2: Abmessungen MTM-A-Standardgehduse
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| 6.3 Technische Daten MTM-A-000

MTM-A-000 (Standardausfihrung)

Mechanische Daten
Messprinzip
Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit

Sensorabstand zur Kolbenstange

Rundstangen-Durchmesser

Rundstangenkodierung

Messlénge

Gehdusematerial Sensorkopf
Abmessungen Sensorkopf
Sensorkabellénge

Gewicht

Einbaulage MTM-A-System
Elektrische Daten
Versorgungsspannung
Restwelligkeit
Stromaufnahme

Verfigbare Schnittstellen
(Bestellangabe = 11)

Anschlussart
(Bestellangabe = 11)

Max. Verfahrgeschwindigkeit
Umgebungsbedingungen
Lagertemperatur
Betriebstemperatur
Luftfeuchtigkeit

Schutzart (Gesamtsystem)

absolut
+ 1 Inkrement
+ 1 mm bei max. 2450 mm Messlénge (Standard)

1,0 mm bei 10 mm breiter Kodierung
1,5 mm bei 20 mm breiter Kodierung oder Rundum-Kodierung

min. 20 mm

Standard: kodierte Magnetspur (10 oder 20 mm breit)
Optional: kodierter Gesamtumfang (auf Anfrage méglich)

bis max. 2450 mm (bestellbar in 10 mm Schritten = 11)
Aluminium, eloxiert

LxBxH=52x16x30mm

Standard: 1,5 m (andere auf Anfrage)

ca. 50 g ohne Kabel (Kabel: ca. 60 g/m)
applikationsabhéngig

10 ... 30 VDC
10 ...30VDC <10 %
max. 80 mA

CANopen Standard (DS406)

12 Bit Analogausgang (0 ... 20 mA)
12 Bit Analogausgang (4 ... 20 mA)
12 Bit Analogausgang (0,5 ... 4,5V)
12 Bit Analogausgang (0 ... 10 V)

Standard: Offene Kabelenden
Optional: 5-poliger M12 x 1 Rundstecker

bis zu 2,0 m/s
—25 ... +85°C
—25...+85°C

max. 95 %, nicht kondensierend
Standard: IP65 / Optional: IP69K (Bestellangabe = 11)

Fremdmagneteinfluss auf die
Kodierung der Rundstange

Fremdmagnetfelder dirfen an der kodierten Rundstangenoberfléche
64 mT (640 Oe; 52 kA/m) nicht Gberschreiten (vergleichbar mit einem

Seltene-Erden-Magneten), da dies die Rundstangenkodierung besché-

digen oder zerstéren kann.

‘ 6.4 Méogliche Rundstangen-Durchmesser

Verfugbare Durchmesser nach 1SO 3320 sind: 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56, 63, 70, 80, 90, 100,

110, 125, 140, 160, 180, 200, 220, 250, 280, 320 und 360 mm

‘ 6.5 Mogliche Zylinderdurchmesser

Verfigbare Durchmesser nach ISO 3320 sind:

40, 50, 63, 80, 100, 110, 120, 125, 160, 200, 250, 320 und 400 mm

-10 -
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Sensoradaption an Rundstange und Zylinder

7 Sensoradaption an Rundstange und Zylinder

Um den MTM-A-000-Sensor kundenseitig an den Zylinder und die Rundstange zu adaptieren, sind verschiedene
mechanische Lésungen denkbar. Die nachfolgende Abbildung zeigt ein paar Beispiele, wie der Sensor mecha-
nisch in das Gesamtsystem integriert werden kann:

Abbildung 3: Sensoradaption Beispiele

a) Flanschring mit Aufnahmegehéuse fir integrierte Sensorik (ohne Sensorgehéuse)
b) Aufnahmering fir integrierte Sensorik (ohne Sensorgehéuse)

c) Aufnahmering fir MTM-A-000 im Standard-Sensorgehduse (= 6.2)

d) Identisch zu ¢) jedoch in umgekehrter Montagerichtung

Auf Anfrage und gegen Aufpreis kann das erforderliche mechanische Zubehér zur Sensor-Adaption durch die
Firma ELGO Electronic GmbH & Co. KG bereitgestellt werden.

Da zur berihrungslosen Abtastung ein spezifizierter Maximal-Leseabstand zwischen Sensor und Rundstange nicht
Uberschritten werden darf, missen die im Abschnitt @ 8.3.1 beschriebenen Montagetoleranzen beachtet und
eingehalten werden. Andernfalls kann das Messsystem nicht korrekt arbeiten.

7.1 Integrationsbeispiel

Die folgende Abbildung zeigt ein Beispiel fir die Adaption eines MTM-A-000 im Standard-Sensorgehduse mit
einem Aufnahmering, wie oben unter c) vorgeschlagen:

S [ e
P
/
[ % \
_ - | N  —
E[{nﬂnﬁnaﬂm, ,—%;njnﬂnﬂn&uﬂmanﬂn&uﬁréaw e —
|
N \J
Hublénge

Nutzbarer Hub = Messlénge

Abbildung 4: Integrationsbeispiel Aufnahmering
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‘ 8.2 Installation des Sensors

8.2.1 Ausrichtung der aktiven Sensorfléche

Bei einer 10 mm oder 20 mm breiten, einspurig kodierten Rundstange muss das Sensorgehéuse so platziert
werden, dass sich die mittlere Sensorwirklinie in der Mitte der magnetischen Absolutkodierung befindet. Die
mittlere Sensorwirklinie befindet sich in einem Abstand von 5 mm zur AuBenkante des Sensors (sieche Grafik).

Rundstange Absolutkodierung Aufnahmering Sensorgehduse Rundstecker (Option)

i1

Seitendeckel

Magnetspur-Mitte | — Mittlere Sensorwirklinie

Abbildung 5: Ausrichtung der aktiven Sensorfléiche

0O Tipp:

ﬂ Hilfestellung bei der Ausrichtung und Ermittlung der Kodie-

rungsmitte liefert die als Zubehér erhéliliche Polsucherfolie
(Artikel-Nr.: 710000130) mit der die Magnetkodierung auf
der Rundstange sichtbar gemacht werden kann.
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| 8.3 Leseabstand und Seitenversatz justieren

Je nach Bestellangabe (== 11) wird eine 10 mm bzw. 20 mm breite Einspur-Kodierung oder eine komplette
Rundum-Kodierung verwendet. Da die magnetischen Feldlinien bei einer schmaleren und breiteren Kodierung
unterschiedlich stark ausgeprégt sind, ergeben sich unterschiedliche maximale Leseabsténde und Seitenversatz-
Toleranzen mit denen der Sensor zur Rundstange montiert werden darf.

8.3.1 Montagetoleranzen

Tabelle 1: Montagetoleranzen

Kodierung Bestellindex Leseabstand Seitenversatz Kipp-/Neigungswinkel Gierwinkel
10 mm 1 (= 11) ITmax. Tmm S max. = 1,0 mm sieche Abbildung 7 <=*1,0°
20 mm 2 (= 11) tmax. 1,5 mm S max. = 2,0 mm siehe Abbildung 7 <=1,0°
Rundum 3(= 11) Imax. 1,5mm S max. £ 2,0 mm siehe Abbildung 7 <+1,0°

— 1+ 5 mm
Maximaler Sensorgehduse Sotordockal
Leseabstand NETEREE
<] R
/ Mittlere Sensorwirklinie
y 7~

Kodierung

Seitenversatz
.............. I. —_— — — —.

Rundstange \\
Zylinder

Aufnahmering

Abbildung 6: Leseabstand und Seitenversatz justieren

Kippwinkel: Neigungswinkel: Gierwinkel:
max. 1,0 mm © @), max. 1,0 mm
bzw. 1,5 mm bzw. 1,5 mm +
¥ ' -
t RN f

Abbildung 7: Winkeltoleranzen

0O HINWEIS:

ﬂ Etwaig auftretende mechanische Belastungen missen beim Justieren des Leseabstands
mit einbezogen werden.
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‘ 8.4 Kalibrierung des Messbereichs

8.4.1 Kalibrierung fir Versionen CAN-Schnittstelle

Eine Hardware-Kalibrierung wie unter & 8.4.2 ist bei dieser Version nicht erforderlich.
Die Kalibrierung des oberen und unteren Setzpunkts erfolgt Uber die CANopen-Schnittstelle.

8.4.2 Kalibrierung fir Versionen mit Analogausgang

HINWEISE
O » Die Kalibrierung muss bei jedem neu installieten MTM-A-000-Messsystem vor
ﬂ. bzw. wéhrend der Inbetriebnahme durchgefihrt werden.

»  Auch bei Austausch des Messsystems oder der Rundstange (beispielsweise im
Servicefall) muss generell eine erneute Kalibrierung vorgenommen werden.

Eine Sekunde nach dem Einschalten ist das Geréit betriebsbereit.

Zusétzlich bietet das MTM-A-000 mit Analogausgang wéhrend der Standard Anschlussogtion RSM0

ersten zehn Sekunden nach dem Einschalten die Méglichkeit den Signalkabel

Lernprozess einzuleiten. Es muss ein unterer und oberer Setzpunkt ol TeacH a @

definiert werden. Hierfir wird der Eingang TEACH benétigt. @
e e 2\ @TO

Idealerweise wird dieser Eingang mit einem (fir den Kalibriervor-

gang voribergehend angebrachten) Schalter oder Taster gegen GND i A

GND verdrahtet (siehe Abbildung rechts).

Abbildung 8: Verdrahtung TEACH-Eingang
Zur Kalibrierung muss wie folgt vorgegangen werden:

Ausgangsposition = TEACH-Eingang ist offen bzw. nicht betétigt.

- Betdtigen Sie nun die angeschlossene TEACH-Taste.

Weéhrend der ersten Sekunde des Drickens wechselt die LED sténdig schnell zwischen rot und grin.
a) Die Taste binnen 1 ... 3 Sekunden gedrickt halten, bis die LED statisch griin leuchtet:

- Durch Lésen der Taste in der Grin-Phase wird das Lernen der untersten Position (Min) eingeleitet.

b) Die Taste solange (max. 8 Sekunden) gedrickt halten, bis die LED statisch rot leuchtet:
- Durch Lésen der Taste in der Rot-Phase wird das Lernen der obersten Position (Max) eingeleitet.

AuBerhalb dieser Zeiten wird der Lernprozess abgebrochen.

8.4.2.1 Setzpunkt 1 (Min) Teachen

Bewegen Sie die Rundstange auf den unteren Setzpunkt (z. B. Nullpunkt) und I&sen Sie die TEACH-Taste wiih-
rend der Grin-Phase.

Setzpunkt 1 (Min-Position)

- | 4

3 x Blinken, gefolgt von 3 x Taste driicken = speichert den unteren Setzpunkt.
Dies bestéatigt die LED durch einmalig anhaltendes Grin fir 1.5 Sekunden.
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8.4.2.2 Setzpunkt 2 (Max) Teachen

* Bewegen Sie die Rundstange auf den oberen Setzpunkt (bzw. Maximalposition) und l&sen Sie die TEACH-
Taste wéhrend der Rot-Phase.

Setzpunkt 2 (Max-Position)

<:|‘ ngoooooooooooooooooooooont "r

6 x Blinken, gefolgt von 6 x Taste driicken = speichert den oberen Setzpunkt.
Dies bestdtigt die LED durch einmalig anhaltendes Griin fir 1.5 Sekunden.

» Nach erfolgreicher Lernsequenz werden die aktuellen Positionswerte nichtflichtig gespeichert.

*  Das MTM-A-000 ist mit der neu eingelernten Skalierung betriebsbereit.

8.4.2.3 Mogliche Ursachen fir fehlerhaftes Teachen

Leuchtet die LED nach dem Teachen eines Setzpunkts abschlieBend fir 1,5 Sekunden Rot anstatt Griin so war
die Tastenfolge nicht richtig und der Lernprozess wird verworfen.

Der Lernprozess wird ebenfalls verweigert wenn:

1. Es wird keine giltige Position gemessen.

2. Es soll die Max-Position gelernt werden, aber die aktuelle Position
liegt unterhalb der bereits gespeicherten Min-Position.

3. Es soll die Min-Position gelernt werden, aber die aktuelle Position
ist héher als die bereits gespeicherte Max-Position.

Ein ungdltiger Lernprozess wird durch zehnmaliges langsames Wechseln Rot - Griin - Rot angezeigt.
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9 Anschlisse und Schnitistellen

‘ 9.1 Anschlussoptionen

Fur das MTM-A-000-Messsystem sind zwei verschiedene Anschlussoptionen verfigbar (Bestellinfos siehe @ 11).
Bei der Version mit Steckverbinder kommt ein 5-poliger M12 x 1 Rundstecker zum Einsatz.

9.1.1 Offene Kabelenden (Standard)

~

Abbildung 9: Standardanschluss (offene Kabelenden)

9.1.2 5-pol. M12 Rundstecker (Anschlussoption 2)

~

Abbildung 10: Anschlussoption 2 (5-pol. M12 Rundstecker)
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‘ 9.2 Analogausgang

Der proportional zum Positionswert arbeitende 12 Bit Analogausgang ist je nach bestellter Schnittstellenoption
(siehe @ 11) von fir den Betrieb mit Spannung oder Strom ausgelegt.

9.2.1 Skalierung des Analogausgangs

Die Auflosung zum Analoginterface betragt 700 um. Im Auslieferungszustand entspricht somit jedes Positi-
onsinkrement von 700 um einer Anderung von einem Bit im DA-Wandler-Wert.

Um das System an die gewiinschte Anwendung anzupassen, sind bei der Inbetriebnahme zwei Positionen zu
lernen (Teachen). Hierzu ist der untersten TEACH-Position (Min) und allen darunter liegenden Positionen der DA-
Wandler-Wert ,,0” zugeordnet. Der obersten TEACH-Position (Max) und allen dariber liegenden Positionen ist
der DA-Wandler-Wert ,4095” zugeordnet. Innerhalb der beiden TEACH-Positionen entspricht jedem internen
Positionsschritt von 700 um also eine DA-Wandler-Anderung von 4095 / (oberster Teach-Position - unterster
Teach-Position).

Mehr zur obersten und untersten Teach-Position siehe # 8.4.2 Kalibrierung fir Versionen mit Analogausgang.

9.2.2 Anschlisse Analogausgang

Die Anschlisse erfolgen je nach bestellter Anschlussoption Gber offene Kabelenden oder iber einen 5-poligen
M12 Rundstecker der am Signalkabel angebracht ist.

Tabelle 2: Analogausgang mit offenen Kabelenden
Anschlussart Zeichnung Farbe Funktion Beschreibung

Standard: schwarz 0V /GND Masse

Offene Kabelenden
braun +VCC 10 ... 30 VDC
TEACH Lerneingang
orange - -
grin Analog OUT + Volt / + mA
gelb Analog GND — Volt / — mA

Tabelle 3: Analogausgang mit 5-pol. M12 Rundstecker

Anschlussart Zeichnung Pin Funktion Beschreibung

Anschlussoption 2: 1 TEACH Lerneingang
5-pol. M12-Rundstecker @ @ 2 +VCC 10 . 30 VDC
3 0V /GND Masse
@ 4 Analog OUT + Volt / + mA
5 Analog GND — Volt / — mA

Buehse, Letiseiiz] Der Schirm liegt bei abgeschirmten Ausfihrungen auf dem Gehéuse
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‘9.3 CANopen-Schnittstelle

Das MTM-A-000-Messsystem ist bei Bestellung der Schnittstellenoption CAQ mit einer CAN-Schnittstelle nach

CANopen-Standard DS406 fir Encoder-Geréteprofile ausgestattet.

Um die Kommunikation mit dem MTM-A-000 zu starten muss als erstes ein NMT-Befehl gesendet werden.
Folgende Ildentifier sind vorgegeben:

CAN - Identifier

(6 Byte Telegramm)
181 (16)

Erste 4 Bytes
Néchste 2 Bytes

= |dentifier
= Position (Auflédsung 1 mm), Bitrate = 250 KB/s*
= Geschwindigkeit in mm/s

LSB

MSB [ LSB | MSB

N\

\.

hd

Position

v
Geschwindigkeit

Abbildung 11: CANopen-Schnittstelle

*) Die Bitrate und weitere Parameter sind via CAN-Schnittstelle umstellbar. Die verfigbaren CAN-Optionen
sowie weitere Informationen zum DS406-Geréateprofil sind dem entsprechenden XDD- und EDS-File zu
entnehmen. Download unter: https://www.elgo.de/fileadmin/user_upload/software/MTMA DS406.zip

9.3.1

Anschlisse CAN-Schnittstelle

Tabelle 4: CANopen mit offenen Kabelenden

Anschlussart

Standard:
Offene Kabelenden

Zeichnung

%

Tabelle 5: CANopen mit 5-pol. M12 Rundstecker

Anschlussart

Anschlussoption 2:

5-pol. M12-Rundstecker

Zeichnung

(Buchse, Létseite)

®_©
@

Farbe
schwarz
braun
rot
orange
grun

gelb

Pin

Funktion
0V /GND

+VCC

CAN HIGH

CAN LOW

Funktion
Schirm
+VCC

0V/GND
CAN HIGH
CAN LOW

Beschreibung
Masse
10 ... 30 VDC
unbelegt
unbelegt
Positives CAN-Signal

Negiertes CAN-Signal

Beschreibung
CAN-Abschirmung
10 ... 30 VDC
Masse
positives CAN-Signal

negiertes CAN-Signal
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10 Betriebsstorungen, Wartung, Reinigung

Im folgenden Kapitel sind mégliche Ursachen fir Stérungen und die Mafinahmen zu deren Beseitigung beschrieben. Bei vermehrt auftreten-
den Stérungen bitte die Entstérmafinahmen unter Abschnitt 10.1 beachten. Bei Stérungen, die durch die nachfolgenden Hinweise und die
EntstérmaBnahmen nicht zu beheben sind, bitte den Hersteller kontaktieren (siehe zweite Seite).

10.1 EntstormaBnahmen

VORSICHT!

Gerdt, Anschlussleitungen und Signalkabel dirfen nicht neben Stérquellen installiert werden, die starke induktive
oder kapazitive Stérungen bzw. starke elektrostatische Felder aufweisen.

Durch eine geeignete Kabelfihrung kénnen externe Stéreinflisse vermieden werden.

Der Schirm des Signalausgangskabels darf nur einseitig an die Nachfolgeelektronik angeschlossen werden.

Die Abschirmungen dirfen nicht beidseitig auf Erde gelegt sein. Signalkabel sind grundsétzlich getrennt von Last-
stromleitungen zu verlegen.

Es ist ein Sicherheitsabstand von mindestens 0,5 m zu induktiven und kapazitiven Stérquellen wie Schiize, Relais,
Motoren, Schalinetzteile, getaktete Regler etc. einzuhalten!

Sollten trotz Einhaltung aller oben beschriebenen Punkte Stérungen auftreten, muss wie folgt vorgegangen werden:
Anbringen von RC- Gliedern tber Schitzspulen von AC- Schitzen (z. B. 0,1 uF / 100 Q)

Anbringen von Freilaufdioden Gber DC- Induktivitéten

Anbringen von RC- Gliedern iber den einzelnen Motorphasen (im Klemmkasten des Motors)
Schutzerde und Bezugspotential nicht verbinden

Vorschalten eines Netzfilters am externen Netzteil

O @ =

10.2 Wiederinbetriebnahme nach Stérungsbeseitigung

Nach dem Beheben der Stérung(en):
1. Ggfs. Not-Aus-Einrichtung zuriicksetzen
2. Ggfs. Stérungsmeldung am Ubergeordneten System riicksetzen
3. Sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich befinden
4. GemaB den Hinweisen im Abschnitt == 8 vorgehen

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch unsachgeméfe Stérungsbeseitigung!
UnsachgeméfBe Stérungsbeseitigung kann zu schweren Personen- oder Sachschéden fihren. Deshalb:

»  jegliche Arbeiten zur Stérungsbeseitigung dirfen nur durch ausreichend qualifiziertes und unterwiesenes
Personal ausgefihrt werden.

= vor Beginn der Arbeiten fir ausreichende Montagefreiheit sorgen.

= auf Ordnung und Sauberkeit am Montageplatz achten, lose aufeinander oder umher liegende Bauteile
und Werkzeuge sind Unfallquellen.

Wenn Bauteile ersetzt werden missen:

= auf korrekte Montage der Ersatzteile achten.

*  alle Befestigungselemente wieder ordnungsgeméf einbauen.

»  vor Wiedereinschalten sicherstellen, dass alle Abdeckungen und Schutzeinrichtungen korrekt installiert
sind und einwandfrei funkfionieren.

‘ 10.3 Wartung

Das Gerdt arbeitet wartungsfrei.

‘10.4 Reinigung

Die Reinigung des MTM-A-000-Messsystems erfolgt in der Regel im Verbund mit den mechanischen Komponen-
ten. Die Art der Reinigungsmethode muss entsprechend der Schutzart des MTM-A-000 gewdhlt werden (# 6.3).

= Diese Schutzart ist beim Standardsystem IP65 und bietet somit Schutz gegen Strahlwasser.
* Die IP69K-Variante bei Bestellung der Option ,H” (Heavy Duty) eignet sich fir den Einsatz
von Hochdruckreinigern.

- 20 -
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11 Typenschlissel

Zur Bestellung verwenden Sie bitte den hier aufgefihrten Bestellcode:

Serie / Typ Sensor Rundstange / Zylinder

MTMA | XX XXX X[ XK XX | XXX XK X XXX

XXX

Versions- Nr.: Q

00 = Standard Version
01 = 1. Sonderversion

Kabellange (max. 10,0 m):
015 =1,5m (Standard)
050 = 5,0 m (Beispiel)
Sensoraufnahme:
O = ohne Mechanik kundenseitig)

H = Halterung als Zubehér (auf Anfrage)
Schnittstelle:
20 = Analoges 12 Bit Ausgangssignal (O ... 20 mA)
124 = Analoges 12 Bit Ausgangssignal (4 ... 20 mA)
V04 = Analoges 12 Bit Ausgangssignal (0,5 ... 4,5V)
V10 = Analoges 12 Bit Ausgangssignal (O ... 10 V)
CAQ = CANopen-Schnittstelle (DS406 Encoder Profile)

Schutzart:

N = Standard IP65

H = Heavy Duty IP69K

Anschlussoptionen:

0 = offene Kabelenden (Standard)

2 = 5-pol. M12 x 1 Rundstecker am Signalkabel

Messbereich in mm:
1000 = 1000 mm (Beispiel); bis max. 2450 mm méglich;
bestellbar in 10 mm Schritten (z. B. 1010 mm)

Systemgenavigkeit:

01 = 1 mm bei max. 2450 mm Messlénge (Standard)
Kodierung:

1 = kodierte Magnetspur 10 mm breit

2 = kodierte Magnetspur 20 mm breit

3 = Rundum-Kodierung (auf Anfrage)

Durchmesser der Rundstange in mm:

050 = 50 mm (Beispiel); minimal & = 20 mm

Verdigbare @ in mm: 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56, 63, 70, 80, 90, 100,
110, 125, 140, 160, 180, 200, 220, 250, 280, 320 und 360

AuBendurchmesser des Zylinders in mm:
100 = & 100 mm (Beispiel); minimal & = 40 mm
Verigbare @ in mm: 40, 50, 63, 80, 100, 110, 120, 125, 160, 200, 250, 320 und 400

O BITTE BEACHTEN
ﬂl Die obige Aufteilung des Bestellcodes in Blécke dient lediglich zur besseren Veran-

schaulichung. Bitte schreiben Sie |hren definierten Bestellcode immer zusammen und
verzichten Sie auf Bindestriche, Leerzeichen und Trennzeichen.

| 11.1 Zubehér

Tabelle 6: Zubehér

Bestellbezeichnung Beschreibung
710000130 PSF 30 x 30 mm - Polsucherfolie fir Magnetspuren

_21 -
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