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Betriebsanleitung
SERIE MTM-Q-000

Magnetisch-translatorisches Messsystem - QUASI-ABSOLUT

» Permanente Positionsiberwachung, auch im stromlosen Zustand
» Positions- und Wegerfassung an Rundstangenprofilen

» Verschleififreies, berthrungsloses Messprinzip

» Schnittstelle: Analogausgang oder CANopen

» Sehr robuste und bewdhrte Messtechnik

» Hohe Schock- und Vibrationsfestigkeit

» Unempfindlich gegen Verschmutzung

= Versorgung 10 ... 30 VDC
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4 Allgemeines, Sicherheit, Transport und Lagerung

Diese Betriebsanleitung gibt wichtige Hinweise zum Umgang mit dem Gerét. Beachten Sie zu lhrer eigenen Sicherheit und der Betriebssi-
cherheit alle Warnungen und Hinweise! Voraussetzung fir sicheres Arbeiten ist die Einhaltung der angegebenen Sicherheitshinweise und
Handlungsanweisungen. Dariber hinaus sind die am Einsatzort des Gerétes geltenden értlichen Unfallverhitungsvorschriften und allgemei-
nen Sicherheitsbestimmungen einzuhalten. Die Betriebsanleitung ist vor Beginn aller Arbeiten sorgféltig durchzulesen! Sie ist Produktbestand-
teil und in unmittelbarer Néhe des Gerdtes jederzeit zugénglich fir das Personal aufzubewahren. Die Abbildungen in dieser Anleitung sind
zur besseren Darstellung der Sachverhalte, nicht unbedingt maBstabsgerecht und kénnen von der tatséchlichen Ausfihrung geringfigig
abweichen.

Spezielle Hinweise sind in dieser Betriebsanleitung durch Symbole gekennzeichnet. Die Hinweise werden durch Signalworte eingeleitet, die
das AusmaB der Geféhrdung zum Ausdruck bringen. Bitte die Hinweise unbedingt einhalten und umsichtig handeln, um Unfélle, Personen-
und Sachschéden zu vermeiden.

Warnhinweise:

Tipps und Empfehlungen:

Kennzeichnung fir Verweise:
@ Weist auf einen anderen Abschnitt innerhalb dieser Betriebsanleitung hin
L Weist auf einen anderen Abschnitt innerhalb eines anderen Dokuments hin
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Der Hersteller garantiert die Funktionsféhigkeit der angewandten Verfahrenstechnik und die ausgewiesenen Leistungsparameter.

Sofern keine Ricknahme- oder Entsorgungsvereinbarung getroffen wurde, Gerdéit fachgerecht unter Beachtung der in dieser Betriebsanlei-
tung enthaltenen Sicherheitshinweise demontieren und umweltgerecht entsorgen.

Vor der Demontage:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern, anschlieBend Energieversorgungsleitungen physisch trennen und
eventuell gespeicherte Restenergien entladen. Betriebs- und Hilfsstoffe sowie restliche Verarbeitungsmaterialien entfernen.

Zur Entsorgung:
Zerlegte Bestandteile der Wiederverwertung zufihren: metallische Bestandteile zum Metallschrott, Elektronikkomponenten zum Elektroschrott,
Kunststoffteile zum Recycling, Ubrige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert entsorgen.

A

N\

Kommunalbehérden und Entsorgungsfachbetriebe geben Auskunft zur umweltgerechten Entsorgung.

Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tber die wichtigen Sicherheitsaspekte fir einen optimalen Schutz des Personals sowie fiir den sicheren
und stérungsfreien Betrieb. Bei Nichtbeachtung der in dieser Anleitung aufgefihrten Handlungsanweisungen und Sicherheitshinweise kénnen
erhebliche Gefahren entstehen.

Bei der Montage des Geréites ist das Tragen personlicher Schutzausristung erforderlich, um Gesundheitsgefahren zu minimieren. Deshalb:
Vor allen Arbeiten die jeweils benannte Schutzausristung ordnungsgeméf anlegen und wéhrend der Arbeit tragen. Zusétzlich im Arbeitsbe-
reich angebrachte Schilder zur persénlichen Schutzausristung unbedingt beachten.

Bei allen Arbeiten grundsétzlich tragen:
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Das ELGO- Gerdt ist ausschlieBlich fir den hier beschriebenen bestimmungsgeméfen Verwendungszweck konzipiert:
Das ELGO MTM-Q-000-Léngenmesssystem dient ausschlieBlich zur Erfassung von Positionen, Wegstrecken und/oder Geschwindigkeiten.

Anspriche jeglicher Art wegen Schéden aus nicht bestimmungsgeméfer Verwendung sind ausgeschlossen.
For alle Schaden bei nicht bestimmungsgeméBer Verwendung haftet allein der Betreiber des Gerdtes.

Hinweise zur sachgerechten Entsorgung: @ 4.4.

Die Lieferung bei Erhalt unverziiglich auf Vollsténdigkeit und Transportschéden prifen.
Bei auBerlich erkennbaren Transportschéden:

= Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.
= Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem Lieferschein vermerken
= Reklamation umgehend einleiten.

Das MTM-Q-000 - Léngenmesssystem nur unter folgenden Bedingungen lagern:

*  nicht im Freien aufbewahren

»  trocken und staubfrei lagern

= keinen aggressiven Medien aussetzen

= vor Sonneneinstrahlung schitzen

*  mechanische Erschiitterungen vermeiden

= lagertemperatur (¥ 6.5) muss eingehalten werden

= relative Luffeuchtigkeit (¥ 6.5) darf nicht Gberschritten werden

= bei einer Lagerung lénger als drei Monate, regelméfig den allgemeinen Zustand aller Teile und der Verpackung kontrollieren
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5 Produkteigenschaften

Das Messsystem MTM-Q-000 basiert auf dem physikalischen Prinzip des Magnetismus und dient zur hochprézi-
sen Bestimmung der Position, des Weges und/oder der Geschwindigkeit. Beruhend auf diesem verschleififrei
und berihrungslos arbeitenden Einspur-Messsystem bietet ELGO diese quasi-absolute Ausfihrung for fixierte
Rundstangenprofile - beispielsweise bei verdrehgesicherten Kolbenstangen von Hydraulikzylindern - an.

Das System besteht aus folgenden Komponenten:

*  Rund- bzw. Kolbenstange (kundenseitig beigestellt zur Kodierung im Hause ELGO)
*  Applikationsbezogener Sensor (ELGO-seitig)

5.1 Funktionsprinzip der Abtastung

Die Basis des MTM-Q-000-Messsystems besteht aus einer Abtast-
elektronik, welche die Nord- und Siidpole auf der kodierten Rund-
stange berihrungslos abtastet und dabei - pro Pol - ein Si-
nus/Cosinus Signal erzeugt.

Dieser Signalverlauf wird elektronisch interpoliert und bestimmt, je
nach Feinheit der Interpolation, zusammen mit der Polteilung der
Rundstange die Messsystemauflésung. Diese Kodierung der Rund-
stange verfigt standardméBig Uber eine Polteilung von 16 mm.

JAVAVAVAYAVAYAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAYAVA

SINSNSNISNSNSISNISNISNSNISNSNSNS

Abbildung 1: Magnetische Einspur-Kodierung auf Rundstange

5.2 Das quasi-absolute Messprinzip

Durch eine im Sensor integrierte Akkuzeile wird aus dem Inkrementalmesssystem ein Quasi-Absolutmesssystem,
da die aktuelle Position auch im stromlosen Zustand permanent erkannt und intern weiterverarbeitet wird. Unter
Beriicksichtigung der optimalen Lade- und Umgebungsbedingungen wird dies bis zu einem Jahr gewdhrleistet.

5.3 Verfigbare Ausgangssignale

Je nach bestellter Schnittstellenoption (siehe Typenschlissel ® 11) werden die abgetasteten Signalinformationen
von der internen Auswerteelektronik in eines der folgenden Ausgangssignale umgewandelt:
= Schnittstellenoption V04 =  Analoges 12 Bit Ausgangssignal (0,5 ... 4,5 V), proportional zum Messwert
= Schnittstellenoption 124 = Analoges 12 Bit Ausgangssignal (4 ... 20 mA) , proportional zum Messwert
= Schnittstellenoption CAO = CANopen Standard gemafs DS406 (Geréteprofil fir Encoder)
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6 Technische Daten

‘ 6.1 Identifikation

Das Typenschild dient zur genauen Identifikation der Einheit. Es befindet sich auf dem Messsystem-Gehéuse und
gibt Aufschluss Uber die genaue Typenbezeichnung (= Bestellbezeichnung = 11). Zudem enthélt das Typen-
schild eine eindeutige, rickverfolgbare Gerétenummer. Bei Kontakten mit der Firma ELGO sind stets diese An-

gaben zu verwenden und anzugeben.

6.2 Abmessungen MTM-Q-Messsystem
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Abbildung 2: Abmessungen MTM-Q-Messsystem (gesamt)

Nur bei Anschluss-Option 1 (siehe @ 11) vorhanden
*) Kabelabgang entfallt bei dieser Version
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43 (kurze Version)
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‘ 6.3 Abmessungen Sensoraufnahme ,,S” (kurze Version)
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Abbildung 3: Abmessungen Sensoraufnahme ,S* (kurz)

‘ 6.4 Abmessungen Sensoraufnahme ,L” (lange Version)
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Abbildung 4: Abmessungen Sensoraufnahme ,L” (lang)
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| 6.5 Technische Daten MTM-Q-000

MTM-Q-000 (Standardausfiihrung)
Mechanische Daten

Messprinzip quasi absolut

IKF

Wiederholgenauigkeit 1 Inkrement
Systemgenauigkeit in um bei 20°C = (1000 + 20 x L) L = Messlénge in Meter
Sensorabstand zur Kolbenstange siche Abschnitt = 8.3.1 Montagetoleranzen

Grundpolteilung der Kolbenstange 16 mm

Rundstangen-Durchmesser
Messlange

Sensorkabellénge
Gewicht

Einbaulage MTM-Q-System
Elektrische Daten

Versorgungsspannung
Restwelligkeit

Stromaufnahme
Akku-Betriebsdauer

Verfigbare Schnittstellen
(Bestellangabe = 11)

Anschlussart
(Bestellangabe = 11)

Max. Verfahrgeschwindigkeit
Umgebungsbedingungen
Lagertemperatur
Betriebstemperatur
Luftfeuchtigkeit

Schutzart (Gesamtsystem)

Fremdmagneteinfluss auf die
Kodierung der Rundstange

min. 20 mm
bis max. 2500 mm (bestellbar in 10 mm Schritten & 11)

Standard: 1,5 m (andere auf Anfrage)

MTM-Q mit Sensoraufnahme kurz: ca. 170 g;
MTM-Q mit Sensoraufnahme lang: ca. 180 g;
Kabel: ca. 60 g/m

applikationsabhéngig

10 ... 30 VDC
10 ... 30 VDC <10 %
max. 150 mA

bis zu 1 Jahr nach Abschaltung der Versorgungsspannung
(bei idealen Lade- und Umgebungsbedingungen)

V04 = 12 Bit Analogausgang (Spannung) 0,5 ... 4,5V
124 = 12 Bit Analogausgang (Strom) 4 ... 20 mA
CAO = CANopen Standard (DS406)

Anschlussoption 0: Offene Kabelenden
Anschlussoption 1: 8-poliger M12 x 1 Rundstecker am Gehéuse
Anschlussoption 2: 8-poliger M12 x 1 Rundstecker am Signalkabel

bis zu 2,0 m/s

-25...+485°C

-25...+485°C

max. 95 %, nicht kondensierend

Standard: IP65 / Optional: IP69K (Bestellangabe = 11)

Fremdmagnetfelder dirfen an der kodierten Rundstangenoberfléche
64 mT (640 Oe; 52 kA/m) nicht Gberschreiten (vergleichbar mit einem
Seltene-Erden-Magneten), da dies die Rundstangenkodierung bescha-
digen oder zerstéren kann.

‘ 6.6 Méogliche Rundstangen-Durchmesser

Verfugbare Durchmesser nach 1SO 3320 sind: 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56, 63, 70, 80, 90, 100,
110, 125, 140, 160, 180, 200, 220, 250, 280, 320 und 360 mm

‘ 6.7 Mogliche Zylinderdurchmesser

Verfiigbare Durchmesser nach ISO 3320 sind:
40, 50, 63, 80, 100, 110, 120, 125, 160, 200, 250, 320 und 400 mm

271 -
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7 Sensoraufnahme, Rundstange und Zylinder

Diese drei Komponenten sind mechanisch voneinander abhéngig. Bei falscher Zusammenstellung kann das
System nicht korrekt oder Uberhaupt nicht arbeiten, da zur berihrungslosen Abtastung ein spezifizierter Maximal-
Leseabstand (siehe Abschnitt = 8.3.1) zwischen Sensor und Rundstange nicht Uberschritten werden darf. Dieses
Kapitel beschreibt, wie diese drei Komponenten zusammengestellt werden.

7.1 Wahl der Sensoraufnahme kurz / lang

Je nach Differenz von @-Rundstange zum &-Zylinder kommt eine der beiden Sensoraufnahmen zum Einsatz.
Die Langlécher erlauben einen Verstellweg von 25 mm. Die folgende Abbildung und untenstehende Tabelle
veranschaulichen, welche minimale und maximale Differenz A zwischen dem @-Rundstange d1 (= 6.6) und
dem @-Zylinder d2 (#~ 6.7) mit der Variante S (kurz) und L (lang) abgedeckt werden kann:

Sensoraufnahme S (kurz): Sensoraufnahme L (lang):

Langlochstellung:
y min =5 mm
y max = 30 mm

Langlochstellung:
y min = 17 mm
y max = 42 mm

A
A

A
v

Abbildung 5: Sensoraufnahme ,S” (kurz) und ,L” (lang)

Variante

S (kurz)

L (lang)

y min* Maximaler Leseabstand min. Ad1 /d2 ymax  max. Adl/d2
« T 2mm (10 mm Kodierung) = 7 mm (10 mm Kodierung)
ST + 5 mm (20 mm Kodierung) = 10 mm (20 mm Kodierung) S0t <0 il
17 mm* + 2 mm (10 mm Kodierung) = 19 mm (10 mm Kodierung) 42 mm 84 mm
( )

+ 5 mm (20 mm Kodierung) = 22 mm (20 mm Kodierung)

*) Zur Position y min muss immer der maximal zuléssige Leseabstand des Sensors (kleine rote
Flache) zur Rundstange hinzuaddiert werden, da dieser in jedem Fall eingehalten werden
muss und sich die Sensoraufnahme nicht weiter nach oben verstellen lésst.

Die Langlochstellung y max bestimmt die maximal mégliche Differenz zwischen dem Durchmesser
der Rundstange und dem Zylinder ,max A d1 / d2“.

S12.-
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8 Installation und Erstinbetriebnahme

- 13-
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‘ 8.2 Montage / Installation des Sensors

8.2.1 Zylinder mechanisch vorbereiten

Zur Montage des MTM-Q-000-Messsystems muss der Zylinder zunéchst mit zwei M5 Gewindebohrungen ge-
maB Abbildung 6 versehen werden. Die Mitte des Zylinders muss sich in der Mitte der Kodierung* befinden.

— 10 |&—
M5 Gewindebohrungen
; .
0 3] JEHEIEIHH[_;\ ____________________
I ] \v>)
Zylinder

Mitte Sensor = Mitte Zylinder = Mitte Rundstangen-Kodierung*
*) Die Position der Kodierung ist auf der Stirnseite der Rundstange gekennzeichnet.

Abbildung 6: Montagebohrungen am Zylinder

o WICHTIG!

ﬂ. = Minimale Bohrtiefe: Um einen festen Sitz des MTM-Q-000-Sensors zu ge-
wéhrleisten, muss die Bohr- bzw. Gewindetiefe mindestens 5 mm betragen.

* Maximale Bohrtiefe: Die Bohrtiefe muss jedoch immer so gewdhlt werden,
dass die Funktion von Zylinder und Rundstange nicht beeintréchtigt wird
oder vorhandene Komponenten (z. B. Rundstange, Abstreifer, Dichtpakete
oder dergleichen) beschadigt werden.

8.2.2 Sensor auf Zylinder montieren

1. L&sen Sie zuerst die Schrauben der frontseitigen Sensoraufnahmeplatte, damit diese Uber die
beiden Langlécher frei beweglich ist (siehe links in der Abbildung unten).

2. Dann kann der Sensor mit den beiden am Sensorgehé&use vorhandenen Montagebohrungen
(@ 5,5 mm) am Zylinder befestigt werden (siehe Abbildung rechts).

1. Schrauben |8sen 2. Sensor montieren

Abbildung 7: Montage des Sensors auf den Zylinder

Montageschrauben: Zur Verschraubung des Sensors auf den Zylinder sind zwei M6 Zylinderkopfschrauben
(wahlweise Innensechskant oder Torx) in ausreichender Lange zu wahlen.
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‘ 8.3 Leseabstand justieren

Je nach Bestellangabe (= 11) bzw. Rundstangen-Durchmesser wird eine 10 mm oder 20 mm breite Kodierung
verwendet. Da die magnetischen Feldlinien bei einer schmaleren und breiteren Kodierung unterschiedlich stark

ausgeprdgt sind, ergeben sich unterschiedliche maximale Leseabsténde mit denen der Sensor zur Rundstange
montiert werden darf.

Durch die 25 mm Verstellweg der Sensoraufnahme kann der korrekte Abstand zur Rundstange beim bereits fix

an den Zylinder montierten MTM-Q-000-Messsystem justiert werden. Hierbei missen folgende Montagetoleran-
zen eingehalten werden:

8.3.1 Montagetoleranzen

Breite der Kodierung Bestellindex Leseabstand zur Rundstange Seitenversatz

10 mm 10 (= 11) I max. 2 mm

S max. £ 3 mm

20 mm 20 (= 11) I max. 5 mm

S max. £ 6 mm

0 WICHTIG!

ﬂ. Da zwischen der Sensoraufnahme und dem Gehduse des MTM-Q-000 eine nach aufien
nicht sichtbare Kabelverbindung besteht, darf die verstellbare Platte nur behutsam in die
gewinschte Richtung verstellt werden. Bitte keinesfalls ruckartig ziehen oder reifien!

|
|
|
: I Leseabstand
Verstellweg 7 L | ) zur Rundstange
= 25mm = © L ,
= A
/ Y | \ y* *) bei kurzer Sensoraufnahme:
ymin=5mm/ymax =30 mm
bei langer Sensoraufnahme:
Sensoraufnahme ymin =17 mm/y moax =42 mm

Rundstange

Zylinder

____|_____’__

Seitenversatz | —

Abbildung 8: Montagetoleranzen fir Sensoraufnahme

Nach dem Einstellen des Leseabstands kénnen die zwei Schrauben der Sensoraufnahme fest angezogen werden.

0O HINWEIS

ﬂ. Etwaig auftretende mechanische Belastungen missen beim Justieren des Leseabstands
mit einbezogen werden.
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‘ 8.4 Kalibrierung des Messbereichs

HINWEISE
©)

ﬂ, » Die Kalibrierung muss bei jedem neu installieten MTM-Q-000-Messsystem vor

bzw. wahrend der Inbetriebnahme durchgefihrt werden.

»  Auch bei Austausch des Messsystems oder der Rundstange (beispielsweise im
Servicefall) muss generell eine erneute Kalibrierung vorgenommen werden.

8.4.1 Kalibrierung fir Versionen mit Analogausgang

Um das MTM-Q-000-Messsystem zu kalibrieren, muss ein unterer und obe- vee
rer Setzpunkt definiert werden. Hierfir werden die beiden Eingénge SET 1
und SET 2 (siehe auch Abschnitt & 9.2.1) benétigt.

SET 1
Idealerweise werden diese beiden Eingénge - wie in der Abbildung rechts F-\
gezeigt - jeweils mit einem (fir den Kalibriervorgang voribergehend ange-
brachten) Schalter oder Taster gegen +VCC verdrahtet.
Zur Kalibrierung muss wie folgt vorgegangen werden: Abbildung 9: SET-Eingdnge

1. Ausgangsposition = beide SET-Eingéinge offen bzw. nicht betétigt.

2. Setzpunkt 1: Bewegen Sie die Rundstange auf den unteren Setzpunkt
(z. B. Nullpunkt oder beliebige Minimalposition).

Sefzpunkt 1 (Min-Position)

!

=

3. Aktivieren Sie den Lernmodus, indem Sie die Eingéinge SET 1 und SET 2 gleichzeitig fir min. 3 Sekunden
dricken und danach wieder loslassen.

(OJC)

4. Um den kleinstméglichen Setzpunkt abzuspeichern, den Eingang SET 1 kurz betétigen.
5. Setzpunkt 2: Bewegen Sie die Rundstange auf den oberen Setzpunkt (bzw. Maximalposition).

Setzpunkt 2 (Max-Position)

<: “:[[nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn[g

6. Um den oberen Setzpunkt abzuspeichern, betétigen Sie den Eingang SET 2 kurz.

7. Das Verlassen des Lernmodus erfolgt automatisch mit der unter 6. beschriebenen Betdtigung von SET 2.

8.4.2 Kalibrierung fir Versionen CAN-Schnittstelle

Eine Hardware-Kalibrierung wie unter & 8.4.1 ist bei dieser Version nicht erforderlich.
Die Kalibrierung des oberen und unteren Setzpunkts erfolgt iber die CANopen-Schnittstelle.

216 -
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9 Anschlisse und Schnitistellen

‘ 9.1 Anschlussoptionen ‘

Fur das MTM-Q-000-Messsystem sind drei verschiedene Anschlussoptionen verfigbar (Bestellinfos siehe < 11).
Bei Versionen mit Steckverbinder kommt jeweils ein 8-poliger M12 x 1 Rundstecker zum Einsatz.

9.1.1 Anschlussoption 0

Abbildung 11: Anschlussoption 1- Rundstecker am Gehéuse

9.1.3 Anschlussoption 2

Abbildung 12: Anschlussoption 2 - Rundstecker am Signalkabel

BITTE BEACHTENI

= Bei allen oben gezeigten Anschlussoptionen mit vorhandenem Signalkabel ist bereits

ﬂ. werkseitig eine Zugentlastung vorhanden.

= Bei Versionen mit fest verbautem Stecker und ohne Signalkabel ist ein abgeschirmtes
Signalkabel zu verwenden, damit ein stérungsfreier Betrieb gewdhrleistet werden kann.

= Bei Verwendung eines schleppkettentauglichen Kabels ist kundenseitig fir eine add-
quate Zugentlastung zu sorgen.

S17 -
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‘ 9.2 Analogausgang

Der proportional zum Positionswert arbeitende 12 Bit Analogausgang ist je nach bestellter Schnittstellenoption
(siehe @ 11) von fir den Betrieb mit Spannung (0,5 ... 4,5 V) oder Strom (4 ... 20 mA) ausgelegt.

Die Anschlisse erfolgen je nach bestellter Anschlussoption Uber offene Kabelenden oder iiber einen 8-poligen
M12 Rundstecker, der je nach Bestellangabe direkt am Sensorgehéuse oder am Signalkabel angebracht ist.

9.2.1 Anschlisse Analogausgang

Tabelle 1: Analogausgang - Anschlussoption O

Anschlussart Zeichnung Farbe Funktion Beschreibung
Anschlussoption O: schwarz 0V/GND Masse
Offene Kabelenden
braun +VCC 10 ... 30 VDC
rot SET 1 Setzeingang 1
orange SET 2 Setzeingang 2

grin Analog OUT + Volt bzw. mA

— Volt bzw. mA

-

gelb Analog GND

Tabelle 2: Analogausgang - Anschlussoption 1 und 2

Anschlussart Zeichnung Pin Funktion Beschreibung
Anschlussoptionen 1 und 2: @ ] CAFAclE Masse
8-pol. M12-Rundstecker O~ 2 +VCC 10 ... 30 VDC
@ @ 3 SET 1 Setzeingang 1
@ @ 4 SET 2 Setzeingang 2
= 5 Analog OUT + Volt bzw. mA
(Buchse, Latseite)
6 Analog GND — Volt bzw. mA
7 unbelegt
8 - unbelegt

Der Schirm liegt bei abgeschirmten Ausfihrungen auf dem Gehguse
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‘9.3 CANopen-Schnittstelle

Das MTM-Q-000-Messsystem ist bei Bestellung der Schnittstellenoption CAQ mit einer CAN-Schnittstelle nach
CANopen-Standard DS406 fir Encoder-Geréteprofile ausgestattet.

Um die Kommunikation mit dem MTM-Q-000 zu starten muss als erstes ein NMT-Befehl gesendet werden.
Folgende Ildentifier sind vorgegeben:

CAN - Identifier
(6 Byte Telegramm)

181 (16) = |dentifier
Erste 4 Bytes = Position (Auflésung 0,01 mm), Bitrate = 250 KB/s*
Ndachste 2 Bytes = Geschwindigkeit in mm/s
LSB MSB | LSB | MSB
— \.
h'd Y
Position Geschwindigkeit

Abbildung 13: CANopen-Schnittstelle

*) Die Bitrate und weitere Parameter sind via CAN-Schnittstelle umstellbar. Die verfigbaren CAN-Optionen
sowie weitere Informationen zum DS406-Geréateprofil sind dem entsprechenden XDD- und EDS-File zu
entnehmen. Download unter: https://www.elgo.de/fileadmin/user_upload/software/MTMQ_DS406.zip

9.3.1 Anschlusse CAN-Schnitistelle

Taobelle 3: CANopen - Anschlussoption O

Anschlussart Zeichnung Farbe Funktion Beschreibung
Anschlussoption 0: schwarz 0V/GND Masse
Offene Kabelenden
braun +VCC 10 ... 30 VDC
rot - unbelegt
orange - unbelegt
grin CAN HIGH Positives CAN-Signal
gelb CAN LOW Negiertes CAN-Signal
Taobelle 4: CANopen - Anschlussoption 1 und 2
Anschlussart Zeichnung Pin Funktion Beschreibung
Anschlussoptionen 1 und 2: @ ] Lrien g
8-pol. M12-Rundstecker O~ ® 2 +vee 10 ... 30 VDC
@ @ 3 unbelegt
@ @ 4 unbelegt
- 5 CAN HIGH Positives CAN-Signal
(Buchse, Létseite)
6 CAN LOW Negiertes CAN-Signal
7 unbelegt
8 - unbelegt

Der Schirm liegt bei abgeschirmten Ausfihrungen auf dem Gehguse

-19 -
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10 Betriebsstérungen, Wartung, Reinigung

Im folgenden Kapitel sind mégliche Ursachen for Stérungen und die MaBBnahmen zu deren Beseitigung beschrieben. Bei vermehrt auftreten-
den Stérungen bitte die EntstérmafBnahmen unter Abschnitt 10.1 beachten. Bei Stérungen, die durch die nachfolgenden Hinweise und die
EntstérmafBnahmen nicht zu beheben sind, bitte den Hersteller kontaktieren (siehe zweite Seite).

Nach dem Beheben der Stérung(en):
1. Ggfs. Not-Aus-Einrichtung zuriicksetzen
2. Ggfs. Stérungsmeldung am Ubergeordneten System riicksetzen
3. Sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich befinden
4. GemaB den Hinweisen im Abschnitt = 8 vorgehen

- 20 -
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Das Gerét arbeitet wartungsfrei.

a

Die Reinigung des MTM-Q-000-Messsystems erfolgt in der Regel im Verbund mit den mechanischen Kompo-
nenten. Die Art der Reinigungsmethode muss entsprechend der Schutzart des MTM-Q-000 gewdhlt werden (=
6.5).

» Diese Schutzart ist beim Standardsystem IP65 und bietet somit Schutz gegen Strahlwasser.
»  Die IP69K-Variante bei Bestellung der Option ,H” (Heavy Duty) eignet sich fir den Einsatz
von Hochdruckreinigern.
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Zur Bestellung verwenden Sie bitte den hier aufgefihrten Bestellcode:

Serie / Typ Sensor Rundstange / Zylinder

MTMQ | XX XXX X000 XX XXX T XXX

Versions-Nr.:
00 = Standard Version
01 = 1. Sonderausfihrung

Kobe||dnge(mgx. 10m):——
015 = 1,5 m (Standard)
072 = 7,2 m (Beispiel)

Sensoraufnahme:
S = kurze Ausfihrung
L = lange Ausfihrung

Schnittstelle:
V04 = Analog, Spannung (0,5 ... 4,5V)

24 = Anadlog, Strom (4 ... 20 mA)

CAO0 = CANopen Standard (DS406)

Schutzart:

N = Standard IP65

H = Heavy Duty IP69K

Anschlussoptionen:

0 = offene Kabelenden (Standard)

1 = 8-poliger M12 Rundstecker am Gehéuse

2 = 8-poliger M12 Rundstecker am Signalkabel

Messbereich in mm:
1000 = 1000 mm (Beispiel); bis max. 2500 mm méglich;
bestellbar in 10 mm Schritten (z. B. 1010 mm)

Polteilung der Magnetspur:

16 = 16mm

Breite der Magnetspur:
1 = 10mm

2 = 20mm

Anzahl Magnetspuren:
1 = Einspursystem

2 = Zweispursystem

Durchmesser der Rundstange in mm:

050 = 50 mm (Beispiel); minimal @ = 20 mm

Verfigbare @ in mm: 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56, 63, 70, 80, 90, 100,
110, 125, 140, 160, 180, 200, 220, 250, 280, 320 und 360

AuBendurchmesser des Zylinders in mm:
100 = & 100 mm (Beispiel); minimal @ = 40 mm
Verfigbare @ in mm: 40, 50, 63, 80, 100, 110, 120, 125, 160, 200, 250, 320 und 400

O BITTE BEACHTEN
J Die obige Aufteilung des Bestellcodes in Blécke dient lediglich zur besseren Veran-

schaulichung. Bitte schreiben Sie lhren definierten Bestellcode immer zusammen und
verzichten Sie auf Bindestriche, Leerzeichen und Trennzeichen.

_29 .
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