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1. Kurzbeschreibung

Die ELGO-Positioniersteuerung P9521 ist eine funktionserweiterte Weiterentwicklung der ELGO-
Steuerung P9511.

Wesentliche Merkmale:
= Programmspeicher fiir 10 Satze
= Umfangreiche Standardsoftware

= Integrierter Handverfahrbetrieb (ber die Tasten >, 7, 8, und 9
kann in beide Richtungen von Hand gefahren werden.

2. Funktionen
Die Steuerung P9521 ist fiir 2 oder 3 Positioniergeschwindigkeiten ausgelegt:

2 Geschwindigkeiten

Achtung: Der Wert im Register R2 (Kriechgang) muss gleich groB sein wie R1 (Schleichgang).

R1 =R2

Eilgang Zielpunkt
1

Schleichgang |
|

<—> Korrekturstop R3
| > Schleichgang R1

3 Geschwindigkeiten

Achtung: Der Wert im Register R1 (Schleichgang) muss groBer sein als R2 Kriechgang).

R1 =R2
Eilgang Zielpunkt
Schleichgang I
Kriechgang :
<—> Korrekturstop R3
<4——» Kriechgang R2
< P  Schleichgang R1
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Fehlermeldungen
Liegt ein Fehler an, wird die Fehlernummer/ Fehlertext im Istwertfenster blinkend angezeigt.

Fehler Nr.: 01 Drehgeberiiberwachung hat angesprochen

02 = Endschalter - aktiv
03 = Endschalter + aktiv
04 = Istwert < Softwareendlage - (P13) Hand
Sollwert < Softwareendlage - (P13) Single
05 = Istwert > Softwareendlage + (P14) Hand
Sollwert > Softwareendlage + (P 14) Single
08 = Ziel verfehlt (bei digitaler Nachpositionierung, siehe R71)
Stop = Ext. Stopeingang aktiv oder Drahtbruch

Mit einer beliebigen Taste kann die Fehlermeldung geldscht werden.

Referenz setzen / Referenzfahrt

Das Eichen des Istwertes ist auf verschiedene Arten moglich. Die Einstellung erfolgt in
Register R 8/3.

R 8 = XXOXXX Eichen iber R7 (Bei Betatigen des Referenzeinganges wird der in
R7 abgelegte Wert in den Istwert libernommen.)

R 8 = XX1XXX Eichen Uiber Sollwert  (Bei Betdtigen des Referenzeinganges wird der aktuelle
Sollwert in des Istwert ibernommen.)
R 8 = XX2XXX Referenzfahrt +

R 8 = XX3XXX Referenzfahrt —

R 8 = XX4XXX Eichen direkt liber R7 (liber Tastatur)

Funktionsweise der Referenzfahrt:

Wird der Referenzeingang betatigt, so verfahrt die Steuerung je nach Einstellung von R8/3 ent-
weder vorwarts oder rlickwarts.

Wird nun der entsprechende Eingang (Endschalter) aktiviert, stoppt die Steuerung. Nach einer
Verweilzeit R10 verfahrt die Steuerung in die entgegengesetzte Richtung. Sobald der entsprechen-
de Eingang (Endschalter) deaktiviert wird, ist der Eingang Nullimpuls freigegeben. Beim néachsten
Nullimpuls wird die Steuerung gestoppt und der in R7 abgelegte Referenzwert wird in den Istwert
Uibernommen.

Drehgeberuberwachung
Werden bei aktivierter Positionierung nach einer eingestellten Zeit R19 (0,1 — 9,9 s) keine Impulse
vom Drehgeber gemessen, wird die Positionierung abgebrochen und die Fehlermeldung 01 aus-
gegeben.

Wird die Zeit O eingegeben, ist die Drehgeberuberwachung nicht aktiv.
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3. Bedienelemente

Satz-Nr-Fenster

Absolut/KettenmaBfenster
4 N

3

LED 1 ——O[ 'p [] D n Istwert
— - - )
= - ")

LED 2 —O[ c’ U 8 U Sollwert
! ! -/
Prog ( A

T -
LED 3,4,5 _36' \O L ) Stiickzahl
Sollwert/Stiickzahl AK Q=

e ——- O @ ) B (o)
set—10 @ (© & (©)
sop—-E) ()W @D (B

P9521
\
Clear
Funktion der Anzeigefenster
Istwert . zeigt die momentane Istposition der Achse an
Sollwert : hier werden die gewiinschten Sollpositionen eingegeben bzw. angezeigt.

Stlickzahl-Fenster : zeigt an
1. wie viele Stiicke noch zu bearbeiten sind (externer Stiickzéhler)
oder
2. wie viele KettenmaBe vom eingestellten Sollwert noch zu
positionieren sind.

Satz Nr. Fenster : zeigt an welcher Satz angewahlt ist.
A/K Fenster : Entscheidungsfenster fiir Sollwert: 0 = Absolutmaf3
1 = KettenmaB +
2 = Kettenmal3 —
LED Hand : leuchtet wenn Funktion Hand liber F-Taste angewahlt wurde.
LED Single . leuchtet wenn Funktion Single Uber F-Taste angewdhlt wurde.
LED 1 : leuchtet, wenn Parameteranwahl aktiviert ist.
LED 2 . leuchtet, wenn Sollwert — oder Parametereingabe erfolgen soll.
LED 3,4,5 : die Uiber die F-Taste angewahlte Funktion (Single, Hand, Programm) wird Gber

die jeweilige LED angezeigt.
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Funktion der Tasten

Start

Stop

0 bis 9

nJ
()

o 120080
o_12800
53 SR
Glolalolo,

@OLWHO®
SOWOG

ELECTR[C P9521

1. Nach Betétigen der F-Taste (LED "Single" leuchtet) kann ein Sollwert eingege-
ben werden. Wird die Taste > gedriickt, kann zusatzlich eine Stlickzahl eingege-
ben werden.

2. Nach nochmaligem Betatigen der F-Taste (LED Hand leuchtet zusatzlich) kann
Uber die Tasten >, 7, 8, 9 mit 2 Geschwindigkeiten in beide Richtungen verfah-
ren werden.

3. Nach nochmaligen Betdtigen der F-Taste wird in Programmbetrieb umgeschaltet.
4. F-Taste fiir 3 sec betdtigen: Maschinenparameter sind angewahlt.

Der Positioniervorgang wird ausgelost. Die Start-Taste ist auBer Funktion wahrend
Parametereingabe und wahrend des Handbetriebes. Fehlermeldungen werden ge-
|6scht.

Der Positioniervorgang wird unterbrochen und kann durch einen erneuten
Start wieder ausgeldst werden. Im Istwertfenster erscheint Stop. Im Modus
Programmeingabe wird mit der Stop-Taste das Programmende gesetzt.

Mit dieser Cursor-Taste wird:

1. im Programmbetrieb in die einzelnen Fenster umgeschalten,

2. in der Parametereingabe zwischen Parameternummer und Parameterwert
hin- und hergeschaltet.

Das mit der > - Taste angewahlte Eingabefenster wird nach Betatigen der
C - Taste (Clear) auf "Null" gesetzt.

bis numerische Tasten zur Dateneingabe.




ELGO

ELECTRIC _11

4. Programmieranleitung

4.1

4.2

4.3.

Single-Betrieb (A/K-Fenster + Stuckzahlfenster ohne Funktion)

Driicken Sie 1. Taste 1 bis 9: Der gewiinschte Sollwert steht im Sollwertfenster.
2. Taste Start: Es wird auf dem eingegebenen Sollwert positioniert.

Handbetrieb

Wird Uiber die Taste F der Handbetrieb aktiviert (LED Hand leuchtet), so kann Uber die
Tasten ,>, 7, 8, und 9, von Hand verfahren werden.

Alle Uibrigen Tasten sind verriegelt, solange der Handbetrieb aktiviert ist.
Die Tasten haben folgende Funktionen: (iber R64 umkehrbar)

Taste > Schleichgang Riickwarts / Vorwarts
Taste 7 Eilgang Riickwarts / Vorwarts
Taste 8 Eilgang Vorwarts / Riickwarts
Taste 9 Schleichgang Vorwarts / Riickwarts

Programmbetrieb

Die F-Taste so oft betatigen, bis eine Zahl im Satz-Nummernfenster blinkt. Im Pro-
grammbetrieb kénnen 10 Sdtze eingegeben werden. Jeder Satz besteht aus einer Pro-
gramm-Nummer, dem Unterscheidungsfenster ,Absolut, Kette +, Kette —, der Stiickzahl
und dem Sollwert.

Driicken Sie
1. Taste F bis Satz-Nummernfenster blinkt
2. Taste 0-9 gewlinschte Satz-Nummer eingeben
Satz wird sofort angezeigt
3. Taste > A/K-Fenster blinkt
Eingabe: 0 = AbsolutmaB
1 = Kette +
2 = Kette -
4. Taste > Stiickzahlfenster blinkt
5. Taste C alte Stiickzahl wird geltscht
6. Taste 0-9 neue Stlickzahl eingeben
7. Taste > Sollwertfenster blinkt
8. Taste C alter Sollwert wird geldscht
9. Taste 0-9 neuer Sollwert eingeben
10. Entweder Taste > nachste Satz-Nummer wird angewahlt
oder Taste Stop Programmende wird gesetzt

Stop Taste fiir Programmende ist in jedem Fenster aktiv
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3. Parametereingabe

Driicken Sie die...

1. Taste

2. Taste

3. Taste

4. Taste

5. Taste

6. Taste

7. Taste

8. Taste

9. Taste

F (ca. 3 sec.) 2 LED 1 leuchtet.
Es erscheint 98 wenn der Sicherheitscode noch geschlossen ist, oder der zuletzt angewahlte Para-
meter, wenn der Sicherheitscode schon gedffnet ist.

>

250565

>

0 bis 9

0 bis 9

F

Sollwertfenster anwahlen. - Es erscheinen 6 Nullen, wenn Sicherheitscode
P98 eingegeben werden soll.

Sicherheitscode eingeben.
Im Istwertfenster steht 01 fiir Parameter 1.
gewlinschte Parameternummer im Istwertfenster eingeben.

Im Sollwertfenster steht nun der entsprechende Parameterwert,
- LED 2 leuchtet

Parameterwert neu eingeben

Der Parameter wird abgespeichert — im Istwertfenster erscheint die Nummer
des darauf folgenden Parameters.

Die Parametereingabe ist beendet — der aktuelle Istwert wird angezeigt.

Die Parameterebene ist jetzt noch gedffnet, d.h. wird die F-Taste erneut fiir
3 Sekunden betatigt, erscheint der zuletzt geanderte Parameterwert.

Um die Parameterebene zu verriegeln, gibt es 2 Mdglichkeiten:

1. Steuerung Aus/-Einschalten

2. Parameter 98 aufrufen und die Tasten > und F betatigen.
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Register |Funktion Einheit Werks- Kunden-
einstellung einstellung
01 Schleichgang 0.1 mm 10,0
02 Kriechgang 0.1 mm 5,0
03 Korrekturstop 0.1 mm 0,0
04 Spindelausgleich 0.1 mm 1,0
05 Verfahrweg Abfahrt 0.1 mm 0
06 Sageblattstarke 0.1 mm 0
07 Referenzwert 0.1 mm 0
08 Systemparameter 1 s. Kapitel 7.8 000000
09 Position erreicht 0.1 sec. 0,1 0 = statisch
10 Verweilzeit Spindelausgleich 0.1 sec. 1,0
11 Signal Sttickzahl erreicht 0.1 sec. 0,1 0 = statisch
12 Toleranzfensterbreite 0.1 mm 0
13 Endlagenbegrenzung min. 0.1 mm 0
14 Endlagenbegrenzung max. 0.1 mm 10000,0
15 Faktor 1,0000
17 Displayhelligkeit 0-99 50
18 Systemparameter 2 s. Kapitel 7.15 000000
19 Zykluszeit Drehgebertberwachung 0.1 sec. 4,0
20 Dezimalpunkt s. Kapitel 7.17 1
27 Versatzmal3 positiv 0,1 mm
28 Versatzmal3 negativ 0,1 mm 0
56 Flankenauswertung IW1,2,4 1
64 Richtungsumkehr Handbedienteil 0
70 Zeitverzogerung bei Relais 2,3,4, 0,1 sec 0,0
bei der Einstellung in P08/5 Nr. 9
71 Zeit fur Digitales Nachpositionieren 0,1 sec. 0,0
80 Start 3 2
81 Stop 13 Funktionen 3
82 Abfahrt > einstellbar 4
83 Referenz 1 5
84 Stlickzahler 3} 6
86 Totmann in Richtung - 0,1 mm 0,0
87 Totmann in Richtung + 0,1 mm 99999,9
88 Systemparameter 3 Kapital 7.26 000000
98 Sicherheitscode 250565
99 Serviceregister
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7. Registererklarungen

7.1 RO1

7.2 R0O2

7.3 R0O3

7.4 R4

7.5 R5

Schleichgangstrecke

Hier speichert man die Strecke ab, bei der vor Erreichen der Sollposition vom Eilgang auf
den Schleichgang umgeschaltet werden soll. Der Eilgang wird an dieser Stelle abgeschal-
tet.

Kriechgangstrecke

Hier speichert man die Strecke ab, bei der vor Erreichen der Sollposition vom Schleich-
gang auf Kriechgang umgeschaltet werden soll. Der Schleichgang wird an dieser Stelle
abgeschaltet.

Korrekturstop

Hier kann ein konstanter Uberlauf kompensiert werden.

Beispiel :  Die Sollposition wird konstant um 0,2 mm Uberfahren.
Die Eingabe in R3 waredann : 2
Der Stop-Befehl wird somit um 0,2 nach vorne verlegt.

Bei der Inbetriebnahme ist der Korrekturstop zunédchst auf "0" zu stellen, um den Uber-
lauf exakt ermitteln zu kénnen.

Damit genau positioniert werden kann, sollte der Korrekturstop mdglichst klein sein (0,0
bis 0,2 mm), d.h. die mechanische Reibung muss (iber die gesamte Verfahrstrecke
gleichmaBig sein und die Schleichgang- bzw. Kriechganggeschwindigkeit muss entspre-
chend gering eingestellt werden.

Schleifenlange

Um Spindel- oder Zahnspiele auszugleichen, muss die Sollposition immer aus der gleichen
Richtung angefahren werden; d.h. in positiver Richtung wird die Sollposition um den
Wert in R4 berfahren und fahrt nach Ablauf der in R10 eingestellten Zeit wieder zuriick
auf die eingestellte Sollposition.

Abfahrt

R 18 = XOXXXX = Abfahrt Istwert + R 5
R 18 = X1XXXX = Abfahrt auf R5

Wird der Eingang Abfahrt betétigt, verfahrt die Steuerung um den Wert R5 in Richtung +.
Ist das Ziel erreicht, wird solange diese Position gehalten, bis der Eingang Abfahrt wieder
geoffnet wird. Dann verfahrt die Steuerung auf ihren urspriinglichen Wert zuriick.

Die Abfahrt ist beendet.

R18 = X2XXXX Abfahrt auf R5

Wird der Eingang Abfahrt betatigt, positioniert die Steuerung auf den Wert R5.
Die Abfahrt ist dann beendet.

R 18 = X3XXXX Abfahrt auf Istwert + R5
R 18 = X4XXXX Abfahrt auf Istwert — R5

Wird der Eingang Abfahrt betdtigt, verfahrt die Steuerung um diesen Wert. die Abfahrt ist
beendet.

10
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Sageblatt- / Werkzeugkorrektur

Im KettenmaBbetrieb wird dieser Korrekturwert automatisch zum Sollwert dazu addiert,

d.h. es wird um diesen Wert weiter positioniert.

Referenzwert

Die unter diesem Register abgespeicherte Wert wird automatisch als Istwert bernom-
men, sobald der externe Eingang betatigt wird oder die Referenzfahrt ausgefiihrt wurde.

(R8 = XXOXXX)

Die Anlage ist jetzt geeicht.

Systemparameter 1

Sollwertfenster

[

c

=

LI

5

b)

L

Spindelausgleich

0 = ohne Spindelausgleich

1 = negativer Spindelausgleich
2 = positiver Spindelausgleich

Relaiskonfiguration

0 = 3 Geschwindigkeiten

1 = Vorwarts + Riickwarts

2 = Fahrt + Riickwarts

3 = Getrennte Ausgange

4 = Riickwarts nur schnell

5 = Binar Codiert

6 = 3 Geschw. (binar) + Position erreicht

7 = 3 Geschw. (bindr) + Stlickzahl erreicht

8 = 1 Geschw. + Position erreicht + Stiickzahl erreicht

9 = Relais 1 wird sofort gesetzt, Relais 2,3,4 nach der
in R70 eingegebenen Zeit

Satzfortschaltung
0 = nach ,Position" erreicht
2 = automatisch

Referenz

0 = Eichen Uber R7

1 = Eichen Uber Sollwert

2 = Referenzfahrt +

3 = Referenzfahrt -

4 = Eichen Uber R7 (Tastatur)

Displayauswahl

0 = alle Fenster

1 = ohne AK/Stiickzahl
2 = ohne AK/Fenster

Positionierart

0 = Abschaltpositionieren
1 = ohne AK/Stilickzahl

2 = ohne AK/Fenster

11
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Relaiskonfiguration

R8/5 Wert =0 3 Geschwindigkeiten (ELGO-Standard)
Geschwindigkeit = Ausg. 1-3 Aufsteigend
Ausgang 4 ,Riick" fiir Riickwarts

Ausgangssignale 1 2 3 4
Kriechgang Vorwarts X

Schleichgang Vorwarts X X

Eilgang Vorwarts X X X
Kriechgang Riickwarts X X
Schleichgang Riickwarts X X X
Eilgang Riickwarts X X X X

R8/5 Wert = 1 2 Geschwindigkeiten
Unabhéangige Ausgange fiir Vor und Riick
Unabhadngige Ausgange fiir Schnell und Langsam

Ausgangssignale 1 2 3 4
Kriechgang Vorwarts X X
Schleichgang Vorwarts
Eilgang Vorwarts X X
Kriechgang Rickwarts X X
Schleichgang Riickwarts
Eilgang Rickwarts X X

R8/5 Wert = 2 2 Geschwindigkeiten
Geschwindigkeit = Ausg. 1 + 2 Aufsteigend
Ausgang 4 ,Riick" fiir Riickwarts

Ausgangssignale 1 2 3 4
Kriechgang Vorwarts X X

Schleichgang Vorwarts

Eilgang Vorwarts X X
Kriechgang Riickwarts X X X
Schleichgang Riickwérts

Eilgang Riickwarts X X X

R8/5 Wert = 3 2 Geschwindigkeiten
Unabhangige Ausgange fiir Richtung und Geschwindigkeit

Ausgangssignale 1 2 3 4
Kriechgang Vorwarts X
Schleichgang Vorwarts
Eilgang Vorwarts X
Kriechgang Rickwarts X
Schleichgang Riickwérts
Eilgang Riickwarts X

12



R8/5 Wert = 4
R8/5 Wert = 5
R8/5 Wert = 6
R8/5 Wert = 7
R8/5 Wert = 8

3 Geschwindigkeiten
Geschwindigkeit Vorwarts

= Ausg. 1-3 Aufsteigend

Geschwindigkeit Riickwarts = immer Schnell
Ausgang 4 ,Riick" fiir Riickwarts

Ausgangssignale 1 2 3 4
Kriechgang Vorwarts X
Schleichgang Vorwarts X X
Eilgang Vorwarts X X X
Kriechgang Riickwarts X X X X
Schleichgang Riickwarts X X X X
Eilgang Riickwarts X X X X
3 Geschwindigkeiten
Binar kodiert
Ausgangssignale 1 2 3 4
Kriechgang Vorwarts X
Schleichgang Vorwarts
Eilgang Vorwarts X X
Kriechgang Riickwarts X X
Schleichgang Rickwarts X X
Eilgang Riickwarts X X
3 Geschwindigkeiten (binar kodiert)
mit ,Position erreicht" Ausgang P
Ausgangssignale 1 2 3 4
Kriechgang Vorwarts X P
Schleichgang Vorwarts X P
Eilgang Vorwarts X X P
Kriechgang Rickwarts X P X
Schleichgang Riickwarts X P X
Eilgang Riickwarts X X P X
3 Geschwindigkeiten (binar kodiert)
mit ,Stiickzahl erreicht™ Ausgang S
Ausgangssignale 1 2 3 4
Kriechgang Vorwarts X S
Schleichgang Vorwarts X S
Eilgang Vorwarts X X S
Kriechgang Riickwarts X S X
Schleichgang Rickwarts X S X
Eilgang Riickwarts X X S X
1 Geschwindigkeit
mit ,,Position erreicht" Ausgang P
mit Stlickzahl erreicht Ausgang S
Ausgangssignale 1 2 3 4
Kriechgang Vorwarts X P S
Schleichgang Vorwarts X P S
Eilgang Vorwarts X P S
Kriechgang Riickwarts X P S
Schleichgang Rickwarts X P S
Eilgang Riickwarts X P S

13
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R8/5 Wert = 9 3 Geschwindigkeiten

79 R9

7.10 R 10

7.11 R11

7.12 R12

Geschwindigkeit = Ausg. 1-3 Aufsteigend
Ausgang 4 ,Riick" fiir Riickwarts

Relais 1 wird sofort gesetzt

Relais 2,3,4 nach der Zeit in R70

Ausgangssignale 1 2 3 4
Kriechgang Vorwarts X

Schleichgang Vorwarts X X

Eilgang Vorwarts X X X
Kriechgang Rickwarts X X
Schleichgang Riickwarts X X X
Eilgang Riickwarts X X X X

Zeit "Position erreicht” (0.0 = statisch)

Hier kann bestimmt werden, wie lange das Ausgangssignal ,Position erreicht" anstehen
soll (0,1 sec. bis max. 99999,9 sec.)

Zeit "Schleifenscheitelpunkt"

Im Scheitelpunkt der Schleifenfahrt fallen die Fahrtsignale ab. Erst wenn die in diesen
Registern eingestellte Zeit abgelaufen ist wird zurlick auf den Sollwert positioniert
(Einstellbereich 0,1 sec. bis 99999,9 sec.)

Zeit "Stuckzahl erreicht” (0.0 = statisch)

Ist die eingestellte Stiickzahl abgearbeitet, wird der Ausgang "Stiickzahl erreicht" solange
aktiviert, bis die Zeit eingestellt worden ist (0,1 sec. bis max. 99999,9 sec.)

Manipulationstoleranz

Hier besteht die Mdglichkeit, die Istwertanzeige innerhalb des eingegebenen Toleranzbe-
reiches dem Sollwert anzugleichen (gleichzusetzen). Der eingestellte Toleranzbereich ist
immer im + und - Bereich um den Sollwert aktiv. Der tatsachliche Istwert bleibt im Pro-
zessor gespeichert, d.h. es addieren sich keine Positionierfehler auf.

Beispiel : R12 =0,2 d.h. Toleranz +/- 0,2 mm ‘

Ohne Manipulationstoleranz mit Manipulationstoleranz
'd N\
| 1.998 | swentensr | 200.0 |

| 200.0 | somerrensir | 200.0

14



7.13 R 13/14 Untere Endlage / Obere Endlage

Fehlermeldung

Sollwert<
Sollwert>

Endlage -
Endlage -

(R13)
(R14)

04
05

Programm und Singlebetrieb

ELGO 1
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Nach dem Startbefehl werden die Endlagen Gberpriift. Ist der Sollwert groBer oder kleiner
als die entsprechende Endlage, wird der Startbefehl abgebrochen und die Fehlermeldung

ausgegeben.

Bei Uberpriifen der oberen Endlage wird die in R14 eingestellte Schleifenldnge beriick-
sichtigt, sofern diese in R8 aktiviert wurde.

7.14 R15 Impulsmultiplikator

In dieses Register kann ein Faktor (0,00001 bis 9,99999) eingegeben werden, mit dem
die vom MeBsystem eingehenden Impulse multipliziert werden.
Ist keine Impulsmultiplikation notwendig, muss R15 mit 1,00000 beschrieben werden.

7.15R 18 Systemparameter 2

Sollwertfenster

[

c

=

LI

5

b)

L Stickzahler (Programm)

5 = automatisch subtrahierend
6 = manuell subtrahierend

Option
Option

Positionierung Single-Betrieb
0 = Absolut

1 = Kette Plus

2 = Kette Minus

Abfahrtfunktion

0 = Abfahrt Istwert + R5

1 = Abfahrt auf R5

2 = Abfahrt auf R5 (ohne Riickfahrt)

3 = Abfahrt auf Istwert + R5 (ohne Riickfahrt)
4 = Abfahrt auf Istwert — R5 (ohne Riickfahrt)

Schnittstelle
0 = ohne Schnittstelle

15



7.16 R19

7.17 R 20

4.18 R 27

4.19 R 28

7.20 R64

7.21 R70
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Zykluszeit Drehgeberiberwachung

Werden bei aktivierter Positionierung nach einer eingestellten Zeit R19 (0,1 - 9,9 s)
keine Impulse vom Drehgeber gemessen, wird die Positionierung abgebrochen und die
Fehlermeldung 01 ausgegeben.

Wird die Zeit 0 eingegeben, ist die Drehgeberiberwachung nicht aktiv. ‘

Dezimalpunkt

Hier wird eingestellt, an welche Stelle sich der Dezimalpunkt im Ist- und Sollwertfenster
befinden soll.

0 = ohne 2 =1/100 mm
1=1/10 mm 3 = 1/1000 mm

Versatzmal Positiv
Hier wird das MaB einprogrammiert, das bei Betdtigen eines Einganges zur Istposition
addiert wird. (Eingangsfunktionscode 13)

Versatzmald Negativ

Hier wird das MaB einprogrammiert, das bei Betdtigen eines Einganges von der
Istposition subtrahiert wird. (Eingangsfunktionscode 14).

Richtungsumkehr/Handbedienteil

0 = Taste > Schleichgang Riickwarts
Taste 7 Eilgang Rlckwarts
Taste 8 Eilgang Vorwarts
Taste 9 Schleichgang Vorwarts

1 = Taste > Schleichgang Vorwarts
Taste 7 Eilgang Vorwarts
Taste 8 Eilgang Rickwarts
Taste 9 Schleichgang  Riickwarts

Zeitverzogerung bei Relais 2,3,4
Im Parameter R70 kann eine Verzdgerungszeit einprogrammiert werden. Die Aus-

gangsrelais 2,3,4 werden um die programmierte Zeit verzdgert. In Parameter R08/5
muss diese Option durch Wert 9 aktiviert werden.
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7.22 R71 Digitales Nachpositionieren
Anwahl Uber R71
Wert: 0.0 -> ausgeschaltet
Wert: 0.1 - 99999.9 sec. eingeschaltet
Funktion:
Parameter 71 ist ein Zeitparameter, in das Werte von 0,1 - 99999,9 Sekunden einge-
tragen werden kann. Die Funktion wird nur dann sinnvoll, wenn zugleich eine negative
oder positive Zwangsschleife eingestellt wird. (P8 = XXXXX3, oder P8 = XXXXX4)
Wird die Zielposition Gberfahren oder das Toleranzfenster verfehlt, wird mit der Diffe-

renz aus Sollwert und Istwert ein neuer Korrekturstop errechnet. Dies geschieht mit fol-
gender Formel:

neuer Korrekturstop (P03) = alter Korrekturstop + Differenz (Istwert - Sollwert)

Wird bei erneutem Anfahren der Zielposition das Ziel, oder mindestens der Bereich des
Toleranzfensters verfehlt, so wird die Fehlermeldung Err8 ausgegeben.

7.23 R80-84 Konfiguration der Eingéange

Die Eingange lassen sich frei Konfigurieren. Dies geschieht mit den Parametern
80 bis 84

Zuordnung:

Parameter 80 -> Pin 13 (Werkseinstellung Wert: 2)
Parameter 81 -> Pin 12 (Werkseinstellung Wert: 3)
Parameter 82 -> Pin 11 (Werkseinstellung Wert: 4)
Parameter 83 -> Pin 10 (Werkseinstellung Wert: 5)
Parameter 84 -> Pin 9 (Werkseinstellung Wert: 6)

Die Funktionen sind definiert als:

Nullimpuls Wert: 1 (nur bei Pin 80 mdglich)
Start Wert: 2
Stop Wert: 3
Abfahrt Wert: 4
Referenz Wert: 5
Stlickzahler Wert: 6
Endschalter - Wert: 8
Endschalter + Wert: 9
Start Kette Plus Wert: 10
Start Kette Minus Wert: 11
Start auf Null Wert: 12
VersatzmalB positiv Wert: 13
VersatzmaB negativ Wert: 14
Achtung:

Der Stop-Eingang ist kabelbruchsicher; er muss aktiv sein, damit positioniert werden kann.
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Ab dem hier eingestellten Wert beim Riickwarts-Positionieren (Richtung Null) wird die
Totmann-Funktion des Starteinganges aktiv (Starttaste auf Frontblende sollte Uber

P88/3 = 1 abgeschaltet sein.)

7.25 R 87 Totmann Zone Richtung + (nur aktiv, wenn R88/5 = 2)

Ab dem hier eingestellten Wert beim Vorwarts Positionieren (Richtung Plus) wird die
Totmann-Funktion des Starteinganges bzw. der Starttaste aktiv.

7.26 R88 Systemparameter 3

Sollwertfenster

[1/2]3]4

5

b

L

7.27 R 98 Sicherheitscode

Kettenmaf¥fehlerkompensation
0 = Nicht aktiv
1 = Aktiv

Starteingang

0 = Flankengetriggert (+ Flanke)
1 = Flankengetriggert (- Flanke)
2 = Totmann (Start)

Prog-Ende
0 = ohne Doppelstart am Prog-Ende
1 = mit Doppelstart am Prog-Ende

Starttaste
0 = aktiv
1 = verriegelt

Inch/mm
0 = mm Anzeige
1 = Inch Anzeige

Wird in diesem Register 250565 eingegeben, kdnnen alle Hintergrundregister verandert

werden.
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13 poliger Stecker ST1 Eingange
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Alle Eingange sind Positiv-schaltend, d.h. aktiv bei Verbindung mit Bezugspotential + 24 V Pin 8

PIN Funktion

13
12
11
10

= NWPHUITOON 0O

Start

Stop

Abfahrt

Referenz

Stlickzahl

Bezugspotential + 24 V DC

Kanal B

Kanal A

Geberversorgung + 24 V DC

Geberversorgung 0 V

Erdung / Schirmung
Versorgung 24 VDC / 115/ 230 VAC
Versorgung 0 V

8 poliger Stecker ST2 Relaisausgange

CONO OGP WN -~

mON _
-0 Relais 1
—O\ _
O Relais 2
O\

O Relais 3
O\

O Relais 4
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9. Einbauhinweise

Die Elektronik der ELGO-Gerate ist gerateintern nach dem neuesten Stand der Technik
gegen elektrische Umwelt- / Stéreinfllisse geschiitzt.

Um einen einwandfreien Betrieb der Steuerung zu gewahrleisten, miissen folgende
MaBnahmen zusatzlich extern ergriffen werden:

Montageort:
Das Gerdt darf nicht neben Stérquellen installiert werden, die starke induktive oder kapazitive
Stérungen bzw. hohe statische Elektrizitdt erzeugen

Versorgungsspannung:
Fir die 230 VAC Versorgung eine Phase verwenden, die nicht von Motoren belegt ist.

Leitungsverlegung:
alle Niederspannungsleitungen grundsatzlich separat von Laststromleitungen (230V/380V) ver-
legen.

Abschirmung:
alle externen Signalleitungen miissen abgeschirmt verlegt werden:

1. Drehgeberleitungen
2. Leitung flir Eingangssignale
3. Leitung flir Ausgangssignale

Alle Schirme missen zentral niederohmig mit Schutzerde verbunden werden (nur einseitig auf
Gerateseite anschlieBen).

Achtung :
1. Das Bezugspotential darf nicht mit Schutzerde verbunden sein.
2. Die Abschirmungen diirfen nicht beidseitig auf Erde gelegt sein.

Entstormalnahmen:

Sollten trotz Einhaltung aller oben beschriebene Punkte Stérungen auftreten muss wie folgt
vorgegangen werden:

1. Anbringen von RC-Gliedern Uber Schiitzspulen von AC-Schiitzen (z.B. 0,1 uF/100 Q).

2. Anbringen von Freilaufdioden tber DC - Induktivitdten

3. Anbringen von RC-Gliedern Uber den einzelnen Motorphasen und tber der Motorbremse
(Klemmenkasten des Motors).
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10. Nur far Servicezwecke

Service Register 99 (nur aktiv, wenn P98 = Sicherheitscode eingegeben worden ist)

Taste 0 Werkseinstellung Parameter laden

Taste 6 Monitoring
Zustandsanzeige Eingange/Ausgénge

(12000 =~

\ — . o
—()— Zustandsanzeige Eingange oder
- e - e Eingabe Sollwert

Zuordnung P84 83 82 81 80

( J Zustandsanzeige Ausgange
a4 a» a&
4 3 2 1

Relais

Funktion beenden mit Taste "C"
Um Ausgange zu testen

1. Sollwert eingeben

2. Starttaste betdtigen (Zustandsanzeige Ein/Ausgénge erscheint)
3. Nach Position erreicht kann direkt ein neuer Sollwert tiber
Taste 0-9 eingegeben werden.

Taste 7 SN/SV/V-Nr. werden angezeigt
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[ P 9521 - 000 - 230 - 0 - XXXXXXX |

P = Positioniersteuerung ——

Serie
P9521 mit Programmspeicher
P9511 ohne Programmspeicher

Programmespeicher
11 = ohne (eigene Bedienungsanleitung vorhanden)
21 = mit (diese Bedienungsanleitung gliltig)

Ausfihrung
000 = Standard
001 = erste Version

Versorgung
024 = 24V DC
115 = 115V AC
230 = 230 V AC

Messsystem Signaleingange
0 = A, B 24V/24V 20KHz PNP
1 = A, B, 0 24V24V 20KHz PNP

*M = A, B — Anpassung an ELGO-Messsysteme MIX, LMIX, EMIX
*N = A, B, 0 — Anpassung an ELGO-Messsysteme MIX, LMIX, EMIX

Optionen

EN = Eingange inkl. Nullimpuls negative Logik (NPN)

*in Vorbereitung
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12. Technische Daten

Anschlussspannung:

Stromaufnahme:

Drehgeberversorgung:

Eingangssignale

Ausgangssignale:
Istwertspeicher:
Anschlusstechnik:

24 VDC, 230 VAC / 50 HZ oder 115 VAC / 60 HZ
Relais-Ausfiihrung (RP)

max. 450 mA

24 VDC (max. 130 mA)

PNP ( = standard), Mindestimpulsdauer: 300 ms
Eingangsstrom / Pin: max. 10 mA (NPN = Option ,EN")

potentialfreie SchlieBer 250 V / 1A (RP)
NOV-RAM, Lebensdauer ca. 10 Jahre
Schraubklemmen

Anzeigen: LED-Anzeige (7Segmente)
Ziffernhohe: 8 mm
Hardware: 16-Bit-Mikroprozessor mit 32 KByte E-Prom und 16 KByte RAM
Zahlerfrequenz: 20 KHz (Hohere auf Anfrage)
Gehause: Metall, schwarz, Einbaugehause
Gehauseabmessung: HxBXxT=92x66x89 mm
Ausbruchmalf: HxB =93 x 67 mm
Betriebstemperatur: 0°.....bis + 50°C

13. Haftungsausschluss/Garantie

Wir haben den Inhalt dieser Bedienungsanleitung sorgfaltig, nach bestem Wissen und Gewissen auf
Ubereinstimmung mit der beschriebenen Hard- und Software gepriift. Dennoch kdnnen Fehler, Irrtiimer
oder Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass wir fiir die vollstiandige Ubereinstimmung keine
Gewahr Ubernehmen. Notwendige Korrekturen sind in den nachfolgenden Auflagen enthalten. Fiir Anre-
gungen und Verbesserungsvorschlige sind wir Giberaus dankbar. Nachdruck, Vervielfaltigung und Uberset-
zung, auch auszugsweise, sind nur durch schriftliche Genehmigung der Firma ELGO Electric GmbH gestat-
tet. Die Firma ELGO Electric GmbH ist stédndig bestrebt ihre Produkte zu verbessern, deshalb behalt sie sich
das Recht auf technische Anderungen ohne jegliche Ankiindigung vor.

Fiir eventuelle Fehler oder Irrtiimer Gbernimmt ELGO-Electric keine Haftung.

Die Garantiezeit belduft sich auf 1 Kalenderjahr ab Lieferdatum und erstreckt sich auf das gelieferte Gerat
mit allen Teilen. Sie wird in der Form geleistet, dass Defekte an Geraten/Bauteilen, die nachweislich trotz
sachgemaBer Behandlung und Beachtung der Bedienungsanleitung, aufgrund von Fabrikations- und/oder
Materialfehlern entstanden sind, nach unserer Wahl kostenlos ausgetauscht oder repariert werden.

Nachweislich nicht von ELGO-Electric GmbH verursachte Schaden aufgrund unsachgemaBer Behandlung
wie z.B. Anlegen von falscher Spannung, Eindringen von Fliissigkeiten ins Gerateinnere, Gewalteinwirkung,
Zerkratzen der Geratefront, chemische Einfllisse usw. sind von jeglicher Garantieleistung ausgeschlossen!

Anderungen vorbehalten, © ELGO-Electric GmbH 2006

ELGO - Electric - GmbH

Messen - Steuern - Positionieren
Carl - Benz - Strufle 1, D-78239 Rielasingen
Tel.: 0049 - (0)7731/93 39 - 0, Fax: 2 88 03

Internet: www.elgo.de. Mail: info@elgo.de
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