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Symbole der Technischen Daten

und ihre Bedeutung

Messverfahren

Ll =

Inkremental, Absolut, Rotativ, Inklinometrisch

intresmeial) \" o)\ —'—-2_ e oder Absolut- oder Inkremental-Rotativ
\ \
Spannungsversorgung :: XVDC 10... 30 oder 5 VDC
| |
= nfprn bei Vierflankenauswertung
Aufisung Inkremental ... der Nachfolgeelektronik
)
| |
Auflésung Absolut ?-“-”—' bei Absolutmesssystemen
Abzolute
‘ XX mm ‘
Wiederholgenauigkeit ;‘}ﬁ bei Standard- oder héchstmoglicher Auflésung
‘ &= T Iner ‘
Sl
. bl 1033 VHTL interfce bl Rechteck (HTL / TTL) seriell, Sinus oder
Ausgangsignale Peck  dut S : . ’
usgangsig igigigiyt | | | | | ﬂmm_r Nl ﬂ_ﬂ_ﬂ_ﬂ_ Pulsweitenmoduliert

Maximal mogliche

theoretische Messlange des Messsystems

Messldange - (abhéngig von beziehbarer Bandldnge)
\ |
- Montageabstand zum Band Montageabstand
x?:Ef:ijtand - kann zwischen 0,1 mm

und diesem Wert betragen

Verfahrgeschwindigkeit

maximal erlaubte Geschwindigkeit

Radialmessung moglich

Systeme mit diesem Symbol kdnnen
fir radiale Messungen genutzt werden

Schutzart Sensorkopf *

Definiert die Unempfindlichkeit gegen Staub,
Schmutz und Nésse. * In Standardausfiihrung
(die meisten Systeme kdnnen optional durch

VergieRen auf IP67 erweitert werden)

Anzahl der T f T ; T gibt die Anzahl der Spuren bei
Absolutspuren T T Absolutmesssystemen an (1-3 Spuren)
‘ Ponikin Tracks Travks ‘
Poip 4= gibt die Polteilung des furr das jeweilige

Polteilung

Messsystem bendtigten Magnetbands an




ELGO - Innovative Losungen
in Sachen Mess- und
Steverungstechnik

Seit Gber 30 Jahren konzentrieren wir uns auf die Kernkompetenzen ,Messen - Steuern - Positionieren, die uns am
Markt bekannt gemacht haben.

Unser Erfolg resultiert aus der konsequenten, innovativen Zusammenarbeit mit unseren Kunden auf Grundlage der
,Win-Win“-Strategie. Das Fundament unseres gesunden Wachstums ist die Zufriedenheit unserer Mitarbeiter und
aller Partner, die unser Unternehmen begleiten.

Ein hohes Mal an innovativem Potential und der sprichwoértliche Erfindergeist sind der Antrieb zu neuen Entwicklun-
gen. Unsere Meilensteine zeigen, dass sich ELGO immer wieder durch beachtliche Innovationen ausgezeichnet hat.

Zu den absoluten Marktneuheiten zdhlen folgende Meilensteine:

1982 ELGO entwickelt den ersten elektronischen Zahler mit LED-Anzeige

1985 Kleine, kompakte 1-Achs-Steuerung auf Basis der neuen Mikroprozesstechnik erobert den Weltmarkt

1992 Erstes lineares, magnetisches Lingenmesssystem aus eigener Entwicklung geht in Serienproduktion

1997 Erstes batteriebetriebenes, magnetisches Laingenmesssystem (Magnetband — Sensor — Digitalanzeige)

e [y [
(i | =y [

-
L.
e

1999 Erstes absolutes, linear-magnetisches Lingenmesssystem auf 3-Spur-Basis

2000 Magnetisches Lingenmesssystem fiir die Liftindustrie bis 600 Meter Messlange, Genauigkeit +/- 0,1 mm

i
1

2001 PC-SPS-Regler-System, Achssteuerung und Messsystem vereint in einem kompletten Baukastensystem

2002 Magnetisches Lingenmesssystem mit einer Auflésung von 1 / 1000 mm

2003 LIMAX: Lineares Absolut-Messsystem fur die Liftindustrie fiir Messlangen bis 1000 Meter, 16 m/s
2007 Erste kompakte 3-Achsen-Steuerung mit LCD/Touch-Version (Serie P40)
2010 Erstes redundantes Messsystem nach SIL-2/SIL-3 mit TUV Approbation fiir Personenaufziige: LIMAX RED

Durchgédngig hohe Qualitat von der Konstruktion bis zur Serienproduktion bildet den wichtigsten Stitzpfeiler fir den
Erfolg von ELGO. Die Kernkompetenz in der Hard- und Software-Entwicklung mit Fachwissen auf dem Gebiet der Lo6t-,
ELECTRON[C | Montage- und Priiftechnik sichert den reibungslosen Ablauf zu neuen Entwicklungen und perfekten Produkten.

,ELGO-genau” ist zu einem geflligelten Wort fiir die Qualitat der Mess- und Steuerungssysteme geworden. Die hohen
Qualitatsstandards hin zur Null-Fehlertoleranz sowie verbindliche Normen und Richtlinien flir ein Qualitdtsmanage-
ment-System nach DIN EN ISO 9001:2008 und hochmoderne Priiftechnik gewahrleisten die Einhaltung der hohen An-
spriiche, die das Unternehmen ELGO an seine eigenen Produkte stellt. Bei ELGO ist die Fertigung ,,absolut” und duldet
keine Kompromisse.

Bitte nehmen Sie Kontakt mit uns auf!
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Ink

rementale
esssysteme

Die Basis der inkrementalen Messsysteme besteht aus einer Abtastelektronik, welche die
Nord- und Sldpole auf dem kodierten Magnetbandstreifen beriihrungslos abtastet und
dabei — pro Pol — ein Sinus/Cosinus Signal erzeugt.

Dieser Signalverlauf wird elektronisch interpoliert und bestimmt, je nach Feinheit der
Interpolation, zusammen mit der Polteilung des Magnetbands die Messsystemauflosung.
Es sind Magnetbander mit verschiedenen Polteilungen verfiigbar, die passend zum jewei-
ligen Messsystem verwendet werden missen.

Zur Verarbeitung des Sinussignals dient eine spezielle Auswerteelektronik. Diese erzeugt
aus den Signalinformationen des magnetisierten Bandes Rechteckausgangssignale, die
kompatibel zu konventionellen Drehimpulsgebern oder optischen Linearmesssystemen
sind. Je nach Anforderung ist die Auswerteelektronik bereits im Sensorkopf, im Anschluss-
stecker oder in einer externen Box untergebracht.

Schutz gegen Schmutz, Staub und Nasse: Die Sensorkdpfe der meisten Messsysteme wer-
den bereits in der hohen vergossenen Schutzklasse IP67 ausgeliefert oder sind optional
in vergossener Version erhiltlich (Option V).

Als ideale Ergdanzung dienen die kompatiblen ELGO Positionsanzeigen und Positionier-
steuerungen.
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Technische Daten DMIX1

Mechanische Daten

DMIXI

Typ: Magnetisches Lingenmesssystem
mit max. Messabstand von 10 mm

Features:

= Sehr groBBer Abstand zum Magnetband zulas-

HTH I H\||||| |||‘H [ |||\H

Die Serie DMIX1 ist ein magnetisches Lingenmesssystem,

Messprinzip
Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Polteilung
Sensorgehdusematerial

Sensorgehduse-
abmessung

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

Gewicht

inkremental
+/- 1 Inkrement

+/- (1000 + 20 x L)
L = Messlange in Meter

max. 10 mm

16 mm

Zinkdruckguss iy

LxBxH=30x10x15mm

MB20-160-10-1-R

theoretisch unbegrenzt
SUB-D Stecker 9-pol.

Sensor + SUB-D Stecker: ca. 40 g
ohne Kabel
Kabel: ca. 60 g pro Meter

Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur

Betriebstemperatur

Schutzart

-25...+85°C

-10... +70 °C
(-25... 485 °C) auf Anfrage

IP67

welches eine beriihrungslose Messung ermdglicht. Der
besondere Vorteil dieser Technologie ist, dass der Sensor

sig (max. 10 mm)

= Auswerteelektronik im SUB-D-Stecker

= Direkte beriihrungslose Messung

= Periodischer Indeximpuls

= Messlange theoretisch unbegrenzt

=  Auflosung 1 mm

» Wiederholgenauigkeit +/- 1 Inkrement

= Sehr robust gegen Verschmutzung

= Geschwindigkeitsproportionale Ausgabe der
Rechtecksignale

Elektrische Daten

in einem grofRen Abstand von bis zu 10 mm vom Mag-
netband entfernt montiert werden kann. Auch gegen Ver-

Versorgungsspannung 10-30VDC/5VDC

Restwelligkeit 10-30V:<10%; 5V:+/-25mV

schmutzung ist er sehr robust. Sensorik und Auswerte-
Elektronik sind getrennt untergebracht. Das Magnetband
wird auf eine ebene Grundflache mit dem mitgelieferten
Klebeband aufgeklebt. Als Signale stehen A, A, B, B, Z, Z
zur Verfligung.

10 - 30 VDC: max. 150 mA /

T 5 VDC: max. 200 mA

A A B, B,Z7Z

A ignal
usgangssignaie Gegentakt, dauerkurzschlussfest

Ausgangspegel 10...30 VHTL /5V TTL

Auflésung

(4 Flankenauswertung) Sl

Indeximpuls 16 mm periodisch
. Max. Ausgangs-
b e IP&F ol B>
-u:j_’_ bh wln]o]a]e]n frequenz pro Kanal 10 kHz
20 m/s (. 16 mm
Max. Verfahr- 20 m/s
geschwindigkeit
- | =+ =+ 10- 30 1}3"“'“' L) [y (i s J —a 1,5 m Standard-Kabellange,
e 5 vDe X4 I [I I I [ I L — Sensorkabel weitere auf Anfrage
Incremental O - (o - 1.0 mm igipipiph L 10 mm 4

+/= 1 Iner schleppkettentauglich

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de
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Technische Daten SMIX
Typ: Magnetisches Lingenmesssystem
mit integrierten Endlagensignalen (MIN/MAX) Mechanische Daten
Messprinzip inkremental
Wiederholgenauigkeit +/- 0,01 mm

I _______}

-

Ineremental

B

o[+ ]
5 mm

=+ 10-30 HH

- — VDL l).ol:fu:

[TTEH

Features:

= Endlagenerkennung integriert

= Push-Pull Signale fir MIN/MAX

= Frei definierbare Referenzmarke

= Projektspezifisch gefertigtes Magnetband oder
Starter-Kit fiir kleine Stiickzahlen

= Auflésung 0,01 mm

= Wiederholgenauigkeit +/- 0,01 mm

= Maximaler Abstand zwischen Sensor und Mag-
netband 2 mm

= Hohe Schutzklasse IP67

,_f_v;mv 1630 V-HTL

Fuh  Pell - - \_{r
q ¢ -
igipipiph I | Il I M Limit 2 mm 4 m/s

+/-0.01 mm

[T

Die Serie SMIX ist ein inkrementelles magnetisches Lan-
genmesssystem, das mit Hilfe projektspezifisch gefertig-
ter Magnetbander eine Endlagenerkennung bietet. Fiir
viele Applikationen bedeuten diese Merkmale ein Plus an
Sicherheit.

Das auf der bewahrten LMIX2-Serie basierende System
besteht aus einem Sensor mit integrierter Auswerteelek-
tronik sowie einem projektspezifisch gefertigten Magnet-
band. Das Magnetband wird durch einfache Klebemonta-
ge entlang der zu messenden Wegstrecke befestigt. Das
flexible Band kann auch auf einen Radius angebracht wer-
den und ist somit ebenfalls fiir die beriihrungslose Win-
kel- oder Drehzahlerfassung geeignet. Der Sensor kann
mit einem Abstand von bis zu 2 mm montiert werden.

Der SMIX liefert bei einer werkseitig einstellbaren Auflo-
sung und Wiederholgenauigkeit von bis zu 0,01 mm ge-
schwindigkeitsproportionale Signale an die weiterverar-
beitenden Steuerungen und Regelungen.

Dank seiner hohen Schutzklasse ist der SMIX auch fiir
anspruchsvolle Messungen unter Extrembedingungen
(Staub, Ol, Fett, Vibration oder Schock) geeignet.

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Polteilung
Sensorgehdusematerial

Sensorgehause-
abmessung

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

Gewicht

+/- (25+20xL)
L = Messlange in Meter

max. 2 mm

5 mm

ABS-Kunststoff

LxBxH=50x12x25mm

MB20-50-10-2-R

theoretisch unbegrenzt
offene Kabelenden

ca. 40 g ohne Kabel
Kabel: ca. 60 g pro Meter

Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur
Betriebstemperatur

Schutzart
Elektrische Daten
Versorgungsspannung

Restwelligkeit

Stromaufnahme

Ausgangssignale

Ausgangspegel

Auflésung
(4 Flankenauswertung)

Indeximpuls

Max. Ausgangs-
frequenz pro Kanal

Max. Verfahr-
geschwindigkeit

Sensorkabel

-25...+85°C

-10... +70 °C
(-25... 485 °C) auf Anfrage

IP67

10-30VDC
10-30V:<10%
10 - 30 VDC: max. 150 mA

A A B,B,Z7Z

Gegentakt, dauerkurzschlussfest

(fur MIN/MAX Endlagen)

10... 30 V HTL
0,01 mm
5 mm periodisch

80 kHz

4m/s

1,5 m Standard-Kabellange,
weitere auf Anfrage,
schleppkettentauglich
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Technische Daten RMIX2

Mechanische Daten

RMIX2 .

Magnetisches Langen- und Winkelmesssystem

I _______

Features:

= Hervorragendes Preis-Leistungsverhaltnis

= Auflésung 0,025 mm (bei 4 Flankenauswertung)
= Wiederholgenauigkeit +/- 0,1 mm

= Hohe Schutzklasse IP67

= Direktes berithrungsloses Messprinzip

= Abstand bis 0,6 mm zum Magnetband

= Polringe 72 mm, 38 mm und 19,75 mm verfiig-

|||]]]

[

|||]]‘

Die Serie RMIX2 ist ein magnetisches Langen- und Win-
kelmesssystem. In einem Gehause sind Sensorik und
Auswerte-Elektronik untergebracht. Das Magnetband
wird auf eine ebene Grundflache mit dem mitgelieferten
Klebeband aufgeklebt. Das RMIX2 kann bis zu einem Ab-
stand von max. 0,6 mm montiert werden. Mogliche Sig-
nale sind A, B, Z.

Dank seiner hohen Schutzklasse ist der RMIX2 auch fiir

Messprinzip inkremental
Wiederholgenauigkeit +/-0,1 mm
Systemgenauigkeit +/- (25+20xL)

in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Polteilung
Sensorgehdusematerial

Sensorgehause-
abmessung

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

L = Messlange in Meter
max. 0,6 mm

2 mm

ABS-Kunststoff

LxBxH=50x12x25mm

MB20-20-10-1-R

theoretisch unbegrenzt
offene Kabelenden

ca. 40 g ohne Kabel

il i Kabel: ca. 60 g pro Meter
Umgebungsbedingungen
Lagertemperatur -25...+85°C

-10... +70 °C

Betriebstemperatur

Schutzart
Elektrische Daten
Versorgungsspannung

Restwelligkeit

Stromaufnahme

Ausgangssignale

(-25... +85 °C) auf Anfrage

IP67

10 - 30 VDC (5 VDC auf Anfrage)
10-30V:<10%; 5V:+/-25mV

10 - 30 VDC: max. 150 mA
(5 VDC: max. 200 mA auf Anfrage)

A B, Z
Gegentakt, dauerkurzschlussfest

bar anspruchsvolle Messungen unter Extrembedingungen | : F—
n i o i i .. . . . Ausgangspege 10... 30 V HTL (5V TTL auf Anfrage
Integration von Hall-Sensorik und Interpolation (Staub, O, Fett, Vibration oder Schock) geeignet. gangspeg 8
als Slngle-Chlp Aufldsung 0,1 mm
(4 Flankenauswertung) (0,025 mm)
Indeximpuls 4 mm periodisch
o Max. Ausgangs-
., IP&F Boly A
(___\ = R i-—\/ frequenz pro Kanal 200 kHz
- 2 mm
Max. Verfahr- linear: 20 m/s
geschwindigkeit rotativ: 300,000 rpm / Anzahl Polpaare
- | =+ =+ 10.30| [TV W G e e ) [— 1,5 m Standard-Kabellange,
e ] \— 3 -— VDO 0.025 :th”: igigigiyt N 0.6 mm — Sensorkabel weitere auf Anfrage,
: H- 0.0 mm 20 m/s schleppkettentauglich

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de
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Technische Daten EMIX23

Mechanische Daten

EMIX23

Typ:  Hochauflésendes (0,001 mm)
magnetisches Laingenmesssystem
fiir Winkel- und Linearbewegungen

Features:

— Pole 4—b T IP6T
-..3_— afefe[afels) |
2m/s 2 mm

[ _-+svnc =+ 0. 30

J?'_."_."._
Incremental (= —— 0007 ﬁ:r

#F=0.008 mm

PP (B2 (e -
ooy \[UUUL

Hochauflosende Sensortechnologie (0,001 mm)
bei 4 Flankenauswertung

Pradestiniert fiir sehr prazise Anwendungen in
der Regelungstechnik

Erlaubter Abstand Sensor/Band: bis zu 0,8 mm
Unempfindlich gegen Staub, Schmutz und Was-
ser

Mit periodischem Indeximpuls
Wiederholgenauigkeit +/- 0,006 mm

Kleiner Sensor mit integrierter Auswerteelektro-
nik

Geschwindigkeitsproportionale Rechtecksignal-
ausgabe

Die maximale Verfahrgeschwindigkeit gilt bei 10... 30 V HTL-Ausgangspegeln

nur bei optimaler Auswertung der Ausgangssignale!

EMIX23 basiert bautechnisch auf EMIX2 und eignet sich
flr Prazisionsaufgaben im pum Bereich. Wie auch bei
LMIX2 und EMIX2, kann der Kabelabgang sowohl seitlich,
als auch auf der Oberseite erfolgen (je nach Bestellanga-
be).

Die Auswerteelektronik, welche die erfassten Signale in
drehimpulsgeberkompatible Rechtecksignale umwan-
delt, ist bereits im Sensorkopf integriert. Zudem wird ein
periodischer Indeximpuls ausgegeben. Der Montageab-
stand des Sensors zum Magnetband kann bis zu max. 0,8
mm betragen.

Auf Anfrage kdnnen andere Auflosungen werkseitig ein-
gestellt werden.

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

Messprinzip
Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Polteilung
Sensorgehdusematerial

Sensorgehause-
abmessung

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

Gewicht

inkremental
+/- 0,006 mm

+/-(20+20x L)
L = Messlange in Meter

max. 0,8 mm

2 mm

Zinkdruckguss

LxBxH=30x12,5x25mm

MB20-20-10-1-R

theoretisch unbegrenzt
offene Kabelenden

ca. 35 g ohne Kabel
Kabel: ca. 60 g pro Meter

Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur
Betriebstemperatur

Schutzart
Elektrische Daten
Versorgungsspannung

Restwelligkeit

Stromaufnahme

Ausgangssignale

Ausgangspegel

Auflosung
(4 Flankenauswertung)

Indeximpuls

Max. Ausgangs-
frequenz pro Kanal

Max. Verfahr-
geschwindigkeit

Sensorkabel

-25...+85°C

-10... +70 °C
(-25... +85 °C) auf Anfrage

IP67

5 VDC oder 10- 30 VDC
10-30V:<10%; 5V:+/-25mV

5 VDC: max. 200 mA
10... 30 VDC: max. 150 mA

A A, B,B,Z7Z
Gegentakt, dauerkurzschlussfest

10...30 VHTL/5V TTL
0,001 mm

2 mm periodisch

TTL: 100 kHz bei 0,4 m/s,
bzw. 500 kHz bei 2 m/s,
HTL: 100 kHz bei 0,4 m/s,
bzw. 500 KHz bei 2 m/s,
bei optimaler Auswertung

2m/s
1,5 m Standard-Kabelldnge,

weitere auf Anfrage,
schleppkettentauglich




ELGO Electronic Messsysteme | Inkrementale Messsysteme

Inkrementale Messsysteme | Messsysteme | ELGO Electronic

LMIX

EMIX

Typ:

Features:

Magnetische Lingenmesssysteme
fiir Winkel- und Linearbewegungen

= Bauform 1: Kleinste Abmessung,

Sensorauswertung im SUB-D Stecker

integriert

Bauform 2: Sensorauswertung integriert
= Unterschiede EMIX - LMIX:
Auflésung / Wiederholgenauigkeit

EMIX =0,01 mm / +/-0,01 mm

LMIX = 0,025 mm / +/- 0,025 mm

(bei 4 Flankenauswertung)

= Geschwindigkeitsproportionale Ausgabe der

Diese Systeme eignen sich vorziglich fiir dynamische An-
wendungen bis zu einer Verfahrgeschwindigkeit von
4 m/s. Ausgange: Geschwindigkeitsproportionale Ausga-
be der Rechtecksignale mit zusatzlichem periodischem
Indeximpuls (nicht bei LMIX1). Zur Versorgung und als
Ausgangspegel stehen 10... 30 VDC oder 5 VDC Varianten
zur Verflgung.

Die Varianten unterscheiden sich wie folgt:

Bauform 1: LMIX1, EMIX1: Kleinster Sensor mit externer
Auswerteelektronik (im 9-pol. SUB-D Stecker).

Bauform 2: LMIX2, LMIX22 und EMIX2: Kleiner Sensor-
kopf mit integrierter Auswerteelektronik und Index-Im-
puls, Kabelabgang seitlich oder oben mdoglich (Bestellan-
gabe).

LMIX22 bietet im Gegensatz zu den anderen Produktvari-
anten die Moglichkeit, verschiedenste Auflésungen werk-

Technische Daten LMIX und EMIX

Mechanische Daten

Messprinzip

Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Polteilung

Sensorgehdusematerial

Sensorgehause-
abmessung

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

Gewicht

Elektrische Daten
Versorgungsspannung

Restwelligkeit

Stromaufnahme

Ausgangssignale

inkremental

LMIX: +/- 0,025 mm
EMIX: +/- 0,01 mm

LMIX: +/- (25 + 20 x L)
EMIX: +/- (20 + 20 x L)
L = Messlange in Meter

LMIX: max. 2 mm
EMIX: max. 0,8 mm

LMIX: 5 mm
EMIX: 2 mm

Zinkdruckguss

Bauform 1: LMIX1, EMIX1:
LxBxH=30x10x 15 mm

Bauform 2: LMIX2, EMIX2, LMIX22:
LxBxH=30x12,5x 25 mm

LMIX: MB20-50-10-1-R
EMIX: MB20-20-10-1-R

theoretisch unbegrenzt

LMIX1, EMIX1: SUB-D Stecker 9-polig
LMIX2, EMIX2, LMIX22:
offene Kabelenden

LMIX1, EMIX1 Sensor + SUB-D Stecker:
ca. 40 g ohne Kabel

LMIX2, EMIX2, LMIX22

Sensor: ca. 35 g ohne Kabel

Kabel: ca. 60 g pro Meter

5 VDC oder 10- 30 VDC
10-30V:<10%; 5V:+/-25mV
Max. 150 mA bei 10-30 V

A A B,B,ZZ
Gegentakt dauerkurzschlussfest
(hur LMIX2, EMIX2)

Rechtecksignale seitig zu programmieren. Referenz durch Permanentma- Ausgangspegel 10...30 VHTL/ 5V TTL
gnet mOgIICh. Auflosung LMIX: 0,025 mm
(4 Flankenauswertung)  EMIX: 0,01 mm
Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de o disch
LU Pole 4—b . M Pole 4—& . . LMIX: 5 mm periodisc
x4 | \lefe[ue]e :—J- xa | Ule[e]a[=]= 2-_/_ Indeximpuls EMIX: 2 mm periodisch
0.01 mm D arie .8 mm 0.025 mm 5 mm mm i
Technische Daten LMIX und EMIX Max. Ausgangs- —
Umgebungsbedingungen frequenz pro Kanal EMIX: 200 kHz
f_""f_’i 16-30 V-HTL iy 5
- -+ od [ + ,:&W g — v "‘E II';P":\M? Lagertemperatur -25...+85 °C Zez)cl://vei:jigleit bis zu 20 m/s (je nach Ausfiihrung)
Incremental K - .- Sy I I I I | e Livnir -~ : -+ 1 -__,f-‘

-10...+70 °C

Betriebstemperatur (-25... +85 °C) auf Anfrage

1,5 m Standard-Kabelldnge,
weitere auf Anfrage,

schleppkettentauglich

Die maximale Verfahrgeschwindigkeit gilt bei 10... 30 V HTL-Ausgangspegeln Sensorkabel

nur bei optimaler Auswertung der Ausgangssignale! Schutzart P67
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Inkrementale Messsysteme

EMSC
LMSC

Typ: Magnetisches Linearmesssystem
mit Sinus / Cosinus-Ausgédngen

Features:

Geschwindigkeitsproportionale Sinus/Cosinus-
Ausgange

VerschleiRfreies Messprinzip

2 mm Messbewegung ergeben eine Sinus/Cosi-
nus Periode (EMSC)

5 mm Messbewegung ergeben eine Sinus/Cosi-
nus Periode (LMSC)

Unterschiede EMSC - LMSC:

EMSC Polteilung 2 mm
Abstand vom Magnetband 0,8 mm
LMSC Polteilung 5 mm

Abstand vom Magnetband 2 mm
Zwei unterschiedliche Bauformen verfiigbar

DoonHoNe ~ el |
2 mm <& mm 5 mm mm
el L L ) [ —— \
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Ineremental

Schutzart der externen Auswertebox: P40
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EMSC liefert statt den Ublichen Rechtecksignalen A und
B, jeweils ein Sinus und Cosinus Signal und ist als Mess-
system z.B. fiir CNC-Steuerungen oder anderen Nachfol-
geelektroniken mit Sinus/Cosinus-Messsystemeingang
geeignet.

Verwendet wird ein Magnetband mit 2 mm oder 5 mm
Polteilung. Innerhalb eines Pols (Nord oder Siid) entsteht
ein dynamisches Sinus/Cosinus- Ausgangssignal von 1
Vss, d.h. pro Lingsbewegung wird eine komplette Sinus/
Cosinus Periode ausgegeben.

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

Technische Daten EMSC/LMSC

Mechanische Daten

Messprinzip
Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Polteilung

Sensorgehdusematerial

Sensorgehause-
abmessung

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

Gewicht

inkremental
je nach Auswerteelektronik

+/-(20+20x L)
L = Messlange in Meter

EMSC: 0,8 mm
LMSC: 2 mm

EMSC: 2 mm
LMSC: 5 mm

Zinkdruckguss

LMSC1/EMSC1 Sensorkopf:
LxBxH=30x10x 15 mm
LMSC3/EMSC3 Auswertebox:
LxBxH=72x24x48 mm

EMSC: MB20-20-10-1-R
LMSC: MB20-50-10-1-R

theoretisch unbegrenzt
M16 Stecker

EMSC1/LMSC1 Auswertebox:

ca. 150 g ohne Kabel

EMSC1/LMSC1 Sensorkopf:

ca. 40 g ohne Kabel

EMSC3/LMSC3: ca. 150 g ohne Kabel
Kabel: ca. 60 g pro Meter

Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur

Betriebstemperatur

Schutzart

Elektrische Daten
Versorgungsspannung
Restwelligkeit
Stromaufnahme
Ausgangssignale
Ausgangspegel
Auflosung

Max. Ausgangs-
frequenz pro Kanal

Max. Verfahr-
geschwindigkeit

Sensorkabel

-25...+85°C

-10... +70 °C
(-25... +85 °C) auf Anfrage

EMSC1: IP67 (Auswertebox IP40)
EMSC3: IP54

10-30VDC/5VDC
10-30V:<10%; 5V:+/-25mV
50 mA / 120 mA

Sinus / Cosinus

1 Vss

je nach Auswerteelektronik

10 kHz

20 m/s

EMSC1: 1,5 m Standard Kabellange,
EMSC3: ohne Kabel,
schleppkettentauglich

Messsysteme | ELGO Electronic




ELGO Electronic Messsysteme | Inkrementale Messsysteme Inkrementale Messsysteme | Messsysteme | ELGO Electronic
Technische Daten PMIX
Mechanische Daten
Messprinzip inkremental

PMIX

Typ: Gefiihrtes Linearmesssystem

Features:

= VerschleiBfreie Alternative zum Potentiometer

= Mechanisch gefiihrte Linearmesseinheit

= Auflésung 0,025 oder 0,01 mm

= Alternative zu konventionellen Linearmesssyste-
men

= 200/400/600 mm Lingen lieferbar

= Technisch basierend auf LMIX2, EMIX2

= Auch in Verbindung mit 1214, 1215, 1216 lieferbar

= Sensorkopf und Magnetband integriert

= Optimale Fithrung

= Einfache Montage

5WTTL L
Lisap b (Ou
Puh J Pall 1Y T,

w-vic ) \nnnn) AN (Seem) e~

T@-38 W-HTL

=+ 0. 30

-

Incremental

Die weiteren technischen Daten hangen vom jeweilig gewahlten Messsystem ab.

PMIX bildet mit seinem verschleiRfreien, integrierten
Inkrementalsensor eine bereits geflihrte und montage-
fertige Alternative zu konventionellen Linear-Einheiten.
Der Magnetsensor und das Magnetband sind in einem
mechanischen Aluminium-Zylinder untergebracht und
somit optimal gefiihrt. Durch den Einsatz von Halteplatt-
chen oder Gelenkkdpfen (Zubehorteile), wird die Monta-
ge weiter vereinfacht. Es sind 3 Standardlangen (200, 400
und 600 mm) verfiigbar.

Individuelle Langen erhalten Sie auf Anfrage. PMIX kann
wahlweise mit einem integrierten LMIX2 oder EMIX2 Sen-
sorkopf sowie auch in Kombination mit 1214, 1215 oder
1216 geliefert werden.

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Polteilung

Sensorgehdusematerial

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

Gewicht

EMIX: +/- 0,01 mm
LMIX: +/- 0,025 mm
1215 / 1Z216: +/- 0,01 mm

EMIX: +/- (20 + 20 x L)
LMIX: +/- (25 + 20 x L)
L = Messlange in Meter

vorgegeben durch Fiihrung

LMIX: 5 mm
EMIX: 2 mm

Zylinder: Aluminium
Sensor: Kunststoff

LMIX: MB20-50-10-1-R
EMIX: MB20-20-10-1-R

600 mm
offene Kabelenden

ca. 50 g ohne Kabel
bei 200 mm Messldange
Kabel: ca. 60 g pro Meter

Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur

Betriebstemperatur

Schutzart

Elektrische Daten
Versorgungsspannung

Restwelligkeit

Stromaufnahme
Ausgangssignale

Ausgangspegel

Auflosung
(4 Flankenauswertung)

Indeximpuls

Max. Ausgangs-
frequenz pro Kanal

Max. Verfahr-
geschwindigkeit

Sensorkabel

-25...+85°C

-10... +70 °C
(-25... +85 °C) auf Anfrage

Zylinder: IP40
Sensor: IP65

5VDC/10-30VDC
10-30V:<10%; 5V:+/-25mV
max. 150 mA

A A B,B,ZZ
Gegentakt dauerkurzschlussfest

10...30 V HTL / 5V TTL

LMIX: 0,025 mm
EMIX: 0,01 mm

LMIX: 5 mm periodisch
EMIX: 2 mm periodisch

LMIX: 80 kHz
EMIX: 200 kHz

LMIX max. 5 m/s

EMIX max. 4 m/s, jeweils bei optimaler

Auswerteelektronik

1,5 m Standard-Kabelldnge,
weitere auf Anfrage,
schleppkettentauglich
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GS-

Typ:

Gefiihrtes Magnetisches Lingenmesssystem

Features:

= Robuste Alternative zu Glasmassstaben

= Hochwertige Fiihrungseinheit

= Max. Auflésung von 0,00122 mm (bei 4 Flanken-
auswertung)

= Versorgungsspannung / Signalpegel 5 V oder
10-30V

= Differentielle Signale / Referenzimpuls

= Messldangen bis 1 Meter, langere auf Anfrage

= Geschwindigkeitsproportionale Ausgabe der
Rechtecksignale

= Robust, Schmutz— und Schlagunempfindlich

Boly S
AEBERD
5 mm
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Sensorkopf

GS-l ist ein geflihrtes magnetisches inkrementelles Lan-
genmesssystem. GS-l besteht aus einem Sensorkopf, ei-
ner integrierten Auswerte-Elektronik, einem Fihrungs-
wagen und einer Filhrungsschiene mit Magnetband der
Serie MB20-50-10-1-R.

Es sind unterschiedliche Léangen bis einen Meter erhalt-
lich. Die Serie GS-l arbeitet mit einer Auflésung von bis zu
0,00122 mm bei Vierflankenauswertung.

Das Langenmesssystem GS-I wurde fiir dynamische An-
wendungen bis zu einer Verfahrgeschwindigkeit von 4
m/s konzipiert. Der Sensor liefert geschwindigkeitspro-
portionale, um 90° phasenverschobene Rechtecksignale
in 5 V/TTL- Line Driver oder 10-30 V/HTL Gegentakt. Der
Sensorkopf wird beriihrungslos in einem Abstand von 2
mm Uber das Magnetband gefiihrt. Dies wird durch die
mechanische Flihrung gewahrleistet.

Das Messprinzip ist vollkommen wartungs- und ver-

schleiBfrei. Dank direkter Messung werden Toleranzen,
wie Schlupf oder Steigungsfehler ausgeglichen.

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

Technische Daten GS-I

Mechanische Daten
Messprinzip
Wiederholgenauigkeit
Systemgenauigkeit

in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Polteilung

Gehausematerial
Flihrungswagen

Sensorgehause-
abmessung
(Fihrungswagen)

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

Gewicht
bei 330 mm Messlange

inkremental

+/- 0,006 mm
(abhangig von Bestellung)

+/-(25+20x L)
L = Messlange in Meter

bestimmt durch Fiilhrungswagen
5mm

Stahl

LxBxH=80x55x33mm

MB20-50-10-1-R

1 Meter

offene Kabelenden
(Option Stecker moglich)

ca. 690 g ohne Kabel
Schiene: ca. 600 g pro Meter
Kabel: ca. 60 g pro Meter

Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur
Betriebstemperatur

Schutzart
Elektrische Daten
Versorgungsspannung

Restwelligkeit

Stromaufnahme

Ausgangssignale

Ausgangspegel

Auflosung
(4 Flankenauswertung)

Referenzimpuls

Max. Ausgangs-
frequenz pro Kanal

Max. Verfahr-
geschwindigkeit

Sensorkabel

-25...+85°C

-10... +70 °C
(-25... +85 °C) auf Anfrage

IP54 (Sensorkopf)

10... 30 VDC / 5 VDG, stabilisiert
10-30V:<10%; 5V:+/-25mV

10...30 VDC: max. 50 mA
5 VDC: max. 100 mA
bei unbelasteten Ausgangssignalen

A A B,B,ZZ
Gegentakt dauerkurzschlussfest

10...30 V HTL / 5V TTL

bis zu 0,00122 mm
(abhangig von Bestellung)

einmalig, Pos. werkseitig einstellbar

80 kHz

4 m/s bei 0,1 mm Auflésung

1,5 m Standard-Kabellange,
weitere auf Anfrage,
schleppkettentauglich

ELGO Electronic
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Ab

solute
esssysteme

Wahrend noch vor einigen Jahren zumeist Inkrementalmesssysteme eingesetzt wurden,
findet in der Automation derzeit eine Trendwende in Richtung Absolutmesssysteme
statt.

Nicht nur wegen der einfacheren Handhabung, sondern auch aus Sicherheitskriterien
und QS-relevanten Aspekten, bieten Absolutmesssysteme mehr Komfort und zusatzliche
Sicherheit.

Eine Referenzierung der Nachfolgeelektronik ist hierbei nicht mehr notwendig, da ein
Absolutsensor sofort die richtige Absolutposition liefert, wenn er mit Spannung versorgt
wird. Dies bedeutet, dass die Position auch im stromlosen Zustand erhalten bleibt, wenn
z.B. der Schlitten oder Anschlag dann manuell verfahren wird. Sobald die Versorgungs-
spannung zugeschaltet wird, liegt die momentane Position als Fixwert an der Schnittstel-
le des Magnetsensors an und (bertragt sie zur Nachfolgeelektronik.

Das Magnetband besitzt eine Absolutspur, die immer den tatsdchlichen Positionswert
ausgibt. Es gibt 1, 2 und 3 Spursysteme, die unterschiedliche Eigenschaften und techni-
sche Daten aufweisen.

Ein Absolutmesssystem benotigt gegenliber einem Inkrementalsystem eine Ausgangs-
schnittstelle auf serieller Basis, da ja hier ein echter Positionswert und nicht nur ein
Rechtecksignal Gbertragen werden muss.
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IMAX

Autoreferenzierendes, absolutes, magnetisches

Langenmesssystem

Features:

=  Auflésung bis 1 mm

Die Serie IMAX ist ein autoreferenzierendes, absolutes
magnetisches Langenmesssystem. Autoreferenzierend-
absolut bedeutet hier, dass der Absolut-Code durch einen
einmaligen Bewegungsvorgang nach dem Einschalten
eingelesen werden muss und das Gerat ab diesem Zeit-
punkt absolut-messend arbeitet. So ist es moglich mit ei-

Technische Daten IMAX

Mechanische Daten

Messprinzip
Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Grundpolteilung
Sensorgehdusematerial

Sensorgehause-
abmessung

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

Gewicht

autoreferenzierend-absolut
+/-1 mm

+/- (1250 + 20 x L)
L= Messlange in Meter

1,8 mm

4 mm

ABS— Kunststoff

LxBxH=50x12x25mm

AB20-40-10-1R-D-18

1000 m
offene Kabelenden

ca. 40 g ohne Kabel
Kabel: ca. 60 g pro Meter

= Wiederholgenauigkeit +/- 1 mm

= Messldange bis zu 1000 m

= CANopen Schnittstelle (optional SSI)
= [stwertspeicher

= Robustes Gehduse (IP67)

ner Sensorkopflange von nur 50 mm die Absolutmessung ~ Umgebungsbedingungen

auf der Gesamtmesslange von 1000 m zu gewahrleisten. Lagertemperatur -25...+85 °C

-10... +70 °C

e e AR L (-25... 485 °C) auf Anfrage

Das Gerat beinhaltet einen Istwertspeicher, welcher je-

nen vor dem Ausschalten der Betriebsspannung gemes- Schutzart P67

senen Absolutwert nicht fliichtig speichert. .
£sp Elektrische Daten

Dank seiner hohen Schutzklasse ist der IMAX auch fur ~ Versorgungsspannung  10...30 VDC+/-10 %

anspruchsvolle Messungen unter Extrembedingungen Restwelligkeit 10-30V: < 10%

(Staub, Ol, Fett, Vibration oder Schock) geeignet.

Stromaufnahme max. 150 mA
Schnittstellen CANopen (DS406)
Auflosung 1mm

Max. Verfahr-
geschwindigkeit

m b et abd aadd cnkd nid | —‘
Il | | ' 1000 m Sensorkabel
Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

4m/s

1,5 m Standard-Kabelldnge,
weitere auf Anfrage,
schleppkettentauglich

ﬂ Absolute
1.0
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Typ: Magnetisches Laingenmesssystem

L

Absolute
0.1 mm

= 1.0 mm

Sarial
Taterfoce

Features:

= AuBerordentlich niedriger Preis

= Auflésung 0,1 mm

= Einfache und flexible Installation

= Robustes Messprinzip, unempfindlich gegen
Schmutz, Rauch und Feuchtigkeit

= Kompatibel zu allen gangigen Steuerungen mit
Absolutwertgeber

= Verfiigbare Schnittstellen: RS422, R$485 und SSI

o 1 1 mm — (-]

MAX3 ist ein absolut messendes 1- Spur Lingenmesssys-
tem, welches in allen Bereichen von Verstellungen der
Verfahrstrecken unter 1 Meter Lange eingesetzt wird.

Es verfiigt Giber eine Messlange bis 1 Meter.

Die Messung geschieht dabei grundsatzlich bertihrungs-
los bei einer Auflésung von 0,1 mm.

MAX3 (iberzeugt vor allem durch seinen auBerordentlich
niedrigen Preis.

Es handelt sich um robustes, prazises Messsystem, wel-
ches unempfindlich gegen Schmutz, Rauch und Feuchtig-
keit ist. Auch das Band selbst ist durch seinen Materialauf-
bau widerstandsfahig genug, um auch rauen Bedingungen
standzuhalten.

Mit dem geringem Platzbedarf und einfacher Installation
findet MAX3 zahlreiche Einsatzmoglichkeiten.

MAX3 wird mit den Schnittstellen RS422, RS485 und SSI

geliefert und kann damit direkt an die meisten gangigen
Steuerungen angeschlossen werden.

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

Technische Daten MAX3

Mechanische Daten

Messprinzip
Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Grundpolteilung
Sensorgehdusematerial

Sensorgehause-
abmessung

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

Gewicht

absolut
+/-1 mm

+/- (1000 + 20 x L)
L= Messlange in Meter

max. 1 mm

4 mm

ABS-Kunststoff

LxBxH=50x12x25mm

AB20-40-10-1-R

1m
offene Kabelenden

ca. 40 g ohne Kabel
Kabel: ca. 60 g pro Meter

Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur
Betriebstemperatur

Schutzart
Elektrische Daten
Versorgungsspannung

Restwelligkeit
Stromaufnahme
Schnittstellen
Auflésung

Max. Verfahr-

geschwindigkeit

Sensorkabel

-25...+85°C

-10... +70 °C
(-25... +85 °C) auf Anfrage

IP65

10... 30 VDC
10-30V:<10%
max. 0,2 A

RS422, RS485, SSI

0,1 mm

1m/s

1,5 m Standard-Kabelldnge,

weitere auf Anfrage,
schleppkettentauglich
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Typ: Magnetisches Messsystem fiir rotative Bewegungen
(Absolut-Messung)

Features:

= Auflésung 0,1° Standard (andere moglich)

= Absolute Winkelmessung 0... 359,9°

= Einfache und flexible Installation

= Robustes Messprinzip, unempfindlich gegen
Schmutz, Rauch und Feuchtigkeit

= Kein Datenverlust nach Stromausfall

= Kompatibel zu allen gangigen Steuerungen mit
Absolutwertgeber-Schnittstelle

= Verfiigbare Schnittstellen: CAN, RS422

=+ 10.30) [JUULL

. IPSO
- — VDC Absolute -
[1]

A

L

W 10-30 W-HTL
Funh ¢ Pull

Ry +i=0.17

-

MAX2 ist ein absolut messendes System, welches fiir alle
rotativen Messungen mit vordefinierten Radien geeignet
ist, insbesondere, wenn eine lbergangsstellenfreie Mes-
sung von 0... 359,9° bendétigt wird.

Das magnetische Messprinzip zeichnet sich durch seine
extrem hohe Robustheit aus. Rauch und erhdhte Tem-
peraturen beeintrachtigen die Messung in keiner Weise.
Ebenso haben Staub, Schmutz und Feuchtigkeit keine
Einfluss auf die Messglite, womit sich unser Produkt zum
Beispiel auch besonders fiir Maschinenbauapplikationen
eignet. Auch das Band selbst ist durch seinen Material-
aufbau widerstandsfahig genug gegeniiber den manch-
mal rauen Bedingungen bei der Montage und dem Be-
trieb im Maschinenbau.

MAX2 wird mit verschiedenen Schnittstellen geliefert und

kann damit direkt an die meisten gangigen Steuerungen
angeschlossen werden.

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

Technische Daten MAX2

Mechanische Daten
Messprinzip
Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Durchmesser
Rundmagnet

Sensorgehdusematerial

Sensorgehause-
abmessung

Erforderlicher
Magnet

Max. Messwinkel

Anschlussart

SEIC: Kabel: ca. 60 g pro Meter
Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur -25...+85 °C
Betriebstemperatur (1-(;5+Z-(£J§;C°C) A
Schutzart IP50

Elektrische Daten

Versorgungsspannung 10... 30 VDC

Restwelligkeit
Stromaufnahme
Schnittstellen
Auflésung

Max. Dreh-

geschwindigkeit

Sensorkabel

absolut, rotativ

+/-0,1°

+/- (200 + 20 x L)

L= Messlange in Meter

0,5 am Sensormittelpunkt

192 mm (andere auf Anfrage)
Zinkdruckguss

LxBxH=72x24x48 mm

Ringmagnet 192 mm,
andere auf Anfrage

0...359,9°

Stecker M16 oder offene Kabelenden

ca. 150 g ohne Kabel

10-30V:<10%
max. 0,2 A

CAN, RS422

0,1°

max. 100 U/min je nach Messrate

1,5 m Standard-Kabelldnge,

weitere auf Anfrage,
schleppkettentauglich
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Typ: Magnetisches Langenmesssystem
mit Abstandserkennung

Features:
EMAX2:

Absolutmessung

Beriithrungslos

10 m oder 20 m Messldnge

Auflésung 0,01 mm

Positionsanderungen werden auch im stromlo-
sen Zustand erkannt - kein Eichen notwendig
Automatische Abstandserkennung bei zu gro-
Bem Abstand zwischen Sensor und Magnetband
Optional inkrementelle Rechteck- (A, B) oder
Sinus-Cosinus-Signale (1 Vss) fiir dynamische
Bewegungssteuerung

EMAX3:

1y nr.
Absolute
0.07 mm,

S mar
Taterfose -_/-

Extrem schmales Aluminiumgehause fiir beson-
dere Einbausituationen

wierl

Der Sensor wird Uiber ein mit zwei Spuren beschriebenes
Magnetband mit einer Feininterpolationsspur und einer
Absolutspur geflihrt. Die Absolutspur liefert mit einer

Sensorzeile einen Absolutwert und die Feininterpolati-,

onsspur mit der Interpolationselektronik die Auflésung
von 0,01 mm.

Die Sensorik ist in einem mechanisch robusten Gehause
untergebracht und fir den rauen industriellen Einsatz
konzipiert. In der vergossenen Variante wird die hohe
Schutzklasse von IP65 erfllt. Als Standard erfiillt EMAX
die Schutzklasse IP40. Ein erheblicher Vorteil dieses Sys-
tems besteht darin, dass der Sensorkopf nicht starr ge-
fuhrt werden muss, sondern im Abstand zwischen 0,1 mm
und 2 mm Uber das Magnetband bewegt werden kann.

Unterschied EMAX2 zwischen gefiihrter und ungefiihrter
Variante:

EMAX2 besteht aus Sensorkopf und dem fiir die Messung
notwendigen Magnetband. Beim gefiihrten System wird
der Sensor mit dem Kunststoffflihrungswagen FW2080
geliefert. Zum Betreiben ist die Fiihrungsschiene mit Ma-
gnetband erforderlich. Bei Verwendung des Flihrungswa-
gens FW2080 wird das gleiche Magnetband in Verbindung
mit der Fiihrungsschiene geliefert. Das Magnetband wird
werkseitig in die Nut einer Aluminiumtragerschiene ein-
geklebt. Auf dieser Aluminiumtragerschiene wiederum
kann der Sensor verschleiRfrei und bertihrungslos bewegt
werden. (Flihrungswagen ist nicht verschleilfreil!)

Um die maximal mogliche Messlange von 20 Meter
(EMAL) erreichen zu kénnen, besteht die Moglichkeit bis
zu 10 Schienen (2 m) aneinander zu reihen. Das Magnet-
band wird dann in gewlinschter Lange (als Rollenware bis
20 m) geliefert und wird dann an einem Stilck in die Nut
der aneinander gereihten Schienen geklebt.

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

Technische Daten EMAX2, 3

Mechanische Daten
Messprinzip

Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Grundpolteilung

Sensorgehdusematerial

Sensorgehause-
abmessung

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

Gewicht EMAX3 : ca. 85 g ohne Kabel
Kabel: ca. 60 g pro Meter
Umgebungsbedingungen
Lagertemperatur -25...+85 °C
-10... +70 °C

Betriebstemperatur

Schutzart

Elektrische Daten
Versorgungsspannung
Restwelligkeit

Stromaufnahme

Schnittstellen

Auflésung

Max. Verfahr-
geschwindigkeit

Sensorkabel

absolut

+/- 1 Inkrement

+/- (150 + 20 x L) (Typenschliissel 010)
+/- (50 + 20 x L) (Typenschlissel F10)

L = Messlange in Meter

max. 1,5 mm, 2,0 mm

bei reduzierter Messgenauigkeit

5mm

EMAX2: Zinkdruckguss
EMAX3: Aluminium

EMAX2: LxBxH=75x24x26 mm
EMAX2 mit Flihrungswagen:
LxBxH=100x 34 x48 mm
EMAX3:LxBxH=194,5x 14 x 27 mm

Messlange 10 m: AB20-50-10-2-R-11
Messlange 20 m: AB20-50-10-2-R-12

EMAX : bis 10 m
EMAL : bis 20 m

offene Kabelenden

EMAX2 : ca. 100 g ohne Kabel

(-25... +85 °C) auf Anfrage

IP40 (Standard)
IP65 (Option V)

10... 30 VDC +/- 10 %
10-30V:<10%

max. 150 mA

SSl-Interface, CANopen (DS406),
RS422, adressierbare RS422

0,01 mm

4m/s

1,5 m Standard-Kabelldnge,

weitere auf Anfrage,
schleppkettentauglich
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Typ: Magnetisches Langenmesssystem

Features:

= Auflésung 0,5 mm Standard (andere maéglich)

= Absolute Positionsmessung bis 524 m Messldnge
bei einer Gehduseldnge von nur 98 mm

= Einfache und flexible Installation

= Robustes Messprinzip, unempfindlich gegen
Schmutz, Rauch und Feuchtigkeit

= Kein Datenverlust nach Stromausfall

= Kompatibel zu allen géngigen Steuerungen mit
Absolutwertgeber-Schnittstelle

= Verfligbare Schnittstellen: RS422, SSI (andere auf
Anfrage)

e 524 m 1,5 mm D T (-

MAX1 ist ein absolut messendes 1-Spur-Messsystem,
welches zur Positionierung in den verschiedensten Berei-
chen horizontal und vertikal eingesetzt wird.

Das Band tragt die eindeutige Positionsinformation als
magnetischen Code. Die Messung geschieht dabei grund-
satzlich berlhrungslos.

Das magnetische Messprinzip zeichnet sich durch seine
extrem hohe Robustheit aus. Rauch und erhdhte Tem-
peraturen beeintrdachtigen die Messung in keiner Weise.
Ebenso haben Staub, Schmutz und Feuchtigkeit keine
Einfluss auf die Messglite, womit sich unser Produkt zum
Beispiel auch besonders fiir Hochregallager eignet. Auch
das Band selbst ist durch seinen Materialaufbau wider-
standsfahig genug gegeniliber den manchmal rauen Be-
dingungen bei der Montage und dem Betrieb von Lage-
ranwendungen.

Die Installation kann je nach den gegebenen Platzverhalt-
nissen — an beliebiger Stelle eines Regalbediensystems
erfolgen. Mit dem geringen Platzbedarf bietet sich MAX1
damit uneingeschrankt auch fir Umbauten und Moder-
nisierungen an.

MAX1 wird mit verschiedenen Schnittstellen geliefert und
kann damit direkt an die meisten gangigen Steuerungen
angeschlossen werden.

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

Technische Daten MAX1

Mechanische Daten

Messprinzip
Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Grundpolteilung
Sensorgehdusematerial

Sensorgehause-
abmessung

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

absolut \‘IIII|III|I
+/-1 mm

+/- (1000 + 20 x L)
L= Messlange in Meter

max. 1,5 mm

4 mm

ABS-Kunststoff

LxBxH=98x12x32mm

AB20-40-08-1-R-D-17A

524 m
offene Kabelenden

ca. 55 g ohne Kabel

SR Kabel: ca. 60 g pro Meter
Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur -25... +85 °C

OGS e i-lzog.-..++7805°EC) auf Anfrage
Schutzart IP65

Elektrische Daten

Versorgungsspannung 10... 30 VDC

Restwelligkeit
Stromaufnahme
Schnittstellen
Auflésung

Max. Verfahr-

geschwindigkeit

Sensorkabel

10-30V: < 10%
max. 0,2 A

RS422, SSI (andere auf Anfrage)

0,5 mm

6 m/s

1,5 m Standard-Kabellange,
weitere auf Anfrage,
schleppkettentauglich
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Optional: IP67

Typ:

Gefiihrtes Magnetisches Lingenmesssystem

Features:

Prazises Messsystem mit hoher nullpunktbezo-

gener Messgenauigkeit
Absolute Positionsmessung bis 650 mm
Hohe Auflésung bis 0,01 mm

Ohne Schiene auch fiir rotative Anwendungen

verwendbar

Einfache und flexible Installation

Robustes Messprinzip, unempfindlich gegen
Schmutz, Rauch und Feuchtigkeit

Kein Datenverlust nach Stromausfall

Kompatibel zu allen géangigen Steuerungen mit

Absolutwertgeber-Schnittstelle
Keine Referenz notwendig

Direkte Messung
Wiederholgenauigkeit +/- 0,01 mm

Seriol raa

P (GEAR) (e ) (11
____________________

Godrmn) UL MLV \Zossm) \ 557, | AL

Das magnetische absolute Langenmesssystem FMAX be-
steht aus der Fihrungsschiene mit integriertem Magnet-
band und einem Flihrungswagen, in dem die drei Sen-
soren und die Auswerte-Elektronik untergebracht sind.
Der Vorteil bei ,absoluter” Messung besteht darin, dass
Positionsanderungen auch im stromlosen Zustand er-
kannt werden. Dies ist ein erheblicher Sicherheitsaspekt
und erspart zudem lastige Eichvorgange bei jeder Neu-
zuschaltung. Durch seine hohe Genauigkeit ist das Mess-
system fiir eine Vielzahl von industriellen Messaufgaben
pradestiniert. Das absolute Messverfahren garantiert ein
Hochstmal an Sicherheit.

StandardmaRig wird die Absolutposition tGber die Schnitt-
stellen RS422 oder SSI ibertragen. Die Schnittstellen sind
im Gehduse mit den Sensoren und der Auswerteeinheit
untergebracht. Der Sensor im Fihrungswagen ist mit
Schutzart IP54 gegen Staub und Schmutz geschiitzt und
kann optional auch in IP67 in vergossener Ausfiihrung ge-
liefert werden.

Die Auflosung des Systems betrdagt 0,01 mm. Mit der
maximalen Messlange von 650 mm kann es bei kurzen
Verfahrwegen eingesetzt werden, wo eine Referenzfahrt
nicht moglich oder gewiinscht ist. Gleichzeitig bietet es
den Vorteil der kompletten Fiihrung, was einen erheb-
lich geringeren Montage- und Materialaufwand mit sich
bringt.

Funktionsprinzip: Drei Sensoren werden (iber ein mit drei
Spuren beschriebenes Magnetband mit Nord- und Sid-
pol-Magnetisierung gefiihrt. Aufgrund der unterschied-
lichen Langen der drei Magnetspuren entstehen unter-
schiedliche Phasenversatze, welche zusammen mit den
Signalen der Sensoren den Absolutwert liefert.

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

Technische Daten FMAX

Mechanische Daten

Messprinzip
Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Grundpolteilung
Sensorgehdusematerial

Sensorgehause-
abmessung

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

absolut I|IIII|IIII|

+/- 0,01 mm

+/- (50 + 20 x L)
L = Messlange in Meter

5 mm

Zinkdruckguss

LxBxH=90x48 x 28 mm

FMAB

650 mm
offene Kabelenden

ca. 200 g ohne Kabel / Schiene
Kabel: ca. 60 g pro Meter

S Schiene mit Magnetband:
ca. 390 g pro Meter
Umgebungsbedingungen
Lagertemperatur -25... +85 °C
-10... +70 °C

Betriebstemperatur

Schutzart
Elektrische Daten
Versorgungsspannung

Restwelligkeit
Stromaufnahme
Schnittstellen
Auflésung

Max. Verfahr-

geschwindigkeit

Sensorkabel

(-25... +85 °C) auf Anfrage
IP54

10-30VDC +/- 10 %
10-30V:<10%
max. 150 mA

RS422, SSI

0,01 mm

0,5 m/s

1,5 m Standard-Kabelldnge,
weitere auf Anfrage,
schleppkettentauglich
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Typ: Magnetisches Lingenmesssystem fiir industrielle
Applikationen im horizontalen Bereich

Technische Daten LIMAX1

Mechanische Daten

Features:

Positionserfassungssysteme bis zu 1.000 Meter
Auflésung 1 mm

Kein Eichen erforderlich

Unempfindlich gegen Verschmutzung

Einfache Montage

Diverses mechanisches Zubehor verfiigbar
Magnetband kann freihdngend, vertikal aufge-

LIMAX1 wurde als Plattformlésung konzipiert und stellt
mit seinen wesentlichen Vorteilen eine kostengiinstige,
unempfindliche und montagefreundliche Alternative zu
konventionellen Positionserfassungssystemen dar. Dank
des absoluten Messprinzips sind nach der Inbetriebnah-
me keinerlei Eichfahrten notwendig. Die Montage sowie
auch die Messung erfolgen direkt.

Das System ist mit einer Magnetbandfiihrung und diver-
sem mechanischen Zubehor erhaltlich und bietet somit
eine noch einfachere Installation. Die Magnetbandfiih-

Messprinzip
Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Grundpolteilung

Sensorgehdusematerial

Sensorgehause-
abmessung

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

Gewicht

absolut

+/-1 mm

+/- (1000 um + 20 um x L)
L = Messlange in Meter

max. 1,5 mm

4 mm
Aluminium

LxBxH=180x55x40 mm
(ungefihrt)
Lx B xH =180 x 55 x 48 mm (geftihrt)

AB20-40-10-1-R-18

1000 m
offene Kabelenden

ca. 320 g ohne Kabel ungefiihrt
ca. 440 g ohne Kabel gefiihrt
Kabel: ca. 60 g pro Meter

Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur

Betriebstemperatur

-25...+85°C

-10... +70 °C
(-25... +85 °C) auf Anfrage

. Schutzart IP50
spannt oder horizontal verlegt werden rung sorgt bereits fiir den richtigen Abstand vom Sensor
VerschleiRfreies, beriihrungs- und gerduschloses zum Magnetband und besteht aus einen speziellen gleit-  Elektrische Daten
Messprinzip fahigen Material. Das flexible Magnetband kann horizon- Versorgungsspannung  10... 30 VDC
tal verwendet oder in eine Flihrungsnut geklebt werden. Restwelligkeit 10 - 30 V: < 10%
Stromaufnahme max. 0,2 A
Schnittstellen SSI, CANopen (DS406)
Fole 4—b
t]a[o]a[s]= Auflésung 1 mm
4 mm
Max. Verfahr-
geschwindigkeit iR B m/S
o )
- =+ 10.30 -}3‘% nfpnnn nterfoce —a T "‘i":f'_'_ TIPSO 3 m Standard-Kabelladnge,
_ ) _ Absal R ——r—y ! L .
Ty --— VDL M. r*:mu:: | | I e, 1000 m 1.5 mm m r/“-\ — Sensorkabel weitere auf Anfrage,

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de SRl G e
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Typ: Magnetisches Lingenmesssystem
fiir die Positionserfassung in Aufziigen

Features:

= Robustes Messprinzip fiir den rauen Einsatz

= Unempfindlich gegen Schmutz, Rauch und
Feuchtigkeit

= Einfache und flexible Installation

= Hohe Genauigkeit und Reproduzierbarkeit

= Absolute Positionsmessung mit einer Messlange
von 260 m

= Auflésung bis 0,25 mm

= Absolute Position immer direkt verfiigbar — kei-
ne Lernfahrten auch nach langen Stromausfillen

= Kompatibel zu vielen gidngigen Steuerungen mit
Absolutwertgeber-Schnittstelle

= Verfiigbare Schnittstellen: SSI, CANopen (DS406,
DS417), RS422

|I|I‘HH‘H\‘ ‘H 1

LIMAX2 ist ein absolut messendes Schachtinformations-
system, welches zur Positionierung von Aufzugskabinen
eingesetzt wird.

Das magnetische Messprinzip zeichnet sich durch seine
extrem hohe Robustheit aus. Staub, Schmutz und Feuch-
tigkeit beeintrachtigen die Messung in keiner Weise.
Ebenso haben Rauch und auch erhéhte Temperaturen
keinen Einfluss auf die Messgiite, womit sich LIMAX2 auch
besonders flir Feuerwehraufzlige eignet. Auch das Band
selbst ist durch seinen Materialaufbau widerstandsfahig
genug gegenliber den manchmal rauen Bedingungen bei
der Montage und dem Betrieb von Aufzligen.

Ein weiterer Vorteil des Systems besteht in der einfa-
chen und flexiblen Montage. Die Installation selbst kann
durch den Montagefachmann in ein bis zwei Stunden
vorgenommen werden. Die Installation kann, je nach den
gegebenen Platzverhéltnissen, an beliebiger Stelle im
Schacht erfolgen. Mit dem geringen Platzbedarf bietet
sich LIMAX2 damit insbesondere auch fiir Umbauten und
Modernisierungen an.

Mit LIMAX2 kénnen Hubhodhen bis 260 Meter und Ge-
schwindigkeiten bis 6 m/s abgedeckt werden. GréRere
Hilbe sind auf Anfrage moglich. In der Standardkonfigura-

Technische Daten LIMAX2

Mechanische Daten

Messprinzip
Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Grundpolteilung
Sensorgehdusematerial

Sensorgehause-
abmessung

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

absolut
+/-1 mm

+/- (1000 um + 20 um x L)
L = Messlange in Meter

4 mm

8 mm

Aluminium

LxBxH =244 x55 x 40 mm

AB20-80-10-1-R-D-15

260 m
offene Kabelenden

ca. 460 g ohne Kabel

SR Kabel: ca. 60 g pro Meter
Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur -25... +85 °C

OGS e i-1205++7805°°CC) auf Anfrage
Schutzart IP50

Elektrische Daten

Versorgungsspannung 10-30VDC

Restwelligkeit

Stromaufnahme

10-30V:<10%

max. 0,2 A

tion wertet LIMAX2 die Position mit einer Auflésung von Schnittstellen

Pole 4—4 1 mm aus. Auflésungen bis 0,25 mm sind moglich.
t]n[o]a[s] Auflésung 1 mm

SSI, CANopen (DS406, DS417), RS422

LIMAX2 wird mit verschiedenen Schnittstellen geliefert Max. Verfahr-

. max. 6 m/s (in gefiihrtem Zustand)
o . . . hwindigkeit
und kann damit direkt an die meisten gangigen Aufzugs- SR

Serial mar T d
- | [=*+10-30 -93‘";@- T porecioce \ [ —— T ) [T pso steuerungen angeschlossen werden. sensorkabel S Sta”dafr:";abe”a"ge'
- - — VDL solute |'|]'|”[] |' | . 260 M 4 mm — 1 ensorkabe weitere auf Anfrage,
Absolute o= 1.0 mm 0.5 mm Abanin & m/s f@“ schleppkettentauglich

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de
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Ungefiihrtes magnetisches
Langenmesssystem

Typ:

S

I 3

e ——

R— LIMAX2 S ist ein absolutes Messsystem, welches zur Po-
sitionierung in den verschiedensten industriellen Berei-
chen, wie z. B. Elektrohdngebahnen und Krane eingesetzt
wird. Es besteht aus nur zwei Komponenten: Magnetband
und Sensor. Diese (iberzeugen durch einfache und flexible
Installation.

Der Sensor zeichnet sich durch seine extrem hohe Ro-
Features: bustheit aus. Rauch und erhdéhte Temperaturen beein-
= Auflsung 0,5 mm Standard (andere maglich) trachtigen die Messung in keiner Weise. Ebenso haben
« Absolute Positionsmessung bis 260 m Messlznge Staub, Schmutz und Feuchtigkeit keine Einfluss auf die
= Einfache und flexible Installation Messglite, womit sich unser Produkt zum Beispiel auch
= Robustes Messprinzip, unempfindlich gegen besonders fir Hochregallager eignet. Auch das Band
Schmutz, Rauch und Feuchtigkeit selbst ist durch seinen Materialaufbau widerstandsfahig
= Kein Datenverlust nach Stromausfall genug gegeniber den manchmal rauen Bedingungen bei
= Kompatibel zu allen géngigen Steuerungen mit der Montage und dem Betrieb von Lageranwendungen.
Absolutwertgeber-Schnittstelle Die Installation kann je nach den gegebenen Platzverhalt-
= Verfiigbare Schnittstellen: RS422, SS, nissen — an beliebiger Stelle eines Regalbediensystems
CANopen (DS406) erfolgen. Mit dem geringen Platzbedarf bietet sich LI-
= Montagezubehér verfiighar MAX2S damit uneingeschrankt auch fir Umbauten und
Modernisierungen an.
LIMAX2 S wird mit verschiedenen Schnittstellen geliefert
und kann damit direkt an die meisten gangigen Steuerun-
Pole 4. gen angeschlossen werden.
- II_||”._ﬂ:
‘1030 Ay gl nnnn terfore e ; — . IPS0
=) Ci%) (Tn) (27)) (Pamer) i) () (L) (%85 (122

Optional: IP67 Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

Technische Daten LIMAX2 S

Mechanische Daten

Messprinzip
Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnetband

Grundpolteilung
Sensorgehdusematerial

Sensorgehause-
abmessung

Erforderliches
Magnetband

Max. Messlange

Anschlussart

absolut
+/-1 mm

+/- (1000 um + 20 um x L)
L = Messlange in Meter

4 mm

8 mm

Aluminium

LxBxH=245x26 x 55 mm

AB20-80-10-1-R-D-15

260 m
offene Kabelenden

ca. 280 g ohne Kabel

EEIC: Kabel: ca. 60 g pro Meter
Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur -25... +85 °C
Betriebstemperatur i_lzog.'__fgsofc) auf Anfrage
Schutzart IP50

Elektrische Daten

Versorgungsspannung 10-30VDC

Restwelligkeit
Stromaufnahme
Schnittstellen
Auflésung

Max. Verfahr-

geschwindigkeit

Sensorkabel

10-30V:<10%
max. 0,2 A

RS422, SSI, CANopen (DS406)

0,5 mm; 1 mm

max. 6 m/s

3 m Standard-Kabellénge,
weitere auf Anfrage,
schleppkettentauglich

\‘IIII|IIIII
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Typ:

Inklinometrisches Messsystem zur Neigungswinkelmessung

Features:

=  Zur Messung 1-dimensionaler Neigungen
= Messbereich bis +/- 90° pro Achse

= Kompakter, robuster Aufbau

= Einfache Montage

= Hohe Schockfestigkeit

= INAX1: 1° Auflésung

= INAX2: Hohe Auflosung 0,025°

= Serielle Schnittstelle

Mit dem 1/2-Achsen Neigungssensor INAX kann eine pra-
zise Neigungswinkelmessung durchgefiihrt werden. INAX
kann Messbereiche bis zu +/- 90° erfassen.

Durch die hohe Schutzklasse IP67 eignet er sich hervor-
ragend fir Messungen in rauen Umgebungen. Der INAX
Uberzeugt durch einfache Montage, hohe Schockfestig-
keit und einer hohen Auflésung (0,025°).

Alternativ ist auch der preisglinstige INAX1 mit 1° Auflo-
sung einsetzbar.

Beim inklinometrischen Messprinzip wird eine seismische
Masse zwischen zwei Kondensatorplatten platziert. Eine
elektrostatische Riickkopplung definiert die Neigungsan-
derung des Sensors. Diese elektrostatische Rickkopplung
wird durch einen integrierten Schaltkreis in entsprechen-
de Schnittstellensignale umgerechnet.

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

Technische Daten INAX

Mechanische Daten
Messprinzip

Wiederholgenauigkeit
Relative Genauigkeit

Sensorgehdusematerial

Sensorgehduse-
abmessung

Max.
Winkelmessbereich

Anschlussart

Gewicht

inklinometrisch
+/-0,6° (bei 25° C)

INAX1: +/- 1°
INAX2: +/- 0,6°

Zinkdruckguss

LxBxH=72x24x48 mm

+/-90°

M12-Stecker oder offene Kabelenden

ca. 150 g ohne Kabel
Kabel: ca. 60 g pro Meter

Umgebungsbedingungen

Lagertemperatur
Betriebstemperatur

Schutzart
Elektrische Daten
Versorgungsspannung

Restwelligkeit

Stromaufnahme

Schnittstellen

Auflésung

Max. Umwandlungszeit

Sensorkabel

-25...485°C

-10... +70 °C
(-25... +85 °C) auf Anfrage

IP67

10-30VDC
10-30V: < 10%
max. 50 mA

INAX1: analog
INAX2: RS422 (SSI, CANopen, RS485
auf Anfrage)

INAX1: 1°
INAX2: 0,025°

500 ms

1,5 m Standard-Kabelldnge,
weitere auf Anfrage,
schleppkettentauglich



ELGO Electronic Messsysteme | Rotative Messsysteme Rotative Messsysteme | Messsysteme | ELGO Electronic

Rotative
Messsysteme

Das rotative Messsystem basiert auf dem beriihrungslosen Messprinzip, bei dem ein
zweipoliger Rundmagnet vor dem Sensor gedreht wird.

Drei rotative Messverfahren sind verfiigbar:

1. Messung an der Stirnseite der Welle
Die Messinformation steht in mehreren Ausgabevarianten zur Verfligung:
Differentielle, inkrementelle Ausgabe A A B B Z Z, Sinus- und Cosinus Signale und
Uber die BISS-Schnittstelle.
Der Sensor wertet die magnetischen Feldlinien des sich drehenden Magneten aus.
Dabei steht auch die Single-Turn-Absolut-Information Uber die BISS-Schnittstelle
zur Verfligung. Es handelt sich um einen Rundmagnet mit einem 6 mm Durchmes-
. ser und 2 Polen. Im Single-Turn-Absolutmodus ist kein Referenzieren notwendig.
Durch das beriihrungslose Messprinzip entstehen keine mechanischen Verschleil-
erscheinungen im Messsystem. Es arbeitet somit vollkommen wartungsfrei.
- Die mechanischen Ausmalie des Sensors sind kompatibel zum Drehgeber Typ 15.32
’ . > \ und lassen somit einen einfachen und kostengiinstigen Austausch zu.

2. Berihrungslose Messung am Umfang einer magnetischen MaRverkorperung
Der Sensor wertet jene aus den Polen des Magnetrings austretenden Feldlinien
auf bertihrungsloser Basis aus. Es sind beliebige Durchmesser und Ringgeometrien
realisierbar. Dabei wird ein nach Zeichnung gefertigter Stahlring mit Magnetband
beklebt und anschlieRend magnetisiert. StandardmaRig liefert ELGO Polringe aus
Hartferrit-Material mit unterschiedlichen Polteilungen in den Aussendurchmes-
sern: 19,7 mm, 38 mm oder 72 mm.

3. Mechanisch gekoppelte Messung an einer Welle
Optische Drehimpulsgeber, welche in verschiedenen BaugrofRen und Strichzahlen
bei ELGO verfiigbar sind, kdnnen mittels verschiedenen Kupplungselementen an ei-

ner bestehenden Welle oder Achse befestigt werden. Es sind auch unterschiedliche
Flansche zur Befestigung der Drehimpulsgeber genauso wie Ritzel, Zahnstangen
oder Messrader als Zubehor erhdltlich.
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Magnetringe

Features:

Interpolierbar bis zu 22800 Impulse / Umdre-
hung

In vielen Gr6Ben und Materialien erhaltlich
Direktmontage auf Wellen oder einfache Hohl-
wellenmontage

Resistent gegen Vibrationen und Erschiitterun-
gen

Beriihrungslose / verschleiRfreie Messung

In rauesten Umgebungen einsetzbar (Schutzart
IP67)

Magnetringe fiir rotative Messungen

’\H|||

Magnetringe bieten erhebliche Vorteile bei der Messung
von rotierenden Bewegungen z.B. Drehzahl-, Winkel- oder
Umfangmessungen. Zu optischen Drehimpulsgebern stel-
len die Magnetringe eine platzsparende Alternative dar,
die zudem unempfindlich gegen Schmutz, Staub, Flissig-
keiten, Vibrationen und Erschiitterungen ist.

Zur Abtastung der Magnetringe kdnnen die ELGO Mess-
systeme EMIX, LMIX und RMIX eingesetzt werden.

Der mit Nord- und Sidpolen kodierte Ring wird beriih-
rungslos abgetastet.

Magnetring Standard-GrolRen:

GroR: AuBRen @ 72 mm
Innen @ 54 mm
Breite 7 mm

Mittel: AuBen @ 38 mm
Innen @ 30 mm
Breite 6,5 mm

Klein: AuBen @ 19,7 mm
Innen @ 14,7 mm
Breite 4,1 mm

Andere GrolRen auf Anfrage moglich.
Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

Magnetringe aus Hartferrit

Die Hartferrit-Magnetringe sind geeignet zur Befestigung
an unterschiedlichen Wellen. Drei Standard-Magnetring-
groRen aus Hartferrit sind verfiigbar. Abweichende Gro-
Ren werden auf Wunsch geliefert. Alle Magnetringe sind
mit einer Polteilung von 2 oder 5 mm lieferbar. Die Poltei-
lung wird entsprechend dem verwendeten Messsystem
gewahlt.

Magnetringe mit Hohlwellenring

Eine einfach Montage garantieren Magnetringe mit Hohl-
wellenring und Nabenschraube. Auf Kundenwunsch wer-
den sie in allen Standard-GroRen gefertigt.

Stahlringe auf Elastomerbasis

Magnetringe in beliebigen Durchmessern sind aus Stahl
lieferbar. Auf dem Stahlring wird das bewdhrte ELGO-
Bandsystem angebracht. Dieser Ring kann mit 2,5 oder 5
mm Polteilung magnetisiert werden. Befestigungslocher
werden auf Kundenwunsch erstellt.
Elastomergebundene Magnetringe weisen durch das ver-
wendete Material sowie ein spezielles Formgebungs- und
Codierungsverfahren wesentliche Vorteile gegeniber
herkémmlichen Magnetringen auf. Die Elastizitat des Ma-
gneten lasst Dehnungen und Verformungen zu. Sie sind
sehr widerstandsfahig gegen thermische, chemische und
mechanische Belastungen und eignen sich daher fiir den
Einsatz in anspruchsvollen Umgebungsbedingungen so-
wie fiir Outdoor-Anwendungen.
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RMAXI

Typ: Magnetisch absoluter, rotativer Impulsgeber

Features RMAX1:

= Single-Turn-Absolutgeber

= Kleiner, robuster Sensor

= Absolutwertmessung

= Auflésung von 12 Bit liber den gesamten Mess-
bereich

= Verschiedene Schnittstellen moglich:
Analog 0,5 ... 4,5V oder PWM-Schnittstelle

H‘H

Wie die linearmagnetischen Sensoren basiert auch der
Winkelsensor RMAX1 auf dem beriihrungslosen magne-
tischen Messprinzip. Positionsgebendes Element ist ein
Rundmagnet, welcher berihrungslos im Abstand von bis
zu 1 mm vom Sensorgehause die Winkelposition erfasst.

Das rotative Messsystem RMAX1 bietet dariber hinaus

den Vorteil der Absolutwertmessung und gehort somit in
die Kategorie der Single-Turn-Encoder.

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

Technische Daten RMAX1

Mechanische Daten

Messprinzip
Wiederholgenauigkeit

Systemgenauigkeit
in um bei 20 °C

Sensorabstand
zum Magnet

Durchmesser
Rundmagnet

Sensorgehdusematerial

Sensorgehduse-
abmessung

Erforderlicher
Magnet

Max. Messwinkel

Anschlussart

absolut, rotativ, Single-Turn
+/- 5 Inkremente

+/-1°
hoéhere Auflosungen auf Anfrage

0,2—-1mm

6 mm
Zinkdruckguss

LxBxH=30x12,5x25mm

DRM Rundmagnet

360°
offene Kabelenden

ca. 40 g ohne Kabel

Sl Kabel: ca. 60 g pro Meter
Umgebungsbedingungen
Lagertemperatur -25...+85°C

-10...+70 °C

Betriebstemperatur

Schutzart
Elektrische Daten
Versorgungsspannung

Restwelligkeit
Stromaufnahme
Schnittstellen
Max. Auflésung

Max.
Drehgeschwindigkeit

Sensorkabel

(-25... +85 °C) auf Anfrage

IP67

10-30VDC/5VDC
10-30V:<10%; 5V:+/-25mV

40 mA
bei unbelasteten Ausgangstreibern

0,5-4,5V analog oder PWM
12 Bit =
4096 Auflésungsschritte / Umdrehung

10.000 U/min

1,5 m Standard-Kabellange,
weitere auf Anfrage,
schleppkettentauglich
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Technische Daten MIRE1, 2

Mechanische Daten

Messprinzip inkremental, rotativ
M I R E ] Wiederholgenauigkeit +/- 1 Inkrement
Typ:  Magnetisch inkrementeller, rotativer Impulsgeber Systemgenauigkeit */-1Inkrement bez.
in um bei 20 °C +/- 1,40625°

Sensorabstand 0,2—1mm
“ zum Magnet
. Durchmesser 6 mm
: M Rundmagnet

MIRE1: Hotmelt Kunststoff
MIRE2: Aluminium

Sensorgehdusematerial

[[IEEE T Sensorgehiuse- MIREL: LxB xH =35x 10 x 25 mm iyl

[ I11 I11 Il II| |III I|III| [T Il I I11 I I11
abmessung MIRE2: Durchmesser 45 mm

MIRE1: DRM Rundmagnet

Erforderlicher MIRE2: Rundmagnet, eingearbeitet in

f Magnet Halterung, Durchmesser 20 mm
Max. Messwinkel 360°
Anschlussart offene Kabelenden
MIRE1: ca. 25 g ohne Kabel
Gewicht MIRE2: ca. 100 g mit Magnet,

ohne Kabel,

MIRE = Magnetic Incremental Rotary Encoder. Gl G- B P e

Das Winkelmesssystem MIRE ist eine Kombination aus Umgebungsbedingungen

einem Sensor und einem Rundmagnet. Das Messsystem Lagertemperatur 25.. +85 °C
dient der rotativen Erfassung von Winkel und Drehzahl. p—

Betriebstemperatur (-25... +85 °C) auf Anfrage

Features MIRE: Der Magnet kann direkt auf eine Achse (z.B. eine An- T -
= Rotatives Winkelmesssystem triebswelle) montiert werden. Der Sensorkopf ist mit sei-
.. o C Elektrische Daten

= Auflésung von 1,40625 ner hohen Schutzklasse gegen jegliche Art von Staub und

= Bis zu 10.000 Umdrehungen pro Minute Schmutz resistent und absolut verschleiRfrei. Der Abstand Versorgungsspannung ~ 10-30VDC /5 VDC

= Direkte Messung an Motorwelle oder Achse zum Magneten darf zwischen 0,2 und 1 mm liegen. Restwelligkelt 10-30V: <10%; 5V:+/-25mV
moglich 20 mA

= Kein VerschleiR durch beriihrungsloses Mes- Der Sensor MIRE2 ist flanschkompatibel zum Drehgeber ~ Stromaufnahme bei unbelasteten Ausgangstreibern
sprinzip Typ 15.32 und auf Anfrage verfligbar. Der Rundmagnet ist ALBEZ7

» 256 Flanken / Umdrehung (Auflésung 1,40625°) hier in eine Aufnahmemechanik integriert. Ausgangssignale N T e
1024 Flanken / Umdrehung auf Anfrage Ausgangspegel 10... 30V HTL / 5V TTL

= Geschwindigkeitsproportionale Ausgabe der

Auflosung

Rechtecksignale A und B 1,40625° = 256 Flanken/U

= Direkte Messung iiber Rundmagnet an Motor-
welle oder Achse moglich

(4 Flankenauswertung)
Indeximpuls 1 x pro Umdrehung

Max. Ausgangs-

max. 50 mA

frequenz pro Kanal

Max. .

Drehgeschwindigkeit AOEID Qi

| 3 v-TTL 10-30 VHTL [T . 1,5 m Standard-Kabellan

— = -+ ‘=+ 10- 30 J}ﬂ;@l e e 38 i o ) andard-Kabellange,
= & - SVDC) | e VDC oar, L Sensorkabel weitere auf Anfrage,
Incremental Rorotive = +/= 1 Iner ‘rLI-Lan' ]_LI_LI_L[-l. "'-..\_‘ = f";f

.. . hleppk lich
Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de schleppkettentauglic
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Drehgeber

Typ:

Drehimpulsgeber
fiir rotative Messungen

Features:

= Ausgabe inkrementeller Rechtecksignale mit den
Kandlen A und B (Drehrichtungserkennung)

= Dauerkurzschlussfeste Push/Pull-Gegentakt-
ausgange

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de

ELGO Drehimpulsgeber arbeiten mit Opto — elektrischer
Abtastung einer Strichscheibe. Ein infraroter Lichtstrahl
wird von Lichtundurchlassigen Strichen auf der Scheibe
unterbrochen. Die Drehung der Welle erzeugt einen lau-
fenden Wechsel von hell und dunkel. Das Passieren ei-
nes Striches (es sind max. 1250 Striche pro Umdrehung
moglich) wird zu einem elektrisch definierbaren Impuls
umgewandelt. Da es schwierig ist feine Striche einzeln
abzutasten, wird eine Blende mit gleicher Strichteilung
zwischengeschaltet, dadurch ergibt sich (obwohl mehre-
re Striche gleichzeitig abgetastet werden) ein Hell — und
Dunkelwechsel beim Passieren des Striches.

Die Richtungserkennung (bzw. Rechts/Linkslauf oder In-
krementieren/Dekrementieren) wird durch zwei Abtasta-
nordnungen bewirkt. Durch die geometrische Anordnung
der Abtastpunkte und der zugehorigen Blendenstriche
werden zwei Ausgangssignale erzeugt, deren Impulse in
Form und Frequenz gleich sind, deren Phasen aber um
90° (entspricht % Impulsteilung) verschoben sind. Aus der
Lage der Verschiebung kann die Auswertelektronik (z.B.
ELGO - Positionsanzeige) die Drehrichtung erkennen.

Die Impulsscheibe ist ein wesentliches Element des Ge-
bers. An ihre Genauigkeit und Bestandigkeit (Verzugsfrei-
heit und Temperaturbestdndigkeit) werden sehr hohe An-
forderungen gestellt. Wegen der erforderlichen Prazision
der Strichteilung werden die Originale auf einem Lichtzei-
chencomputer stark vergréBert (ca. 40 cm Durchmesser)
gezeichnet. Diese Originalvorlage wird fotografisch auf
die eigentliche ScheibengréRe verkleinert. Auf die glei-
che Weise wird die Blende hergestellt. Sie wird, wie die
Scheibe, fotografisch auf ein hochstabiles Tragermaterial
Ubertragen. Eine Stanzvorrichtung mit eingebauter Pro-
jektionsoptik ermoglicht das exakt zentrische Ausstanzen
der Scheiben.

Die mechanische Konstruktion ist auf héchste Robustheit
und hohe Schutzklasse abgestimmt. Die Gehause beste-
hen aus massiven Aluminiumdrehteilen oder Druckguss.
Die doppelte Kugellagerung gewahrleistet einen prazisen
Rundlauf und Schwingungsfreiheit bei hohen Drehzah-
len. Die Lager sind durch Simmerringe geschitzt bzw. als
gummigedichtete Lager ausgefiihrt.

Die Genauigkeit betrdgt 1 Inkrement (1 Impuls).

Die messtechnische Zuordnung, welche Maleinheit ei-
nem Impuls zugeordnet wird, ergibt sich aus der Anwen-
dung.
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Zubehor

Magnetbdnder

C Magnetisch durchlassiges Abdeckband zum
Schutz (nicht fur die Messung erforderlich)

Abtastseite

Magnetisches Kunststoffband
(Magnetband)

B Magnetisch leitendes Stahlband
(Rickschlussband)

/
i § /+/,//

Dicke: A+ B +C =1,8 mm

Aufbau des ELGO-Standard-Magnetbands:

A Das magnetisierte, hochflexible Kunststoffband, unter-
seitig verbunden mit:

B Rickschlussband, einem magnetisch leitenden, flexi-
blen Stahlband. Dieses Stahlband schitzt das Kunst-
stoffband vor mechanischen Schaden und stellt gleich-
zeitig einen magnetischen Kurzschluss dar. Dies erhdht
entscheidend die Funktionssicherheit bei extremen
magnetischen Einflissen. A und B werden werkseitig
bereits miteinander verbunden.

C Um die Flexibilitat fiir Transport und Montage zu er-
halten, wird ein magnetisch durchlassiges, mit Klebe-
band versehenes, Stahlband separat mitgeliefert. Es
dient zum mechanischen Schutz fir das magnetisierte
Kunststoffband (A).

/

Montageflache (z.B. Maschinenbett)

Polsucherfolie

Zur Bestimmung von Polteilung und Spurenanzahl bei be-
reits installierten Bandern ist eine spezielle Polsucherfolie
(ca. 4 cm x 4 cm) erhaltlich, welche die Magnetisierung
eines ELGO Magnetbands sichtbar macht. Dies ist vor al-
lem bei bereits installierten Bdandern oder bei Bandern
unbekannten Typs, die ersetzt werden mussen hilfreich,
um die Polteilung oder die Anzahl der Absolutspuren zu
bestimmen.

Die ELGO Magnetbander enthalten die notwendigen digi-
talen Informationen fir eine lineare Laingenmessung mit-
tels ELGO-Wegmesssystemen, entweder als Inkremental-
oder Absolutkodierung.

Das Magnetband wird standardméaRig (Bandaufbau R)
entlang der zu messenden Strecke verlegt und dort auf
die Montageflache aufgeklebt oder kann bei der Variante
Bandaufbau A - dank der eigenen magnetischen Anzie-
hungskraft - ganz bequem und ohne Werkzeug auf fer-
romagnetischen Flachen z.B. Stahltrager, Maschinenbett
etc. befestigt werden.

Fir Inkremental- oder Absolutmesssysteme sind unter-
schiedliche Magnetbander erforderlich. Zudem unter-
scheiden sich die Magnetbander in ihren Polteilungen,
welche zusammen mit dem Magnetsensor die Genauig-
keit und die Auflésung des Messsystems bestimmen.

Fiir samtliche industriellen Anforderungen liefern wir
kundenspezifische Magnetbadnder auf Anfrage.

> B

ELGO-Magnetband-Endstilicke sind fir alle Magnetban-
der verfligbar. Sie dienen zur zusatzlichen Fixierung im
radialen und linearen Bereich, sowie zum Schutz der Ma-
gnetband-Enden.

Technische Daten Magnetbander

Betriebstemperatur-
bereich

Luftfeuchtigkeit
Langenausdehnung
Ausdehnungskoeffizient
Kriimmungsradius

Schutzklasse

Verfligbare Breiten

Dicke

Max. beziehbare Linge

Polteilung

Anzahl Spuren (Absolut)

Fremdmagneteinfluss

-20°... + 85 °C (je nach Typ)

max. 80 % (nicht kondensierend)
AL=LxoxAD

o =16 x10°1/K

minimal 150 mm

IP67

10 mm

20 mm

8 mm (auf Anfrage)

5 mm (auf Anfrage)

2 mm (auf Anfrage)
1,8 mm +/- 0,1 mm (Bandaufbau R)
1,5 mm +/- 0,1 mm (Bandaufbau A)

Inkremental: Standardrolle 32 m
(bis 70 m auf Anfrage)

Absolut: bis zu 600 m Rollenware

(langere auf Anfrage)

je nach Messsystem:
2 mm Polteilung

2,5 mm Polteilung

4 mm Polteilung

5 mm Polteilung

8 mm Polteilung

1-3 Spuren je nach Messsystem

Fremdmagnetfelder diirfen an der Ma-

gnetbandoberflaiche 64 mT

(640 Oe; 52kA/m) nicht Gberschreiten,
da dies die Magnetbandkodierung be-

schadigen oder zerstéren kann.

Magnetfelder > 1 mT am Messsystem

wirken sich auf die Systemgenauigkeit

aus
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FUhrungsschiene

FS — Magnetband-Fiihrungsschiene

Flihrungsschiene fir das 10 und 20 mm Magnetband.
Diese spezielle 25 mm breite und 6 mm hohe Alumini-
umschiene ist beidseitig mit einer Nut (1 x 10 mm und 1 x
20 mm) versehen, in die das entsprechende Magnetband
eingeklebt werden kann. Die Schienen sind in einer maxi-
malen Lange bis zu 2 Metern verfligbar und mit einer 4,5
mm Montagebohrung versehen. (Option)
Bestellbezeichnung: FS-XXXX (Ldnge in XXXX Millimeter!)

AP - Band-Abdeckprofil (ohne Abbildung)

Dieses 2 mm hohe und 20 mm breite Aluminium-Abdeck-
profil kann alternativ zum Abdeckband verwendet wer-
den. Das Magnetband wird ohne Abdeckband in die Nut
eingeklebt und ist optimal geschtzt.

Das Profil ist in Langen bis zu 2 Meter erhiltlich.
Bestellbezeichnung: AP.X.X (Ldnge in X,X Meter)

Abb. ohne Abdeckband

Flihrungsschiene

FUuhrungswagen

Die ideale Ergdnzung zur Fiihrungsschiene:

Der aus einem gleitfahigen Spezialkunststoff bestehende
Fliihrungswagen eignet sich zur Montage folgender Inkre-
mentalmesssysteme:

LMIX1, EMIX 1, EMSC1, 1715, 1216 (FW2060)
bzw. LMIX2, EMIX2, LMIX22, EMIX23 (FW2070)
bzw. EMAX (FW2080)

AuBenmalRe:

FW2060: L=80xB =48 xH =24 mm

FW2070: L=80xB =48 x H=33 mm

FW2080: L=100xB =48 x H=34 mm
Bestellbezeichnung: FW-2060, FW-2070, FW-2080

Aktualisierte Daten erfahren Sie auf www.elgo.de
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FW-2080
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ELGO Electronic GmbH & Co. KG
Carl-Benz-Stralte 1

D-78239 Rielasingen

Fon: +49 77 31 93 39-0

Fax: +49 77 312 88 03
info@elgo.de

www.elgo.de

Anderungen vorbehalten
© 2011 - ELGO Electronic GmbH & Co. KG

Nahere und aktualisierte Informationen zu unseren
Produkten erhalten Sie unter www.elgo.de.
Betriebsanleitungen, Kurzbeschreibungen und Produkt-
fotos stehen zum Download bereit.

Selbstverstandlich steht lhnen unser Team auch sehr
gerne personlich zur Verfligung.
Bitte Kontaktieren Sie uns!

Bitte beachten Sie auch:

Nicht alle Features stehen bei jedem Gerat zur Verfi-
gung.

Details entnehmen Sie bitte unseren Datenblattern
oder auf www.elgo.de
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