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Absolut-Messsystem
fiir Linearantriebe

Fin neues absolutes Messsystem mit einer Auflésung von 0,001 mm und RS422-, SSI- oder CANopen-Schnittstelle
bietet Elgo. Fiir die dynamische Bewegungssteuerung sind optional auch inkrementelle Rechteck- sowie Sinus-

Cosinus-Signale verfligbar.

) Was sich in der Vergangenheit bei vie-
len linearen Messaufgaben im Maschi-
nenbau und in der Medizintechnik bewéhrt
hat, kommt nun verstarkt auch zusammen
mit Linearantrieben zur Anwendung. Gera-
de bei der Ansteuerung von Linearantrieben
spielt eine hohe Regelgiite in Verbindung
mit Dynamik eine wichtige Rolle. Diesen
Anforderungen wird Elgo mit dem neuen
magnetischen Absolut-Messsystem Emax-
HI gerecht. Sensorik und Auswerteelektro-
nik sind in einem Metallgehduse unterge-
bracht, der Anschluss erfolgt {iber einen
M12-Rundstecker. Die maximale Messldnge
des Emax-HI betréigt 8 m. Dafiir wird das
10 mm breite Zweispur-Magnetband auf ei-
ner ebenen Grundfliche aufgebracht. Das
Absolut-Messsystem lasst sich bis zu einem
Abstand von maximal 0,5 mm montieren.
Ein Abdeckband wird hierbei nicht verwen-
det. Bei einer Auflosung/Wiederholgenau-
igkeit von 0,001 mm und einer Verfahrge-
schwindigkeit von bis zu 10 m/s (schnittstel-
lenabhdngig) ist das Messsystem mit

SMARTER PRODUCT USABILITY

RS422-, SSI- oder CANopen-Schnittstelle
lieferbar und bietet optional zusitzlich in-
krementelle Rechtecksignale (A, B) und Si-
nus-Cosinus-Signale (1Vss) fiir die dynami-
sche Bewegungssteuerung an. Bei der SSI-
Variante lasst sich das Datenformat
Binir- und Gray-Code als Option wéhlen.
Die RS422-Schnittstelle gibt es auch adres-
sierbar. AufSerdem steht fiir die Profibus-
Anwendung ein separater Converter zur
Verfligung.

Hohe Sicherheit bei der Montage Neu
bei dem Absolut-System Emax-HI ist die op-
tische und Signalausgangs-Fehlermeldung.
Sollte der Sensor nicht nahe genug am Mag-
netband sein, blinkt eine Warn-LED auf. Im
Fall, dass sich beim Betrieb der Anlage der
Abstand zwischen Sensor und Magnetband
verandert, kommt per Fehler-Bit eine Mel-
dung an die Steuerung (zusatzlich zur LED-
Warnung). Fiir den Monteur bedeutet das
eine hohere Sicherheit bei der Montage. Der
Markt ist an absoluten Messsystemen sehr
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A Das neue magnetische Absolut-Messsys-
tem Emax-HI von Elgo (Bild: Elgo)

interessiert, die eine Referenzfahrt iiberfliis-
sig machen. Ein wichtiges Thema in diesem
Bereich ist neben der hohen Dynamik auch
die Energieeffizienz.

Der Sensor ist fiir den Temperaturbereich
von - 10 bis + 70 °C ausgelegt. Als Schutzklas-
se hat er IP 50, IP 65 ist als Option verfiigbar.
Der Sensor mit Metallgehéduse hat die Ab-
messungen 78 x 24 x 33 mm, das Anschluss-
kabel ist schleppkettentauglich und mit einer
maximalen Linge von 30 m lieferbar. Ein-
satzmoglichkeiten bestehen tiberall dort, wo
zuverléssige, lineare Messungen mit einem
absoluten Messsystem erforderlich sind. Li-
nearantriebe, Holzbearbeitungszentren und
Metallbearbeitungsmaschinen gehoren eben-
so dazu wie Lagertechnik, Druckmaschinen,
OP-Liegen oder Bestrahlungsgerite. Weil es
sich bei den Sensoren nicht um optische Sys-
teme handelt, sind sie unempfindlich gegen
Verschmutzung jeglicher Art. Pwww.elgo.de
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